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Memoria descriptiva

i

para solicitar HODELO DE UTILIDAD poWEINiTﬁﬁos

o nombre de SILVECU PUODUCTS, INC.

entidad / de nacionglidad norteaiericana

con domicilio en 2502~14 Milwaulkee Avenue, Chicago, Illinois,

Estados Unidos de América.

por:

" UNA ALMOHADILLA DE SUJETADOR "

“(Clase Internacional A4lc)
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Este invento se refiere a almohadillas de
sujetadores o sostenes, y a un método de fabricar las mis-

lilass

En la t&cnica de los sujetadores y de .las.
5 almohadillas de los sujetadores, ha sido conocido f%h?ér
almohadillas de sujetador de material fibroso cortandg pig
zas elementales debidamente dimensionadas y confor@%qqg de

material fibroso de poli&ster y cosiendo las mismaiﬁjﬁ?taJ

» I

para proporcionar el artfculo adecuado. Uno de los mate-

10 riales fibrosos usados para &ste fin es conocido cdmo',guan

ta fibrosa no tejida aglutinada, hecha de fibra de-‘Poliés-
ter, y ejemplos tipicos de tales fibras de poliéster asa-

das en la fabricacidn de tales guatas fibrosas no tejidas

aglutinadas son las de KOLEL (una marca registrada) y las
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15 de DACHON (una marca registrada).

i

Hasta el presente en la técnica, sin embarg§,

uno de los problemas que suponia el uso de tales guatas fiz
brosas no tejidas ligadas, para uso en_ﬁa fabricacidn de |

almohadillas de sujetadores, ha sido el hecho de que tales

20 imateriales, tal como se encuentran en el comercio para uso
ien la fabricacidn de almohadillas de sujetador cosidas,

aln siendo porosos y ligerps de peso, son relativamente

gruesos o masivos.y &speros, no son de grueso uniforme, y

-

comunican a la almohadilla de sujetador hecha de los mis-

mos un aspecto bastante poco atrayente.

i
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En consecuencia, un objeto del presente inven
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to es proporcionar una almohadilla de sujetador cosida y m65
H 1
deada o formada, nueva y mejorada, que es de grueso reduci |

do, es ligera y de aspecto pulcro, y'tiehe al menos una su

verficie lisa y de tacto suave que comunica un aspecto puls
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. enos de las citadas superticies de la citada almohadilla

das, gue comprende las operaciones de cortar al menos un
cuerpo de pieza elemental de la guata al tamafio y forma
adecuados para proporcionar paneles que tienen partes de

borde marginal complementarias, poner a tope entre si las

Cro y atrayente a la nueva almohadilla de sujetador.
Otro objeto del presente invento es el de

Proporcionar un método nuevo y me jorado para fabricar la

almohadilla de sujetador cosida y moldeada nueva y ﬁgjérg

3 F
. »

da, .

N
-

En consecuencia, el presente invento pr'dpor+

Ciona una almohadilla de sujetador formada de al menos una
N 2y 1 ,

bieza elemental de guata fibrosa no tejida aglutinada .que

tiene sunerficies 4speras mullidas, y cortada, dimensiona+

oy

da y conformada para proporcionar papeles que tienéy_partes

de horde marginal a tope, complementarias, cosidasdjﬁntas
M

¥ moldeadas en la forma de una almohadilla de sujetador

Voot
yue tiene superficies interior y exterior, teniendo una al
i

|
|
de sujetador una superficie lisa de tacto suave formada ed
¢l cuerpo de dicha guata fibrosa no tejida. !

El presente invento proporciona ademis un mé
todo de fabricar una almohadilla de sujetador a partir de‘
guata fibrosa no tejida aglutinada de grueso preselecciong
do formada de fibra de poliéster multidireccional, agluti-

nada en profundidad con un aglutinante resinoso termoplés-~

tico y que tiene superficies relativamente &speras y mulli

citadas partes de borde marginal, coser juntas las citadas
partes de borde marginal complementarias puestas a tope Pa;

ra proporcionar una almohadilla de sujetador parcialmente

formada, cosida pero no moldeada, someter la almohadilla de
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sujetador asi cosida y parcialmente formada a calor y pre
$ibn en un molde, a fin de reblandecer el citado aslutinag
te termoplistico y comprimir la citada guata de fibra de

poliéster a la forma de una almohadilla de sujetadoﬁ”?grmk

v
Lw L

nada que tiene superficies interior y exterior y de:ﬁodo

que se disminuya sustancialmente el grueso del citadé"cue£

po de pieza elemental a partir de su grueso original’pre-
R
viamente seleccionado, a lavez que se comunica. un acabado
L]

liso de tacto suave a al menos una de las citadas sypgerfi+

© LI

cies de la misma y en el cuerpo de dicha guata fibkdsd no

w oy

tejida. .

e

En consecuencia, en otra realizacibn ded pre
LR -

sente invento se ha provisto una almohadilla de sujetador{

nueva y me jorada adaptada para uso como una llamada almoha

dilla de contorno, para comunicar al sujetador en que se

SRR

usa una cualidad de conservacidn de la forma.

Otra realizacidén del invento proporciona una
almohadilla de sujetador nueva y mejorada llamada de formé
. A ! u ,

i
inflada. La almohadilla de sujetador de forma inflada del !

)

presente invento realiza una nueva construccibdn y disposi

i cidn de forros interior y exterior muy encajados uno en

!
|
otro que cooperan para reformar la nueva almohadilla de su
|
jetador y para mpantenerla, y a la cazoleta de tela de un f

!

sujetador en el cual estd dispuesta, en su posicidn desea
]
da totalmente extendida y resistente al aplastamiento ha—%

cia dentro, de modo que la cazoleta de tela de un sujeta-

dor en el cual se use la nueva almohadilla de sujetador co
municard en todo momento al sujetador de la usuaria el de{

i
seado efecto y aspecto de forma inflada. :

Los anteriores y otros objetos, caracterist
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cas y ventajas del invento, se ponuran mejor de wmanifiesto

de la lectura de la descripcidn gue sigue, juntamente con

los dibujos gue se acowmpaian, en los cuales:

La l'ig. 1 es una vista en planta de una 'pieza

elemental de guata fibrosa no tejida aglutinada de Ea;gual
estid hecha la llamada almohadilla de forma de sujeta@ér,
cosida y moldeada o formada, del presente invento; -....
la Fig. 2 es una vista en alzado froétai;dei
una almohadilla de forma de sujetador cosida pero né.moldo
da, forwmada de la pieza elemental ilustrada en la E%gk 1;

en alzado lat§f51 de

[ [

fige 3 es una vista

la almohadilla de forma de sujetador cosida pero no npldead

LR

da, representada en la Fig. 2;

la Fig. 4 es una vista en corte longitudina

central vertical por la linea 4-4 de la Fig. 2}

la Fige 5 es una vista en corte transversali

por la linea 5-5 de la Fig. 2 de la nueva almohadilla de

forma de sujetador cosida pero no moldeada,
la Fig. 2;

la Fig. 6 es una vista en corte fragmentaria
que ilustra el material fibroso empleado en la fabricacidn
de la nueva almohadilla en forma de sujetador y que ilus~
tra su grueso relativo y sus superficies &speras interior
y exterior;y

la Fig._? es una vista en planta fragmentari
del material ilustrado en.la Fige. 6 ¥y que se usa en la fa-
bricacidén de una forma de la nueva almohadilla de sujeta-
dor;

la Fige 8 es una vista en corte esquemitica

en despiece ordenado gue ilustra una forma de la almohadil

a

OB

representada en

la
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de forma de sujetador, cosida pero no moldeada, del presel

i =]

te invento antes de la operacidn de moldeo o conformacidn;
la Fig. 9 es una vista en corte esquewmitica

que ilustra la forma de la almohadilla de forma de éujétg

. .

dor cosida, del presente invento, en el procedimiento. de

ser moldeada o conformada y como aparece durante,la'éperi
cibén de moldeo o conformacidn; von sty

la Fig. 10 es una vista en corte engégatica
en despiece ordenado similar a la de la Fig. 8, peré~en
que se ilustra una forma de la nueva almohadilla d?;ﬁprma
de sujetador del presente invento cosida y moldeadéj'@es-

»

pués de completada la operacibdn de moldeo; -

G
T s

la Fige. 11 es una vista en alzado frontal que
ilustra una forma de la nueva almohadilla de forma de su-
Jetador del presente invento;

lJa Fig. 12 es una vista en alzado lateral de

la forma de la nueva almohadilla de forma del sujetador

ilustrada en las Figs. 1 a 11 inclusive, de los dibujos;

la Fig. 13 es una vista en corte transversa

la Fig. 14 es una vista en corte vertical por

|
1
i
por la linea 13-13 de la Fig. 11; ' i
{
e
!
la linea 14-14 de la Fig. 11; |

la Fige. 15 es una vista en corte fragmentaria,
[

-

ampliada que ilustra una parte del material de guata fibré-
!

sa no tejida aglutinada incorporada en la nueva almohadilla
de forma de sujetador cosida y moldeads ilustrada en las
figs., 1 a 1%, inclusive, después de completada la opera- !
cibdn de moldeo o conformacidn y en que se ilustra la super

Ticie exterior lisa y de tacto suave formada sobre ella;

la Fige 16 es una vista en planta fragmenta-
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ria del material representado en la Fig. 15;
la Fig., 17 es una vista en corte fragmentaria,

similar a la de la ffig. 5 pero en que se ilustra otra rea-

L ,
1izacidn del invento en forwma de una llamada almohadilla de
conformo de sujetador cosida pero no moldeada ni conforua-
da, hecha de guata fibrosa no tejida ligada, relativaiiente

A

gruesa, hecha de fibra de poliéster; T

la Fig. 18 es una vista en corte esquémwftica)

%similar a la de la Fig. 9, pero en que se ilustra ld alino-
i PN
thadilla de sujetador de contorno, cosida y sin moldgarg

ilustrada en la Fige. 17, tal como aparece durante Léjéperg

cibn de moldeo} S

l&‘;‘.ﬁ
la Fige 19 es una vista en corte fragmentaria,

ampliada, del material incorporado en la nueva almohadilla

de sujetador de contorno representada en la Fig, 13, y en
}

gue se ilustran las superficies interior y exterior lisas

& de tacto suave sobre ella;

la Fig. 20 es una vista seccionada recortada
{

- 3 3 . 3 ‘
Vertical fragmentaria, que ilustra un sujetador que tiene |

una forma de la nueva almohadilla de sujetador dispuesta

en la cazoleta de tela del sujetador;

1
[
i
| !
la Fige. 21 es una vista en perspectiva que ;
H
|

ilustra un sujetador que tiene una forma de la.nueva almo-|

hadilla de sujetador dispuesta en las cazoletas de tela del

sujetador;
i .
la Fig. 22 es una vista fragmentaria ampliada

1

]
del 4rea encerrada en un circulo ilustrada en la fig. 20;

la T'ige. 23 es una vista en planta de las pie

zas elementales superior e inferior, o exterior e interior)

del material de guata fibrosa no tejida ligada empleado en
A ]

T en by




una modificacidén del presente invento, hecha en Ia forma
denominada de almohadilla de sujetador de forma inflada;

la Fig. 24 es una vista en alzado frontal

del forro superior o exterior representado en la Fig. 23, o

e

después de haber sido &ste cosido en posicidn monta&g;ﬁ'

i

"

la Figs 25 s una vista en alzado latersal de

la unidad ilustrada en la Fig. 2&; sae e

la Fig., 26 es una vista en corte longit@dinal

as P

por la linea 26-26 de la Fig. 24; X
10 la Fig, 27 es una vista en corte trabs{prsal .
" - - < * ‘ .
§ por la linea 27-27 de la Fig. 24; fh:“ g
) |

la Fig. 28 es una vista en alzado froxtal del

e
forro inferior o interior ilustrado en la Fig. 23, después
t

de haber sido éste doblado y cosido en forma montada; ;

15 la Fige. 29 es una vista en alzado lateral

de la unidad ilustrada en la Fig. 28, segln se v& desde e;
lado de la derecha en la Fig. 28; !
H

la Figoe 30 es una vista en corte longitudi~f

nal por la linea 30-30 de la Fig. 28;

i
i
i
20 : la Fige 31 es una vista en corte transversal

por la linea 31-31 de la Fig. £98;

la Fig. 32 es una vista en alzado frontal en

gue se ilustran las unidades de forro superior e inferior)
- |

o exterior e interior, jilustradas en la Fig, 23 a 31, in-!

clusive, cosidas y montadas juntas, pero en gue se ilus- |

t

tran las mismas tal como aparecen antes de la separacibn

)
\Jt

de conformacidn o moldeo;

la Fig. 33 es una vista en corte 1ongitudi—=

nal por la linea 33-33 de la Fig. 32 i
|

30 la Figse 34 es una vista en corte transversal




por la linea 34-34 de la Fig. 32;
la Fige. 35 es una vista similar a la de la
Fig. 8 pero en que se ilustra la modificacibn del invento

representada en las Figs. 23 a 34, inclusive, con los fo-

i

rros superior e inferior, o exterior e interior, mdgfados
Y cosidos juntos pero antes de la operacibn de conféémacibn
o moldeo; DI

la Fige. %36 es una vista similar a la;agtla
Fig. 9 en que se ilustra la modificacibn del inventémilui
10 trada en las Fig.23 a 35, inclusive, durante la opéfggién
de conformacibn o moldeo; f;r'

la Fig. 37 es una vista similar a laadé.la

ces

Fig. 10 que representa la modificacibdn del invento ilustra

da en las Figs. 23 a 36, inclusive, despuds de completada

- 15 la operacidbn de conformacidn o moldeo; L

la Fig. 38 es una vista en alzado frontal que

ilustra la nueva forma de la almohadilla para el pecho reT
presentada en las Figs. 23 a 37, inclusive, después de coé
pletada la operacibn de conformacibn o moldeo;
20 La Fig. 39 es una vista en corte longitudinagl
por la linea 39539 de la Fig. 38;

la Fige 40 es una vista en corte transversall
por la linea 40-40 de la Fig. 38;

1;'Fig. 4OA es una vista de detalle en corte
25 fragmentaria, ampliada, de la porcidn superior de las par-
tes, que incluye el nervio y el canal que ajustan entre si
representados en la Fig. 40;

La Fig. 41 es una vista en alzado frontal que
ilustra otra modificacibn de la nueva almohadilla de forma

30 inflada de sujetador;

29-11-69 -9 =




ilustrada en la Fig, 41,

la Figo 43 es una vista en corte longitudi-

nal por la linea 43-43 de la Fig. 41; e

o «

5 la Fig. 44 es una vista en alzado frontal d

la unidad ilustrada en las Figs. 41 a 43 montada, antes d

1w

O

s

la operacidn de conformacidn o moldeo; fowes
Oa 7“
la Pige. 45 es una vista en corte longitudi-

v

nalpor la 1lines 45-45 de la Fig., 44. ¢y

2

10 : la Fig. 46 es una vista en corte'trahéyérsal

por la linea 46-46 de 1la Fige. 44,

la Fig. 47 es una vista en alzado fr@ﬁfal de

la modificacidn representada en las Figs. 41 a 46 inclusi-
ve, después de completada la operacidn de conformacidn o

15 | moldeo;

la Fig. 48 es una vista en corte longitudi-
]

i

nal por la linea 48-48 de la Fig. 47; !
la Fig. 49 es una vista en corte tranéversal

por la linea 49-49 de la Fig. 47;

20 - - la Fige. 50 es una vista en perspectiva que

ilustra un sujetador que tiene la forma de una de las lla-

madas almohadillas de forma inflada para el busto, ilustral
i

;das en 1l@s Figs. 23 a 49 inclusive, dispuestas en las cazo

|

letas de tela del sujetador;

§
i
|
la Fige 51 es una vista en corte por 1la lineh

25

- ?
'51-51 de la Fig. 5U;
|
§ la Fige. 52 es una vista en planta fragmenta-
i t
t '
(ria ampliada de una forma tfipica de la guata fibrosa no te
jida aglutinada empleada en la préctica del presente invento,

, i i ,

%0 ital como aparece antes de la operacidn de conformacidn o

29-11-69 - 10 -
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moldeo, que se emplea en la prictica del presente inven-

to, ¥
la Fige 53 es una vista en corte fragmenta-

ria ampliada que ilustra la guata fibrosa no tejida aglu-

3

tinada ilustrada en la Fig. 52, después de la opera%iéﬁ de

conformacidn o moldeo que se emplea en la pfactica del pre

Kl

sente invento. e

Una realizacidn tipica de la nueva c;;hiéta
de sujetador de fibra de polifster cosida y moldeadég'y ug
método tipico de fabricar la misma, se han ilustraéqi;n
las Figs. 1 a 16, inclusive, de los dibujos, y la éEEYa al
mohadilla de sujetador estd formada de una pieza e;?h?ntal
20 ilustrada en la Fig. 1 de cualquier guata fibrosa no te

jida aglutinada; flexible y suave, adecuada, formada de il
|
i

bra de poliéster, tal como por ejemplo de KODEL (Eastman)

o DACRON (Du Pont). :

Asi, un ejemplo de forma tipica del material

)

]

]
de guata fibroso no tejido aglutinado gue puede usarse en

la practica de este invento lo constituye el material que
se describe en un articulo titulado "Fiberfill - What Is

It?" aparecido en el nimero de Junio de 1965 de la revista

-r‘u

"Corset & Underwear Review", que empieza en la pigina 154,

de Joseph F. Baigas, Jr., y una calidad adecuada de ese ma

terial para uso en la practica del presente invento es a

,la que aqui se hace reterencia como la fabricada por la

i
» 3
iKem-Wove Industries, Inc. Este material se caracteriza por

poseer resistencia en todas las direcciones, gran elastici-

dad, y por ser muy lavable.

Tal material se ha ilustrado esquembticamente
en las Figs. 52 y 53 de los dibujos de la presente Soliciy

tud de Patente, y una vista en planta ampliada de tal mates

- 11 -
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ye una masa o cuerpo o de fibras de polifster multidirec-

cionales 54 que se cortan entre si en forma arbitraria en

DA A
numerosos puntos, y tales fibras estdn ligadas entre si en
. 0 L,

-

LI
ot

profundidad en sus puhtos de interseccibn, como en 55, por

LS

medio de material de unidn de adhesivo resinoso termoplis<

»
. R . . EERCCAE I
tico adecuado, el cual es rociado por nulverizacidn sobre

.
g N

ellas y en toda la masa del material, a diferencia-de . la

]

. e . . N AT
penetracién superficial del rociado, como es bien sabido

e

3 “w o
en la téenica., La misma masa o cuerpo de material’de. gua=
“y

ta fibrosa no tejida aglutinada en profundidad, indicado

en 53 en la Fig. 52, se ha representado en la Fig.iﬁﬁ}en lia

forama en gue aparece después de haber sido comprimido por

ser sometido a calor y presidn en la operacidén de coniorma

}
cidn o moldeo empleada en la prictica del presente invento,

y tal como se usa para hacer las nuevas almohadilla de su-

‘jetador; a las partes de la Fig. 53 que corresponden a par

tes similares de la Fig. 52 se les han asignado los uisinos;
i

nimeros de referencia seguidos por el simbolo de referen—%
cia adicional "a'', El calor y la presgidn asi empleados ef
la operacibn de moldeo del presente invento reblandecen ef
material de unibn resinosa termopldstico, en oposicidn a
las fibras de poliéster, permitiendo asi que el material
de guafa no tejida aglutinada sea moldeado o conformado

en la forma deseada. El material de guata fibroso no teji-
do aglutinado empleado en la fabricacibn de las nuevas al-

mohadillas de sujetador puede tener un contenido de aglu-

tinante comprendido entre aproximadamenfe el 30% y aproxi-

madamente el 50%, y un contenido de fibra desde aproxinmadat

mente el 70% hasta aproximadamente el 50%.

PSP RV YRR T TN
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La pieza elenental 20 puede ser de cualquielr
disefig, forma y configuracidn adecuados, dependiendo del

diseiio de la almohadilla de sujetador gue haya de hacerse

1

a partir de la misma, y se ha representado, con fines ilu
? . ':,
5 trativos pero sin que presuponga limitacidén, constituida

2

por paneles 21 y 22 que estin unidos parcialmente entre si
i
i
t

por una parte de alma 23. El panel 21 tiene una parté de

Yo s

borde marginal curvado 24, una parte de borde margiﬁéf
© 7';
corto y relativamente recto 25, una parte marginalvéGrVadL

s uow

26, y la parte de borde marginal 27 gue se une, confundié

10

iy

1)
i

dose con ella, a una parte marginal curvada 29 del panel

4 L . 3 [
22, gue también tiene una parte de bhorde mar ginal gurvado

28 (Fig. 1). E
Como se ha ilustrado en las Figs. 1 a 16, ié

. 15 i clusive, de los dibujos, la primera fase en la operacidn :

. TGN T

de fabricacidén de la nueva almohadilla de sujetador cosida

y meldeada, consiste en poner a tope los bordes 24 y 28

o SR,

de los paneles 21 y 22 respectivamente, de la pieza elemen

tal 20, y coser luego juntos los paneles 21 y 22, como en
. 20 30, a lo largo de sus partes de borde marginal complemen=- .

tarias 24 y 28, como se ha ilustrado en las Figs. 2, 3, 4

y 5. En esa condicidén parcialmente conformada y cosida,pew
ro sin moldear ni ;onformar,el cuerpo 31 de la nueva almoJ
hadilla de sujetador tiene la forma de seccidn transversal
25 ilustrada en la Fig. 5, ¥ en la cual 1os“ganeles 21 y 22
estén cosidos entre si como en 30, comunicando con ello
una forma en general triangular y bastante pronunciada de
la almohadilla del sujetador asf cosida pero sin moldear

ni conformar. En este punto en la operacidn, el material

30 empleado en la fabricacibn en la pieza elemental 20, tiene

29-11-69 ' ' - 13 -




10

&8
1

29-11-69

i
|
{

1

las superficies interior y exterior relativauente &speras
indicadas en 32 y 33, respectivamente, (Figs. 6y 7).
La fase siguiente en la operacién se ha ilusg

trado en las figs. 8 y 9 de los dibujos, y comprendé‘él uso
?

& *

de un molde 34 gue incluye un miewbro de molde hewbra' .o
platina 35 que tiehe en ella una cavidad de molde 36%'y un
miewmbro de molde macho 37 que estd adaptado para justar en

la cavidad de molde 36 en el miembro de molde hembgégqipli

tina 35. e
Ya sea el miembro de molde hembra o ﬁlé%ina‘

. LAY ;

35, o ya sea el miembro de molde macho 37, pueden Ser ca-!

LY

lentados por medio de calentamiento eléctrico adecpaﬁb 30|

Sty e b
w b i

o 38a, respectivaiuente, y la almohadilla de sujetador cosida

|
pero no moldeada 31, que tiene la forma ilustrada en las |

i

Figs. 5 y 8, se inserta en el miembro de molde macho 37, !

tras lo cual se baja el miembro de molde hembra o platina:

35 calentado, bajo presibn, sobre la almohadilla de sujeté
dor cosida péro no moldeada 31, de modo que la“almohaaill;
de sujetador 31 cosida pero no moldeada es calentada y coé
primida y se disminuye sustancialmente el grueso de su seé
cidn transversal, como puede verse comparando las Figs 5 f
8 con las Figs. 9, 10, 13, 14 y 15. ;

Alternativamente, o ademés,'puede ser calegf
tado el miembro de molde macho 37, por medios de calenta~-:
miento eléctrico adecuados 38a.

La temperatura del miembro de wiolde hewbra o

pPlatina 55; o del mieubro de wmolde macho 37, puede ser del

~orden de 1499C a 3162C, dependiendo en parte del material

de guata fibrosa no tejida aglutinada particular que se eun

. plea para hacer la nueva almohadilla de sujetador, y de

-1l - .

-
[
;
'

ER—.

s



ot

15

25

30

las caracteristicas que se deseen en la almohadilla de sé
Jetador resultante, incluyendo su grueso relativo, su du-

reza, sus superficies 4speras o lisas de tacto suave, y

otras caracteristicas. |
Despuls de completada la operacibn de’ meldeo

0 conforwacidn, se desmontan los miembros de molde 3%y

37 ¥ la almohadilla de sujetador entonces cosida y‘rididea-

I e ¥

da tiene la forma ilustrada en 31A (Fig. 11), ¥y enieéglfoﬁ

ma completada los paneles 21A y 224 de la nueva alﬁdﬁhdi—?

1la de sujetador cosida y moldeada 3lA tienen un gfggﬁo

"e :
que estd sustancialmente disminufdo con respecto al *de la:
Pleéza elemental 20 y con respecto al grueso gue tienen en;

U forma cosida pero no woldeada, coino puede verse compa-g
rendo las IPigse. 13 y 14 con las Figse 5 ¥y 8.

Al ismo tiempo; es decir, durante la opera;
cibn de moldeo o conformacibn, se comunica a la superficie

rexterior %34 de la nueva almohadilla de sujetador cosida y

moldeada, yn aspecto liso y de tacto suave que, juntaumente

- CON su menor grueso, comunica un aspecto pulcro y atrayen-

:te a la nueva almohadilla de sujetador cosida y moldeada. !
: En la fabricacidn de las llamadas almohadi-

illas de forma de sujetador, el material de guata fibrosa
]

no tejida ligada empleado tiene de preferencia un grueso .
- i
inicial del orden de aproximadamente 1,9 a 2,5 cm., antes de

la operacibén Ge conformacibn o moldeo, y el grueso del ma-

terial después de la operacidn de contormacidn o moldeo es'
!

de preferencia del orden de aproximadamente 0,9 cm, a 1,6 om.

En las Figs. 17, 18 y 19 de los dibujos se ha

i
ilustrado una modificacidn del invento, y aquellas partes

de las mismas que son similares o comparables a las partes
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20

25

va almohadilla de sujetador 31b jlustrada en la Figé L7 d

corresp ondientes ilustradas en las Fig. 1 a 16,inclusive],
de los dibujos, tienen nlmeros de referencia similares se.

guidos por el simbolo de referencia adicional "LM o ',

La forua cosida pero no moldeada de la nue-~

los dibujos, y la forma completada, cosida y moldeada’ de

la miswia ilustrada en las Figs, 18 y 19, estén adab%d&asl
para uso en dar a las cazoletas de tela del sujetador  una

conformacidén que conserve la forma. Esas almohadiliés soﬁ
conocidas couo aluohadillas de contorno. tfﬁ;

Ean las Figs. 17, 16 y 19, 1la almohadéﬁla dé
sujetador 31b cosida pero no moldeada (Fig. 17) sgfinsertg
en el molde 34b (Fig. 18) ¥ se aplica calor a los miembro%
de molde hembra o platina 35b y al molde de miembro macho.
o platina 37b, con el resultado de que el calor y la preﬁ
sibén asi aplicados a la almohadilla de sujetador 31b cosi
da pero no moldeada (Fig. 17) comprime la almohadilla Blﬁ

a la forma relativamente delgada y completada de la almoha

b

dilla 31¢, como se ha ilustrado em la Fig. 18, la cual tie

ne superficies exterior e interijior lisas y de tacto suave

e

33b y 39, respectivamente, como se ha ilustrado en la Fi

LB
-

19,

En la fabricacidn de la forma de contorno de

las nuevas almohadillas de sujetador como se ha descrito |
en lo que antecede, en particular con referencia a las
Figs. 17, 18 y 19, el grueso inicial preferido del mate-
rial de guata fibrosa no tejida ligada empleado es del or
den de aproximadamente 1,9 cum. a 2,5-cm., y el grueso pre

ferido de la almohadilla de sujetador de contorno acabado

Yy moldeada, después de completada la operaci6n de conformﬂ

- 16 -
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cidn o moldeo, es «(del orden de aproximadamente $,3 cme & .

0,6 cn.

Las nuevas almohadillas de sujetador de con;
torno lhieclias de acuerdo con una iorma de este iuventﬁ;ty
como se han ilustrado en las Figs., 16 y 16, sirven;éﬁuUSO.
como conservadoras de la forma para las cazoletas dé“tela
del sujetador en las cuales se usan. Como se ohseirvaréd de
la descrivcidn anterior y comparando las Figs. l7,;1$;y 19
con las Figs. 9, 10 y 15, las nuevas almohadiilas d%;con—

torno son sustancialmente mi3s delgadas que las llamadas al

. ey . Y E . . *
mohadillas de forma de las Figs. 1 a 16, inclusive, . como

se ha descrito en lo que antecede,

Las Figse. 20 y 21 de los dibujos ilusééan
la nueva alimwohadilla de sujetador de i'oriia cosida y iloldea
da o contormada 31A (Figs. L a 16) o la llamada aliiochadilla
de contorno 31C de las Figs. 17, 18 y 19, tal como apare-
cen cuando se usan en las cazoletas del sujetador de tela
41 de un sujetador 4O,

Ctra forma del invento se ha indicado en ge-
neral en 42 en las Figs. 23 a 40 inclusive, de los dibujoé,
y estd constitufda por un par de unidades de pieza elemen;
tal complementarias del material de guata fibrosa no tejil
da ligada a que se ha hecho referencia en lo gue antecede,
incluyendo una ;nidad de pieza elemental superior o exte-;
rior 43, y una unidad de pieza elemental inferior o inte-
rior 44, siendo esas dos unidades de pieza clemental 4% y
Ll de sustancialmente el ﬁismo grueso que el de las unida
des de pieza elenmental que se emplean para fabricar 1la f0£

ma del invento ilustrada en las i"igs. 1 a 22, dinclusive,

Asi, las formas del invento ilustradas en las Figs. 23 a




40, inclusive, estidn disefiadas para uso en la fabricacidn
de una llamada almohadilla de forma inilada para uso por

muchachas y mujeres que tengan bustos relativamente peque
flos, ‘
‘\.nf
13 v :

5 La unidad de plieza elemental superior o ext

]\'D

rior 43, como se ha ilustrado en la Fig. 23, tiene un par

3" 45 y
S L3

de partes de borde marginal curvadas complementaria

46 y la unidad de pieza elemental inferior o interi&b&44

tiene partes de borde marginal curvadas correspondierites

10 45a y 46a. W
En la prictica de la forma del inventg 'ilus

trada en las Figs. 23 a 40 inclusive, y en la fabricacibn

de la llamada almohadilla de forma inflada de sujetador 4%

en ellas representada, la primera fase en la operacibdn es;

15 aguella en que se llevan las partes de borde marginal 45 l 46

a relacibn a tope entre si, tras lo cual se cosen entre

si esas partes de borde marginal 45 y 46, como en 47, para
proporcionar el forro superior o exterior cosido pero no
moldeado 43, que se ha ilustrado en las Figs. 25, 26 y 27

20 de los dibujos.

Luego se dobla sobre si misma la unidad de

pieza elemental inferior o interior 44, de modo gue se lle
van las partes de borde marginal 45a y 462 a relacibn de
dobladas © pleg;das entre si, tras lo cual se cosen juntas
25 las partes de borde marginal 45a y 46a de la unidad de fo-
rro de pieza elemental inferior o interior 44, como. en 48,
algo hacia dentro de los bordes marginales exteriores de

las mismas, formandose con ello una parte de nervio salien

te 49 sobre ellas, extendiéndose la parte de nervio 49 en

30 sentido longitudinal del cosido 48 hacia fuera del mismo,

29~1%=69 : - 18 -




como se ha ilustrado en las Figs. 29, 30, 31, 40 y 40a.
La unidad de forro superior o exterior 43
asi cosida y la mitad de forro inferior o interior 44 do-
blada y c¢osida son luego montadas juntas insertando i;ﬁéng
5 dad de forro interior ‘44 en la unidad de forro exteri&rgﬂg,
en relacibén de muy encajadas entre si, La unidad de fd;fo
superior o exterior 43 as{ montada y cosida, y la urid4d

® I3

interior doblada y cosida 44 son luego cosidas junt331hég

W

mo en 51, como se ha ilustrado en las Figs. 32, 33 y 3%

Lt

1C los dibujos, para proporcionar la unidad de almohadi%%% de

sujetador montada compuesta pero no moldeada 50 parélfabri
car la nueva almohadilla de forma inflada de sujetaﬁg?} L%
unidad cosida y montada 50 es luego sometida a la operacidn
de conformacidn o moldeo bajo calor y presibn, como se ha

15  |indicado en las Figs. 35, 36 y 37 de los dibujos, habiéndo
se asignado a aquellas partes ilustradas en las“Figs. 35 }
36 y 37 gue se corresponden con partes similares ilustra-
das en las Figs. 8, 9 y 10 de los dibujos, los mismos ndme

ros de referencia seguidos por los simbolos de.referencia

a0 adicionales "b" y MNem,

Uno o los dos mieubros de molde, macho y heim
bra, 37d y 35d (Fig. 35) pueden ser entonces calentados
(Frigs 36) por medio de corriente eléctrica adecuada, y a

una temperatura dentro del margen especificado en lo que

antecede, habiéndose indicado esquemiticamente las lineas :

2D
de alimentacidn de corriente eléctrica en 38e y 3ég, respeé
gtivamente. La unidad 50 de almohadilla de sujetador monta
ida, cosida y moldeada, despuds de la operacibdn de conformg
gcién o moldeo, aparece en la forma en que se ha ilustrado

20 Een la Fig. 37 de los dibujos, y en la que se ha indicado en
!

29-11~65 - 19 - .




general como 50a.
Asi, se observaréd que en la forma deli inven
to realizada en la nueva almohadilla de sujetador llamada

! G .I,.
de forma inflada, hecha de acuerdo con los procedimientos

5 ilustrados en las Figs. 23 a 27 inclusive de los dibu, 33}
lafunidad 50a de almohadilla de sujetador montada y cosida,

y conformada o moldeada (Figs. 37, 38, 39 y 40) estd‘con-

puesta de la unidad de forro exterior 433 y de la unihaE

de forro interior 44a, las cuales estin disefiadas, cosidas

PR I
10 vy conformadas o moldeadas, de tal manera que proporc;pgan

2y
una cazoleta 56 relativamente pequefia para recibir €1 bus
K [ .-
~to, para uso por muchachas y mujeres con bustos relgtiva-
LLE Y

uente pequeiios, a la vez que puede ser dotada al mismo

tiempo de una supertficie lisa de tacto suave la superficie

|
{

15 | interior 57 del forro interior 4ha y la superficile exte-
rior 58 del forro exterior 43a de la almohadilla de sujeta
dor completa y conformada o moldeada, mediante la opera;
cidén de formacidn o moldeo ilustrada en las Figs. 35 a 37,
inclusive, seglin se desee. No obstante, si se desea, pue-

20 de dotarse de tal superficie lisa de tacto suave, solamens

te una de tales superficies 57 y 58,

La superficie lisa de tacto suave asi coumu-
nicada selectivamente a una o a las dos superficies 57 y éga
sezln se desee, adeids de proporcionar un aspecto pulcro y

35 atrayente, sirve también para conservar la conformacidn Y.

la forwa con gue se ha conformado o moldeado la nueva al-

wohadilla de sujetador, de modo que en uso tenderd a man-

tener la cazoleta de tela de un sujetador en la cual se

|

!use, en su forma o conformacidn deseada completamente ex-
|

!

I

:tendida hacia fuera., Esa superficie lisa, de tacto suave,

20-11-69 - 20 -
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ony

se proporciona en parte durante la operacibn de cojgormaw
'qién o moldeo, mediante el reblandecimiento y el flujo re
sultante del aglutinante adhesivo termopl&stico usado en
la fabricacibn del material de guata fibrosa no tejids "

aglutinada rociada por pulverizacibdn en profundidad,:ém;

it

’ )
pleada en la fabricaci§n de las nuevas almohadillas de: .su

Jjetador del presente invento, como se ha sefilalado en .l

»
.que antecede., - s

“

Se obssrvard, a este respecto, gue en .la
10 forma de la nueva almohadilla de sujetador llamada ﬁe‘Tog
ma inflada hecha de acuerdo con los procedimientoszfius—
trados en las Figs. 23 a 40 y 40A, inclusive, de 1o§;ﬂ#bg
jos, la parte 49 de nervio marginal formada en el f;;;o

interior 4Lka se proyecta dentro de y estd muy encajada en [

15 - un canal 59 correspondiente y de foria en general de V, '

gue estd formado en la superficie interior de la unidad
43a de forro exterior montada y cosida y se extiende en

sentido longitudinal de la misma hacia dentro del cosido

k7 (Figs. 40 y 40A). No obstante, durante la operacibn de

conformacibén o moldeo, ese nervio 49 es sustancialmente

- g e e e

aplanado y de hecho se confunde dentro del canal 59 con e:

cuerpo de la unidad: de forro interior 433. En uso, el ne{

vio y canal 49-59 afiaden volumen y masa a la almohadilla

50a de sujetador de forma inflada completada, de modo que,

25 favorece el llenado con la almohadilla de sujetador comple

tada de las cazoletas de tela de un sujetador dentro de

las cuales es introducida en uso, a la vez que contribuye
a reformar la almohadilla de sujetador y a mantener la ald
mohadilla de sujetador en la condicidn deseada conformada jﬁ

30 o moldeada, haciendo posible mantener en uso la cazoleta

29-11-69 - 21 -




de tela de un sujetador, en la cual se usa, en condicidn

de completamente inflada.

En las Figs. 41 a 49 inclusive, de los di=-

bujos, se ha ilustrado una modificacidn de la nueva &imndo-
5 hadilla de sujetador llamada de forma inflada, en qué'“g .
agquellas partes gque son similares o comparables a parmés
correspondientes en la forma del invento ilustrada en_ las
' Figs. 23 a 40 y 40A inclusive, se les han asignado FOg'f
mismos n@meros de referencia seguidos por el simbolo,@é

10 referencia adicional "b", en cuanto a las partes de;l%ﬂal

[3
Tt

mohadilla de sujetador montada y cosido pero no moldéada,

y mediante el simbolo de referencia adicional "c" exn wouan
Tao e

to a las partes de la almohadilla de sujetador montada, cosi

da y conformada o moldeada. . : ‘ﬁ
15 Asi, la forma del invento ilustrada en las !
|

figse 41 a 49, inclusive, de Llos dibuj.s, es sustancial-
mente similar a la ilustrada en las Figs. 23 a 4o inclusive,

y estd hecha por sustancialmente el mismo método, excepto

en que en esta forma del invento la parte de nervio 49 que
. i
20 sobresale en la unidad de forro 44, la cual estd realizada

en la forma del invento ilustrada en las Figs, 23 a 40 y j

40A inclusive, es eliminada y las unidades de forro extej

rior © interior 43b y 4lb, respectivamén%e, son simplemen!

!

te montadas Jjuntas de_manera suelta como en 512, en rela-‘ ;3*fﬂ
25 cibén de muy encajadas:-entre si, para proporcionar una al- ”

mohadilla de sujetador de forma inflada relativamente gran

¥
1

de y maciza, que tiene en ella una cazoleta relativamente
pequefia 56¢ para recibir el busto (Figs. 48, 49). Aunque

en la forma del invento ilustrada en las Figs. 41, 4o, in

30 clusive, de los dibujos, se elimina la parte de nervio 49
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ple :
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dor 61 a' la vez que proporcione

.quefia para recibir el busto (56

en la forma del invento ilustrada en las Figs.

Loa, inclusive, algo del material del forro inte
es ohligado a introducirse en el canal 59b (¥Fig.
(fige 49) durante la operacidn de moldeo y como;

resultado de la misma, rerorzando con ello la aluohadillai

de sujetador de i'orma inflada cowmpletadas g
i
u

l

En la fabricacidén de las almohadillas de s

Jetador llamadas de forma inflada, ilustradas en las Figs

23 a 51, inclusive, y como se ha descrito en lo gue antece

de, el grueso inicial total del material de guata fibrosa

no tejida ligada en doble capa ewmpleado, es preferiblewmens

te del orden de aproximadamente 3,8 cm. a 4,4 cm., consis+

tiendo en dos capas del citado material de guata que cada

una es de aproximadamente 1,9 cm, a 2,9 cm. de grueso,

y
en que el grueso de la nueva almohadilla de sujetador de
forma inflada conformada o woldeada, después de comple tada
la operacidn de moldeo, es preferiblemente del orden de

aproximadamente 3,1 cm. a 3,8 cm.

La nueva almohadilla de sujetador de forma

inflada asi formada (como en las .Figs. 23 -~ 40 6 en las

figs. 41 - £9) tiene la forma llena deseada, indicada en
las Figs. 50 y 51 de los dibujos, en que se ha ilustrado
la nueva almohadilla de sujetador de forma inflada, que
realiza ya sea la forma del invento ilustrada en las Figsg
a 40 inclusive, o ya sea la ilustrada en las Figs. 41 a
las cazoletas de tela 60 |

inclusive, como dispuesta en

un suj-tador 61, de modo que comunique la forma llena

deseada a fas cazoletas de tela exteriores 60 del sujeta-

una bolsa relativamente pd

—

i
1
i
i
I

6 56c) en la nueva almoha-
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dilla de sujetador de forma inflada, para uso por mucha-

chas o mujeres gue tengan bustos relativamente pequefios.

Ademfs de las ventajas a que se ha hecho
referencia en lo qgue antecede, la nueva almohadilla de su

jetador cosida y moldeada o conformada, tiene la ventaja

adicional qgue radica en el hecho de gue comunica una curva
tura convexa a aquella seccidn de la nueva almohadilla dei
sujetador que esti por encima de la linea media horizonta;
de la misma, asi como a la seccibdn de la misma que esth dé

bajo de la linea media horizontal de la almohadilla de su

jetador, y por tanto tiene la ventaja de qgue en uso cdmuni
ca a la cazolets de sujetador de tela exterior, del sujeté
dor en el cual se usa la nueva alimohadilla de sujetador, |
el digefio v la forma deseados o incorporados convexos ha-E

cian fuera de la capzoleta de tela exterior del sujetador,

a diferencia de las superticies exteriores rectas o algo

cbnecavas hacia dentro comunicadas a la cazoleta de tela exn

S terior del sujetador por las alwohadillas de sujetador cou

=3

- parables de la técnica anterior cosidas pero no moldeadas{

¢

"hechas de guata iibrosa no tejida aglutinada compuesta de

fibras de poliéster, como se ha descrito en lo qgue antece-

"de,

Se verd por tanto de la anterior descripcibn,

‘considerada juntamente con los dibujos qgue se acompaiian,

9

gue el presente invento proporciona una almohadilla de su-
jetador mejorada cosida y moldeada y un método nuevo y me-~

jorado de fabricarla.

YA
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i

Los puntos que como caracteristica de noj
i

i

vedad se presentan para que sean objeto de este MModelo de

\

Utilidad en Espaiia, por VEINTE afios, son los siguientes:

l.- Una almohadilla de sujetador caracte:
rizada por estar formada de al menos una pieza elemental
de guata fibrosa no tejida aglutinada, que tiene superfi-
cies &speras mullidas, y cortada, dimensionada y conforma
da para proporcionar paredes que tienen partes de borde

marginal a tope cowplementarias cosidas juntas y moldea~

das en la forma de una almohadilla de sujetador que tiene

superficies interior y exterior, teniendo una al menos d

SN S

las citadas superficies de la citada almohadilla de suje

cae e

tador una superficie lisa de tacto suave formada en el

cuerpo de dicha guata fibrosa no tejida,

2.~ Una aluohadilla de sujetador segin 1z

s

reivindicacibén 1, caracterizada por que la citada guata
i
ifibrosa no tejida aglutinada estéd compuesta de fibras de !
i

poliéster.

3.- Una almohadilla de sujetador seghin las

reivindicaciones 1 & 2, caracterizada por que al menos una

-

de las citadas superficies de la citada aluohadilla de su

jetador tiene una superficie lisa de tacto suave, conser-

vando la otra superficie de dicha almohadilla de sujetador

la superficie 4spera mullida de la citada guata fibrosa no

tejida aglutinada formada en el cuerpo ge dicha guata fiJ

brosa no tejida. :

L,- Una almohadilla de sujetador secGn lak

1




(S,

A

reivindicaciones 1, 2 8§ 3, caracterizada por que la super?

ficie exterior de dicha almohadilla de sujetador tiene una

1

superficie lisa de tacto suave algo convexa hacia fuera,
i
formada en el cuerpo de dicha guata fibrosa no tejida. j

5.~ Una almohadilla de sujetador segn cuéi

. - . . . !
gquiera de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizada por

que ambas superficies, la interior y la exterior, de dicha
i

alumohadilla de sujetador, tienen superficie lisas de tacto

]
1

suave algo convexas hacia fuera foriadas en el cuerpo de
dicha guata fibrosa no tejidas

60"'

Una almohadilla de sujetador segln la’

" reivindicacidn 1, para uso como una almohadilla de cazole-

" tata de sujetador de forma inflada, caracterizada por es-

itaxr

‘rior de almohadilla de sujetador,

tar Tormada de una pieza elemental exterior para proporcio

un forro exiervior de almohadilla de sujetador, y una

pieza elomental interior de forma complementaria a la de

dicha pieza elemental exterior pero algo menor que dicha

pieza elemental exterior para proporcionar un forro inte-'

montado el cita~

do forro interior de almohadilla de sujetador dentro de yi

estando

‘muy bien eancajado en el citado forro exterior de almohadi-
"1la de sujetador, y estando el citado forro exterior y el

citado forro interior cosidos juntos y moldeados en forma

‘de una almohadilla de forma inflada de sujetador que tiene
Esuperficies interior y exterior, teniendo la citada almoha
‘dilla de forma inflada de sujetador un recepticulo relati-

ivamente pequefio en la misma para recibir el busto, pero que

Z |
tes de tamaiio relativamente grueso y macizo para llenar sus-

Etancialmente la cazoleta de un sujetador dentro de la cuaﬁ

ipuede ser introducida la citada almohadilla de forma inflat

|
|
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1o

da de sujetador, para uso por muchachas y mujeres gue ten-

i .
i ¢an bustos relativamnente pequefios.

o

7.- Una almohadilla de sujetador segln la
i
reivindicacidn 6, caracterizmada por que la superficie exte

lrior del citado forro exterior de la misma tiene una super

’

ficie exterior lisa de tacto suave. !

: 8.~ Una almohadilla de sujetador segQn la |
! S

'reivindicacibn 6, caracterizada por que la superficie inte

.i’ilor del citado forro interior tiene una superiicie inte-

frior lisa de tacto suave.

' 9.~ Una almohadilla de sujetador segln la
i .
reivindicacidn 6, caracterizada por gue la superficie exte

irior del citado forro exterior tiene una superficie exte-

rior lisa de tacto suave, y en la cual la superficie inteﬁ

. , SN
rior del citado forro interior tiene también una superiicie

rinterior lisa de tacto suave. i

'

i :
| 10.- UNA ALMOHADILLA DE SUJETADOR. :
} 1
Tal y como se ha descrito en la lMemoria que!

tantecede, representado en los dibujos que se acompaiian, Yy

Ipara Los fines qgue se han especificado.

Esta llemoria consta de veintisiete hojas e

critas a méguina por una sola cara.
Madria, 4 2 0IC. 199
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