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Este invento se refiere a almohadillas de 

sujetadores o sostenes, y a un método de fabricar las mis-' 

mas <
En la técnica de los sujetadores y de la.á

almohadillas de los sujetadores, ha sido conocido fof-mar

almohadillas de sujetador de material fibroso cortando., pie
■ '' |zas elementales debidamente dimensionadas y conforipacjqf d^ 

material fibroso de poliéster y cosiendo las mismas?júnta«
* o *

para proporcionar el articulo adecuado. Uno de los. jípate- 

riales fibrosos usados para éste fin es conocido cbiplo\gua-
*  9 A  ©

ta fibrosa no tejida aglutinada, hecha de fibra de-'jáoliés- 

ter, y ejemplos típicos de tales fibras de poliéster-.usa-» * v
* 9 v 9

das en la fabricación de tales guatas fibrosas no tejidas

Saglutinadas son las de KOUEL (una marca registrada) y las
}
jde DACKON (una marca registrada).
\ ( j Hasta el presente en la técnica, sin embargo,

uno de los problemas que suponía el uso de tales guatas fáj

brosas no tejidas ligadas, para uso en la fabricación de j
i

almohadillas de sujetadores, ha sido el hecho de que talesj

¡materiales, tal como se encuentran en el comercio para uso

U n  la fabricación de almohadillas de sujetador cosidas,

afín siendo porosos y ligeros de peso, son relativamente

gruesos o masivos y ásperos, no son de grueso uniforme, y

¡comunican a la almohadilla de sujetador hecha de los mis- j 
! j
irnos un aspecto bastante poco atrayente.» !
¡ En consecuencia, un objeto del presente inven
j T
¡to es proporcionar una almohadilla de sujetador cosida y mol
ijdeada o formada, nueva y mejorada, que es de grueso reducij
i ido, es ligera y de aspecto pulcro, y tiene al menos una sui i *" i
jperficie lisa y de tacto suave que comunica un aspecto pul..
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ero y atrayente a la nueva almohadilla de sujetador.

Otro objeto del presente invento es el de 

proporcionar un método nuevo y mejorado para fabricar la 

almohadilla de sujetador cosida y moldeada nueva y mejora, 
da» “

4

En cpnsecuencia, el presente invento pij’dpor- 

ciona una almohadilla de sujetador formada de al menos' una
.. , I! Pieza elemental de guata fibrosa no tejida aglutinada w!que ¡

j , , .
I tiene superficies ásperas mullidas, y cortada, dimens-iona-'

: da y conformada para proporcionar papeles que tienpíi partí s 

í borde marginal a tope, complementarias, cosidas juntas 

{ y moldeadas en la forma de una almohadilla de sujetador
I '“•»» i
| que tiene superficies interior y exterior, teniendo una al!
; , ! .menos de las citadas superficies de la citada almohadilla j
! de sujetador una superficie lisa de tacto suave formada eñ

jel cuerpo de dicha guata fibrosa no tejida.
t

El presente invento proporciona además un mé 

jtodo de fabricar una almohadilla de sujetador a partir de! i| s
guata fibrosa no tejida aglutinada de grueso preseleccionai

do formada de fibra de poliáster multidireccional, agluti-

|nada en profundidad con un aglutinante resinoso termoplás-j
!
tico y que tiene superficies relativamente ásperas y mulli 

das, que comprende las operaciones de cortar al menos un 

cuerpo de pieza elemental de la guata al tamaño y forma 

adecuados para proporcionar paneles que tienen partes de 

borde marginal complementarias, poner a tope entre si las

citadas partes de borde marginal, coser juntas las citadas

partes de borde marginal complementarias puestas a tope Pa 

ra proporcionar una almohadilla de sujetador parcialmente 

formada, cosida pero no moldeada, someter la almohadilla

29-11-6$ 3
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sujetador así cosida y parcialmente formada a calor y prê  

sión en un molde, a fin de reblandecer el citado aglutinad 

te termoplástico y comprimir la citada guata de fibra de 

polilster a la forma de una almohadilla de sujetador" térm:.
* 0 s

nada que tiene superficies interior y exterior y de‘ modo 

que se disminuya sustancialmente el grueso del citado cuer
j

po de pieza elemental a partir de su grueso original' $>re-
«• ' .

viamente seleccionado, a la vez que se comunica un acabado
*

liso de tacto suave a al menos una de las citadas siíjíerfij
c o o

cies de la misma y en el cuerpo de dicha guata fibír̂ ŝ á no 

tejida»

En consecuencia, en otra realización del pre•*».»< "j"
sente invento se ha provisto una almohadilla de sujetador|

nueva y mejorada adaptada para uso como una llamada almohcl
!

dilla de contorno, para comunicar al sujetador en que se j 
i usa una cualidad de conservación de la forma.

l
Otra realización del invento proporciona una 

almohadilla de sujetador nueva y mejorada llamada de formaII
inflada. La almohadilla de sujetador de forma inflada delj 

| presente invento realiza una nueva construcción y disposi-j 

| ción de forros interior y exterior muy encajados uno en \
i i
J otro que cooperan para reformar la nueva almohadilla de sú
|
i jetador y para mantenerla, y a la cazoleta de tela de un 

¡ sujetador en el cual está dispuesta, en su posición desea
i da totalmente extendida y resistente al aplastamiento ha- !1 •
J *j cia dentro, de modo que la cazoleta de tela de un sujeta- :
i i, dor en el cual se use la nueva almohadilla de sujetador cd

I municará en todo momento al sujetador de la usuaria el de-¡
i

30

iseado efecto y aspecto de forma inflada.
: I
j Los anteriores y otros objetos, característii

29-11-69 - k -
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cas y ventajas del invento, se pondrán mejor de manifiesto 

de la lectura de la descripción que sigue, juntamente con 

los dibujos que se acompañan, en los cuales:

La Fig. 1 es una vista en planta de uñá'pieza 

elemental de guata fibrosa no tejida aglutinada de la.cual 

está hecha la llamada almohadilla de forma de sujetador, 

cosida y moldeada o formada, del presente invento; .1

la Fig. 2 es una vista en alzado frontal; de

una almohadilla de forma de sujetador cosida pero no .moldea
* | -

da, formada de la pieza elemental ilustrada en la Figo 1 ; j

la Fig. 3 es una vista en alzado lat.érál de i... j
la almohadilla de forma de sujetador cosida pero no/nipldeá 

da, representada en la Fig. 2; |

la Fig. 4 es una vista en corte longitudinal

central vertical por la linea 4-4 de la Fig. 2;

la Fig. 5 es una vista en corte transversal

por la línea 5-5 de la Fig. 2 de la nueva almohadilla de 

forma de sujetador cosida pero no moldeada, representada e; 

la Figo 2;

la Fig. 6 es una vista en corte fragmentaria 

que ilustra el material fibroso empleado en la fabricaciór 

de la nueva almohadilla en forma de sujetador y que ilus­

tra su grueso relativo y sus superficies ásperas interior 
y exterior;

la Fig. 7 es una vista en planta fragmentaria 

del material ilustrado en la Fig. 6 y que se usa en la fa-j 

bricación de una forma de la nueva almohadilla de sujeta­

dor ;

la Fig# 8 es una vista en corte esquemática 

en despiece ordenado que ilustra una forma de la almohadilla

- 5 -
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de forma de sujetador, cosida pero no moldeada, del piesep 

te invento antes de la operación de moldeo o conformación: 

la Fig. 9 es una vista en corte esquemática 

que ilustra la forma de lia almohadilla de forma de ‘s'újetâ  

dor cosida, del presente invento, en el procedimiento, de 

ser moldeada o conformada y como aparece durante la' opera^ 

ción de moldeo o conformación;
o

la Fig. 10 es una vista en corte esquemática 

en despiece ordenado similar a la de la Fig. 8, pero .en 

que se ilustra una forma de la nueva almohadilla de»forma 

de sujetador del presente invento cosida y moldeada, 'des- 

pués de completada la operación de moldeo; s,

la Fig. 11 es una vista en alzado frontal que 

ilustra una forma de la nueva almohadilla de forma de su­
jetador del presente invento;

la Fig. 12 es una vista en alzado lateral de
¡

la forma de la nueva almohadilla de forma del sujetador ¡
iI

ilustrada en las Figs. 1 a 11 inclusive, de los dibujos; ¡
!

la Fig. 13 es una vista en corte transversal 

por la linea 13-13 de la Fig. 11;

la Fig. 14 es una vista en corte vertical por

la línea 14--14 de la Fig. 11; j
i

la Fig. 15 es una vista en corte fragmentaria,I
ampliada que ilustra una parte del material de guata fibro-

i
sa no tejida aglutinada incorporada en la nueva almohadilla

i
de forma de sujetador cosida y moldeada ilustrada en las j 

Figs. 1 a ik, inclusive, después de completada la opera- j 

ción de moldeo o conformación y en que se ilustra la superj 

Ü c i e  exterior lisa y de tacto suave formada sobre ella;

la Fig. l6 es una vista en planta fragmenta-j

- 6 -
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3Tici del material representado en la li$* 1 >* í |
_ i

la Fig. 17 es una vista en corte fragmentaria, 

similar a la de la Fig. 5 pero en que se ilustra otra rea­

lización del invento en forma de una llamada almohadilla de 

conforno de sujetador cosida pero no moldeada ni conforma­

da, hecha de guata fibrosa no tejida ligada, relativamente 

gruesa, hecha de fibra de poliéster; :' f ' j
i “ * **.. !| la Fig. 18 es una vista en corte esquemática',
i v !
jsimilar a la de la Fig. 9, pero en que se ilustra ld;slmo-j
i jjhadilla de sujetador de contorno, cosida y sin moldf&r.; !

• * 4 > 1ilustrada en la Fig. 17, tal como aparece durante l-a.’opera 

ción de moldeo* ‘ * •c » i a
la Fig. 19 es una vista en corte fragmentaria,

¡ampliada, del material incorporado en la nueva almohadilla
!
¡ele sujetador de contorno representada en la Fig. 10, y en
j i

► ¡que se ilustran las superficies interior y exterior lisas i

y de tacto suave sobre ella; !I |
la Fig. 20 es una vista seccionada recortada :

i
vertical fragmentaria, que ilustra un sujetador que tiene !

una forma de la nueva almohadilla de sujetador dispuesta
I {
en la cazoleta de tela del sujetador; j

f
la Fig. 21 es una vista en perspectiva que '

|
ilustra un sujetador que tiene una forma de la nueva almo­

hadilla de sujetador dispuesta en las cazoletas de tela del 
sujetador;

30

la Fig. 22 es una vista fragmentaria ampliada
i

del área encerrada en un circulo ilustrada en la fig, 2 0; j 

la Fig. 23 es una vista en planta de las piej 

zas elementales superior e inferior, o exterior e interior*,
' i
del material de guata fibrosa no tejida ligada empleado en|

29-11-69 - 7 -
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una modificación del presente invento, hecha en la forma 

denominada de almohadilla de sujetador de forma inflada;

la Fig» 24 es una vista en alzado frontal 

del forro superior o exterior representado en la Fig^'¿3, 

después de haber sido éste cosido en posición montada;

la Fig. 25 es una vista en alzado late'r“ál d$ 
la unidad ilustrada en la Fig. 24; «<• -•

t , * o
la Fig, 26 es una vista en corte longitudinal 

por la linea 26-26 de la Fig, 24; «

la Fig, 27 es una vista en corte transversal, 
por la línea 27-27 de la Fig, 24; “ 1"

la Fig, 26 es una vista en alzado frlorit.al dél
;1

forro inferior o interior ilustrado en la Fig. 23, después
I

de haber sido éste doblado y cosido en forma montada; j

la Fig. 29 es una vista en alzado lateral i
i ;: de la unidad ilustrada en la Fig. 28, según se vé desde el
1 :
¡ lado de la derecha en la Fig, 28;
| _ i
¡ la Fig. 30 es una vista en corte longitudi-!

! nal por la linea 30-30 de la Fig. 28; ¡
1 •1

la Fig. 31 es una vista en corte transversal
I :
i por la línea 31-31 de la Fig. 2 8;

| la Fig. 32 es una vista en alzado frontal en
¡ ;
! que se ilustran las unidades de forro superior e inferior;
I '  j
I o exterior e interior, ilustradas en la Fig. 23 a 31, in-j

i clusive, cosidas y montadas juntas, pero en que se ilus- |; íI ' )
■ tran las mismas tal como aparecen antes de la separación ■
i de conformación o moldeo; j

la Fig. 33 es una vista en corte longitudi-

9 - I I - 6 9

nal por la línea 33-33 de la Fig. 32; ;

la Fig, 34 es una vista en corte transversal

- 8 -
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por la línea 34-34 de la Fig. 32;

la Fig» 35 es una vista similar a la de la 

Figo 8 pero en que se ilustra la modificación del invento 

representada en las Figso 23 a 34, inclusive, con los fo­

rros superior e inferior, o exterior e interior, montados

y cosidos juntos pero antes de la operación de conf ór'iilaci:
io moldeo; . *. !

. w v., «,la Figo 3o es una vista similar a la ̂ d-e 'la

Fig. 9 en que se ilustra la modificación del invento >ilus

trada en las Fig.23 a 35» inclusiv e, durante la operaciónj

de conformación o moldeo; ' >

la Fig. 37 es una vista similar a lal de’, la
* * * i

Fig. 10 cjue representa la modificación del invento ilustrá 

da en las Figs. 23 a 36, inclusive, después de completada 

la operación de conformación o moldeo;

la Fig. 38 es una vista en alzado frontal au
ilustra la 
pre sentada 

pletada la

nueva forma de la almohadilla para el pecho 

en las Figs. 23 a 37» inclusive, después de 

operación de conformación o moldeo;

r 61
Icom

La Fig. 39 es una vista 

por la línea 39t 39 de la Fig. 3 8;

la Figo 40 es una vista 

por la línea 40-40 de la Fig. 3 8;

la Fig. 40A es una vista 

fragmentaria, ampliada, de la porción 

tes, que incluye el nervio y el canal 

representados en la Fig. 40;

La Fig. 4l es una vista 

ilustra otra modificación de la nueva 

inflada de sujetador;

en corte longi

en corte transversal

de detalle en corte 

superior de las par­

que ajustan entre si

en alzado frontal qu¡ 

almohadilla de forma
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la Fig. 42 es un alzado lateral de la4 unidad 
ilustrada en la Fig. 4l;

la Fig» 43 es una vista en corte longitudi­

nal por la línea 43-43 de la Fig. 4l;

la Fig. 44 es una vista en alzado frohtal de 

la unidad ilustrada en las Figs. 4l a 43 montada, antes de 

la operación de conformación o moldeo; ’°v*v

la Fig. 45 es una vista en corte longi’t udi-j 

nalpor la línea 45-45 de la Fig. 44. * ; »

la Fig. 46 es una vista en corte traís§ye,'rsa] 
por la línea 46-46 de la Fig. 44; ’ •'

la Fig. 47 es una vista en alzado fronVal de<• » s
la modificación representada en las Figs. 4l a 46 inclusi­

ve, después de completada la operación de conformación o 
molde o ;

la Fig, 48 es una vista en corte longitudi-
|

nal por la línea 48-48 de la Fig. 47; I
■ i

la Fig. 49 es una vista en corte transversal!)
por la línea 49-49 de la Fig. 47;

la Fig. 50 es una vista en perspectiva que 

ilustra un sujetador que tiene la forma de una de las lla­

madas almohadillas de forma inflada para el busto, ilustra
i ”j
Idas en Lb s Figs. 23 a 49 inclusive, dispuestas en las cazo;
i ' “llletas de tela del sujetador; ¡' í
. j

i la Fig, 51 es una vista en corte por la líneh
i I

';31-51delaFig,50;I !
■ la Fig. 52 es una vista en planta fragmenta-j
í i
jria ampliada de una forma típica de la guata fibrosa no te!

jjida aglutinada empleada en la práctica del presente invento,

tal como aparece antes de la operación de conformación o

29-11-69 -  10  -
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moldeo, que se emplea en la práctica del presente inven­

to, y

la Fig. 53 es una vista en corte fragmenta­

ria ampliada que ilustra la guata fibrosa no tejida aglu-
J '* ;

tinada ilustrada en la Fig» 52, después de la opera’ció-n do 

conformación o moldeo que se emplea en la practica ciel pro 
sente invento.

Una realización típica de la nueva c^zqleta
%

de sujetador de fibra de poliéster cosida y moldead’̂,* y ur, 

método típico de fabricar la misma, se han ilustrado e’xi
t

las Figs. 1 a lo, inclusive, de los dibujos, y la nueva a]
■\ * I

mohadilla de sujetador está formada de una pieza ele.raental!'• > .. J  II
20 ilustrada en la Fig* 1 de cualquier guata fibrosa no te!

jida aglutinada, flexible y suave, adecuada, formada de fi

bra de poliéster, tal como por ejemplo de KODEL (Eastman) j

jo DACROW (Du Pont). ii ;! ¡! Asi, un ejempdo de forma típica del materialj
!de guata fibroso no tejido aglutinado que puede usarse en j
i

la práctica de este invento lo constituye el material que 

se describe en un artículo titulado "Fiberfill - What Is 

l't?" aparecido en el número ele Junio de 19&5 de ía revista 

"Corset & Underwear Rev'iew", que empieza en la página 15Ú,
¡

de Joseph F. Raigas, Jr., y una calidad adecuada de ese ma 

terial para uso en la práctica del presente invento es a 

la que aquí se hace referencia como la fabricada por la 

ÍKem-Wove Industries, Inc. Este material se caracteriza por 

poseer resistencia en todas las direcciones, gran elasticiri
dad, y por ser muy lavable.

Tal material se ha ilustrado esquemáticamente 

'en las Figs. 52 y 53 de los dibujos de la presente Solicir 

tud de Patente, y una vista en planta ampliada de tal mate-
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i
rial se ha indicado en general en 53 en la Fig. 52 e incliii 

ye una masa o cuerpo o de fibras de polilster multidirec- 

cionales 5^ que se cortan entre sí en forma arbitraria en 

numerosos puntos, y tales fibras están ligadas entre sí en
0 *■' r.* c

profundidad en sus puhtos de intersección, como en 55V poíf 

medio de material de unión de adhesivo resinoso termóplás-r 

tico adecuado, el cual es rociado por pulverización sobre *

ellas y en toda la masa del material, a diferencia"de•la :
« !

penetración superficial del rociado, como es bien sabido ¡
J, «. •. |

en la técnica,, La misma masa o cuerpo de materialVlle/gua-

ta fibrosa no tejida aglutinada en profundidad, indicadoiI , wjen 53 en la Fig» 52, se ha representado en la Fig. en 1

! forma en que aparece después de haber sido comprimido pori
i ser sometido a calor y presión en la operación de conforma
] i
; ción o moldeo empleada en la práctica del presente invento1

a

1
j ¡

;y tal como se usa para hacer las nuevas almohadilla de su-,

|jetador; a las partes de la Fig. 53 que corresponden a par

i tes similares de la Fig. 52 se les han asignado los rnisinooj
j i

¡números de referencia seguidos por el símbolo de referen- \i ,
cia adicional "a". El calor y la presión así empleados erf

i
la operación de moldeo del presente invento reblandecen el 

material de unión resinosa termoplástico, en oposición a 

las fibras de poliéster, permitiendo así que el material 

de guata no tejida aglutinada sea moldeado o conformado 

en la forma deseada. El material de guata fibroso no teji­

do aglutinado empleado en la fabricación de las nuevas al­

mohadillas de sujetador puede tener un contenido de aglu­

tinante comprendido entre aproximadamente el 30% y aproxi-
i

madamente el 50%, y un contenido de fibra desde aproximada-- 

mente el 70% hasta aproximadamente el 50%.

29-11-69 - 12
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La pieza elemental 20 puede ser de cualquier 

diseño, *'°r‘na y configuración adecuados, dependiendo del 

diseño de la almohadilla de sujetador que haya de hacerse 

a partir de la misma, y se ha representado, con fines ilus
-  f

trativos pero sin que presuponga limitación, constituida j
• * ípor paneles 21 y 22 que están unidos parcialmente entre sij

‘ i

por una parte de alma 23. El panel 21 tiene una párVe de 

borde marginal curvado 24, una parte de borde marginal?

! co^to y relativamente recto 2 5, una parte marginal‘curvada 

J 2 6, y la parte de borde marginal 2 7 cj.ue se une, cohf'undiéii 

i dose con ella, a una parte marginal curvada 29 del. papel 

| 22, que también tiene una parte de borde marginal qürVado 
! 28 (Pig. 1 ).! ít ' i
S Como se ha ilustrado en las Figs. 1 a l6 , in
i

! clusive, de los dibujos, la primera fase en la operación
i :
j de fabricación de la nueva almohadilla de sujetador cosida

y moldeada, consiste en poner a tope los bordes 24 y 28 !
(

de los paneles 21 y 22 respectivamente, de la pieza eletnen
Ti

tal 20, y coser luego juntos los paneles 21 y 2 2, como en 

30, a lo largo de sus partes de borde marginal complemen­

tarias 24 y 28, como se ha ilustrado en las Figs. 2, 3i 4 

y 5• En esa condición parcialmente conformada y cosida,pe 

ro sin moldear ni conformar, el cuerpo 31 de la nueva almo-, 

hadilla de sujetador tiene la forma de sección transversal 

ilustrada en la Fig. 5, y en la cual los'paneles 21 y 22 

están cosidos entre sí como en 30, comunicando con ello 

una forma en general triangular y bastante pronunciada de 

la almohadilla del sujetador así cosida pero sin moldear 

ni conformar. En este punto en la operación, el material 

empleado en la fabricación en la pieza elemental 20, tiene

29-11-69 - 13 -
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las superficies interior y exterior relativamente ásperas 

indicadas en y¿ y 35» respectivamente, (Figo. 6 y 7)•
La fase siguiente en la operación se ha ilus 

trado en las Figs. tí y 9 de los dibujos, y comprendé'él uso 

de un molde 3^ que incluye un miembro de molde hembra-.o- 

platina 35 que tiene en ella una cavidad de molde 36',' y uri
Ii

miembro de molde macho 37 que está adaptado para justar eii
' o

la cavidad de molde 36 en el miembro de molde hembi*a\.o' pl 

tina 35. ' I' *
Ya sea el miembro de molde hembra o platina j

I ̂* « •
35» o ya sea el miembro de molde macho 37, pueden ser' ca- ¡

• , 1lentados por medio de calentamiento eléctrico adecuado 3 8 !

o 38a, respectivamente, y la almohadilla de sujetador cosida
¡

pero no moldeada 3 1 » que tiene la forma ilustrada en las i
i ;¡ Figso 5 y 8» se inserta en el miembro de molde macho 37, >i

tras lo cual se baja el miembro de molde hembra o platina.
i
I 35 calentado, bajo presión, sobre la almohadilla de sujeta
1 •j dor cosida pero no moldeada 3 1 » de modo que la almohadilla
| i< de sujetador 31 cosida pero no moldeada es calentada y coui
1 T
primida y se disminuye sustancialmente el grueso de su se¿ 

ción transversal, como puede verse comparando las Figs 5 y 

8 con las Figs. 9, 10, 13, l̂ t y 15. \

Alternativamente, o además, puede ser calen :
l • 1
' tado el miembro de molde macho 37» por medios de calente-1 

; miento eléctrico adecuados 38a,»

1 La temperatura del miembro de molde hembra o

1 platina 3 5, o del miembro de molde macho 37, puede ser del
¡
¡orden de 1492C a 3162c, dependiendo en parte del material 

; de guata fibrosa no tejida aglutinada particular que se era 

| plea para hacer la nueva almohadilla de sujetador, y de

29-11-69 - 1*1
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las características que se deseen en la almohadilla de su 

jetador resultante, incluyendo su grueso relativo, su du­

reza, sus superficies ásperas o lisas de tacto suave, y 

otras características.
* . f ‘

Después de completada la operaci&n de" mcidep
T, ‘  . ¡

| o conformación, se desmontan los miembros de molde 3.* y !iI \
I 37 y la almohadilla de sujetador entonces cosida y'mbldeaí-
! ^ 1! da tiene la forma ilustrada en 31A (Fig. 11), y en,esa for
I * 7| ma completada los paneles 21A y 22A de la nueva altá^líadi-!
i .• *• • |
1 H a  de sujetador cosida y moldeada 31A tienen un gij&e.áo

! que está sustancialmente disminuido con respecto al'de la;
i
; pieza elemental 20 y con respecto al grueso que tienen en; 

su forma cosida pero no moldeada, como puede verse compa-j 

rendo las Figs* 13 y 14 con las Figs. 5 y 8,

Al mismo tiempo, es decir, durante la opera­

ción de moldeo o conformación, se comunica a la superficie

; exterior 33A de la nueva almohadilla de sujetador cosida y

: moldeada, aspecto liso y de tacto suave que, juntamente
iI
■ con su menor grueso, comunica un aspecto pulcro y atrayen­

te a la nueva almohadilla de sujetador cosida y moldeada, j

i En la fabricación de las llamadas almohadi-
i
j H a s  de forma de sujetador, el material de guata fibrosa

■ >10 tejida ligada empleado tiene de preferencia un grueso ;
I . . i¡inicial del orden de aproximadamente 1,9 a 2,5 era, antes de

J la operación cié conformación o moldeo, y el grueso del ma­

terial después de la operación de conformación o moldeo es
I

de preferencia del orden de aproximadamente 0,9 cm. a 1 , 6 era.

En las Figs. 17, l8 y 19 de los dibujos se ha 

ilustrado una modificación del invento, y aquellas partes 

ele las mismas que son similares o comparables a las partes

S 9 15 -

..



i

5

lü

15

2 0

25

30

corre sp ondientes ilustradas en las Fig. 1 a l6 ,inclusive, 

de los dibujos, tienen nómeros de referencia similares se;
i

guidos por el símbolo de referencia adicional "b" o "c". i

La forma cosida pero no moldeada de ia nue­

va almohadilla de sujetador 3 1b ilustrada en la Fig. 1’7 de¡
"" j

los dibujos, y la forma completada, cosida y ¡noldeaciá de j

la misma ilustrada en las FiSs, 18 y 19, están adaptadas j 

, para uso en dar a las cazoletas de tela del sujetaÜó.r unaI '
j conformación que conserve la forma. Esas almohadillas son' 

conocidas como almohadillas de contorno. !
I , !
i En las Figs. 1 7 , üj y 1 9 , la almohadilla de

j sujetador 31b cosida pero no moldeada (Fig. 17) se .inserta 

en el molde 3^b (Fig. 18) y se aplica calor a los miembros 

de molde hembra o platina 35b y al molde de miembro macho 

o platina 37b, con el resultado de que el calor y la pre-j 
sión así aplicados a la almohadilla de sujetador 31b c o s í  

da pero no moldeada (Fig. 17) comprime la almohadilla 31b!

a la forma relativamente delgada y completada de la almoha
i

dilla 3l£, como se ha ilustrado en la Fig. 18, la cual tie
tine superficies exterior e interior lisas y de tacto suavejII33b y 39, respectivamente, como se ha ilustrado en la Fig;.

1 9 . ;
En la fabricación de la forma de contorno dé

las nuevas almohadillas de sujetador como se ha descrito j
i

en lo que antecede, en particular con referencia a las j 

Figs. 17, 18 y 19, el grueso inicial preferido del mate­

rial de guata fibrosa no tejida ligada empleado es del or
I

den de aproximadamenté 1,9 cm. a 2,5 era., y el grueso prej
1

ferido de la almohadilla de sujetador de contorno acabadoj 

y moldeada, después de completada la operación de conforma

w m

¡
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! cá.6n o moldeo, es del orden de aproximadamente 0,3 cm. a :1
j 0,6 culoi ¡
! Las nuevas almohadillas de sujetador de con!I
; torno hechas de acuerdo con una forma de este inventó, y 

¡ como se han ilustrado en las Figs. l8 y 19, sirven en ,uso 
' como conservadoras de la forma para las cazoletas déntela 

del sujetador en las cuales se usan. Como se observara de 

i la descripción anterior y comparando las Figs. 17, ’18 ;y 19
i| con las Figs. 9, 10 y 15, las nuevas almohadillas de ,con-

: torno son sustancialmente más delgadas que las llamadas al

: uiohadillas de forma de las Figs. 1 a l6, inclusive',’! como

se ha descrito en lo que antecede. ■
\ ' * r *

Las Figs. 20 y 21 de los dibujos ilustran

; la nueva almohadilla de sujetador de forma cosida y ¡uoldea_

1 da o conformada 31A (Figs. 1 a ló) o la llamada almohadilla
i
í de contorno 31C de las Figs. 1?, l8 y 19, tal como apare-1
j cen cuando se usan en las cazoletas del sujetador de tela

4l de un sujetador 4ü.
j
: Otra forma del invento se ha indicado en ge-
! ;
i neral en ll2 en las Figs. 23 a 4ü inclusive, de los dibujos,
j :j y está constituida por un par de unidades de pieza eleuien»
i !Ij tal complementarias del material de guata fibrosa no teji-

| da ligada a que se ha hecho referencia en lo que antecede,
! -

| incluyendo una unidad de pieza elemental superior o exte-,

! rior 43, y una unidad de pieza elemental inferior o inte-

■ rior 44, siendo esas dos unidades de pieza elemental 4p y 

; 44 de sustancialmente el mismo grueso que el de las unida

■ des de pieza elemental que se emplean para fabricar la for 

; ¡na del invento ilustrada en las Figs. 1 a 22, inclusive,

i Asi, las formas del invento ilustradas en las Figs. 23 a
¡
i

■AV/ •vÁV*,
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4o, inclusive, están diseñadas para uso en la fabricación 

de una llamada almohadilla de forma inflada para uso por 

muchachas y mujeres que tengan bustos relativamente peque 

ños,
* \

La unidad de pieza elemental superior o exte 

rior 43, como se ha ilustrado en la Fig. 23, tiene un par

de partes de borde marginal curvadas complementarias'- 4'5 y¡
* u v f j

46 y la unidad de pieza elemental inferior o interior,44
o

tiene partes de borde marginal curvadas correspondí frites
f. 4 #

45a y 46a# v ° *

En la práctica de la forma del invento ilus^ 

trada en las Figs. 23 a 40 inclusive, y en la fabr^Lcación 

de la llamada almohadilla de forma inflada de sujetador 42 

en ellas representada, la primera fase en la operación es 

aquella en que se llevan las partes de borde marginal 45 y 

a relación a tope entre si, tras lo cual se cosen entre 

si esas partes de borde marginal 45 y 46, como en 47, pare
i

proporcionar el forro superior o exterior cosido pero no 

moldeado 43, que se ha ilustrado en las Figs» 25, 26 y 27 

de los dibujos»

46

Luego se dobla sobre sí misma la unidad de

pieza elemental inferior o interior 44, de modo que se lie

van las partes de borde marginal 45a y 46<a a relación de 
*

dobladas o plegadas entre si, tras lo cual se cosen juntas 

las partes de borde marginal 45¿ y 46¿ de la unidad de fo-|

rro de pieza elemental inferior o interior 44, como en 48, 

algo hacia dentro de los bordes marginales exteriores de 

las mismas, formándose con ello una parte de nervio salien 

jte 49 sobre ellas, extendiéndose la parte de nervio 49 en 

sentido longitudinal del cosido 48 hacia fuera del mismo,
i

2 9-11-69!
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La unidad de forro superior o exterior 43 

asi cosida y la mitad de forro inferior o interior 44 do­

blada y cosida son luego montadas juntas insertando la uni
'  * ' - i

dad de forro interior 44 en la unidad de forro exterior- '40, 

en relación de muy encajadas entre sí. La unidad de forro 

superior o exterior 43 así montada y cosida, y la uriidád
9 ■> '•

interior doblada y cosida 44 son luego cosidas juntáiŝ -, .co 

mo en 51, como se ha ilustrado en las Figs. 32, 33 y*^4 de 

los dibujos, para proporcionar la unidad de almohadillé de 

sujetador montada compuesta pero no moldeada 50 para fabri
,p * tcar la nueva almohadilla de forma inflada de sujeta^ar’.. Lj 

unidad cosida y montada 50 es luego sometida a la operación 

de conformación o moldeo bajo calor y presión, como se ha 

indicado en las Figs* 35, 36 y 37 de los dibujos, habiénd<á 

se asignado a aquellas partes ilustradas en las Figs. 35 y 

36 y 37 que se corresponden con partes similares ilustra­

das en las Figs. 8, 9 y 10 de los dibujos, los mismos núme_ 

ros de referencia seguidos por los símbolos de.referencia 

adicionales "b" y "e".

Uno o los dos miembros de molde, macho y hem 

bra, 37d y 35d (Fig. 3 5 ) pueden ser entonces calentados !
1

(Fig. 3 6 ) por medio de corriente eléctrica adecuada, y a 

una temperatura dentro del margen especificado en lo que 

antecede, habiéndose indicado esquemáticamente las líneas j

de alimentación de corriente eléctrica en 38e y 38d, respec
i
jtivamente. La unidad 50 de almohadilla de sujetador monta
I
Ida, cosida y moldeada, después de la operación de conforma
I
jción o moldeo, aparece en la forma en que se ha ilustrado¡I
¡en la Fig. 37 de los dibujos, y en la que se ha indicado en

como se ha ilustrado en las Figs. 29, 30, 31, 40 y 40a.

y-1 1 -69 - 19 -
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í.

Así, se observará que en la forma dell inven 

to realizada en la nueva almohadilla de sujetador llamada
? j
de forma inflada, hecha de acuerdo con los procedimientos

' e
,b » vilustrados en las Figs. 23 a 27 inclusive de los dibujos» 

la unidad 50a_ de almohadilla de sujetador montada y cosida,

y conformada o moldeada (Figs. 37, 38, 39 y 40) está*'com-
« *

puesta de la unidad de forro exterior 43a y de la unJL dad-
y

de forro interior 44a, las cuales están diseñadas, cosidas* i»
: s L

y conformadas o moldeadas, de tal manera que proporcionan
r ’ 1una cazoleta 5o relativamente pequeña para recibir el bus 

to, para uso por muchachas y mujeres con bustos relejtitya-
*»' ít u  i '

mente pequeños, a la vez que puede ser dotada al mismo 

tiempo de una superficie lisa de tacto suave la superficie 

interior 57 del forro interior 44a y la superficie exte­

rior 58 del forro exterior 43a_ de la almohadilla de sujeta 

dor completa y conformada o moldeada, mediante la opera­

ción de formación o moldeo ilustrada en las Figs. 35 a 37i
, iinclusive, según se desee. No obstante, si se desea, pue-jI

de dotarse de tal superficie lisa de tacto suave, solamen-j 

te una de tales superficies 57 y 5 8. ¡

La superficie lisa de tacto suave así comu-j
i

nicada selectivamente a una o a las dos superficies 57 y 5 8, 

segón se desee, además de proporcionar un aspecto pulcro y 

atrayente, sirve también para conservar la conformación y. 

la forma con que se ha conformado o moldeado la nueva al- , 

tuohadilla de sujetador, de modo que en uso tenderá a man- j
i ■■
|tener la cazoleta de tela de un sujetador en la cual se
I
!use, en su forma o conformación deseada completamente ex-
¡

tendida hacia fuera. Esa superficie lisa, de tacto suave,

69 -  2 0  -
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se proporciona en parte durante la operación de conforma­

ción o moldeo, mediante el reblandecimiento y el flujo re 

sultante del aglutinante adhesivo termoplástico usado en 

la fabricación del material de guata fibrosa no tejida* 

aglutinada rociada por pulverización en profundidad,e*mñ 

pleada en la fabricación de las nuevas almohadillas de su 

jetador del presente invento, como se ha señalado en,l<?. 

que antecede, -

Se obssrvar!, a este respecto, que en. ila 

forma de la nueva almohadilla de sujetador llamada {iewfor
*  'i  V  *

ma inflada hecha de acuerdo con los procedimientos ±tus- 

trados en las Figs. 23 a 40 y 40A, inclusive, de lo*3 dibu 

jos, la parte 49 de nervio marginal formada en el forro 

interior 4 4 ¡a se proyecta dentro de y está muy encajada en 

un canal 59 correspondiente y de forma en general de V,

I que está formado en la superficie interior de la unidad
i
! 43a, de forro exterior montada y cosida y se extiende en
i

j sentido longitudinal de la misma hacia dentro del cosido
It
i 47 (Figs. 40 y 40A). No obstante, durante la operación de
! !
¡ conformación o moldeo, ese nervio 49 es sustancialmente j
i !I aplanado y de hecho se confunde dentro del canal 59 con el 

cuerpo de la unidad de forro interior 43a,» En uso, el ne 

vio y canal 49-59 añaden volumen y masa a la almohadilla 

50a de sujetador de forma inflada completada, de modo que, 

favorece el llenado con la almohadilla de sujetador comple 

tada de las cazoletas de tela de un sujetador dentro de ¡ 

las cuales es introducida en uso, a la vez que contribuye 

a reformar la almohadilla de sujetador y a mantener la al­

mohadilla de sujetador en la condición deseada conformada 

o moldeada, haciendo posible mantener en uso la cazoleta

I
|

-  21  -

•jiwvwnr »»■•** y
-¡Wjhv1' ■-< \

29-11-69

-J4



10

15

20

25

30

2 9 - H - 6

de tela de un sujetador, en la cual se usa, en condición 

de completamente inflada.

En las Figs. 41 a 49 inclusive, de los di­

bujos, se ha ilustrado una modificación de la nueva almo­

hadilla de sujetador llamada de forma inflada, en qué 

aquellas partes que son similares o comparables a part.es 

correspondientes en la forma del invento ilustrada e.ij.e,̂ .as 

Figs. 23 a 40 y 40A inclusive, se les han asignado l*ú;s r 

mismos números de referencia seguidos por el símbolo. *dp 

referencia adicional "b", en cuanto a las partes de; í'a\al 

mohadilla de sujetador montada y cosido pero no moleíéada, 

y mediante el símbolo de referencia adicional "£" e<n ouan
* * .» f-

to a las partes de la almohadilla de sujetador montada, c o s í 
da y conformada o moldeada.

Así, la forma del invento ilustrada en las 

Figs. 41 a 49, inclusive, de los dibujas, es sustancial­

mente similar a la ilustrada en las Figs. 23 a 4o inclusive, 

y está hecha por sustancialmente el mismo mltodo, excepto 

en que en esta forma del invento la parte de nervio 49 que
I

sobresale en la unidad de forro 44, la cual está realizada 

en la forma del invento ilustrada en las Figs. 23 a 40 y 

40A inclusive, es eliminada y las unidades de forro exte-j 

rior © interior 43b y 44b, respectivamente, son simplemen! 

te montadas juntas de manera suelta como en 5 1b, en rela-| 

cíón de muy encajadas, entre sí, para proporcionar una al-¡ 

mohadilla de sujetador de forma inflada relativamente gran 

de y maciza, que. tiene en ella una cazoleta relativamente 

pequeña 56c para recibir el busto (Figs. 48, 49). Aunque 

en la forma del invento ilustrada en las Figs. 4l, 49, in 

clusive, de los dibujos, se elimina la parte de nervio 49

- 22 -



. 23 a 4 0  y  4CA,  inclusive , algo del mí-,ferial del forro inté 

, rior 44b es obligado a introducirse en el canal 59b (Fig*. 
4 6 )  o 59c (Fig. 4.9) durante la operación de moldeo y comoj

5 ' resultado de la misma, reforzando con ello la almohadilla!
j ;
¡ de sujetador de forma inflada completada. I
i , !; En la fabricación de las almohadillas de su

| jetador llamadas de forma inflada, ilustradas en las Figsi
1 |
! 23 a 51, inclusive, y como se ha descrito en lo que antecé
j

10 ! de, el grueso inicial total del material de guata fibrosa
1
! no tejida ligada en doble capa empleado, es preferiblemen--i
| te del orden de aproximadamente 3*8 cm. a 4,4 en., consis- 

J  tiendo en dos capas del citado material de guata que cada
¡ una es de aproximadamente 1,9 cm. a 2,9 cm. de grueso, y
i].5 i en que el grueso de la nueva almohadilla de sujetador de

i
¡

forma inflada conformada o moldeada, después de completada

la operación de moldeo, es preferiblemente del orden de !
i
1aproximadamente 3,1 cm. a 3.8 cm. j

! ¡I |] La nueva almohadilla de sujetador de forma ¡
í •• j

20 I inflada asi formada (como en las Figs. 23 - 4o 6 en las j
t iI ¡
jFigs. 4l - 49) tiene la forma llena deseada, indicada en i
i :
¡las Figs. 50 y 51 de los dibujos, en que se ha ilustrado :

■ la nueva almohadilla de sujetador de forma inflada, que 

'realiza ya sea la forma del invento ilustrada en las Figs.

25 23 a 40 inclusive, o ya sea la ilustrada en las Figs. 4l a
j ;
¡49 inclusive, como dispuesta en las cazoletas de tela 60

jde un suj tador 6l, de modo que comunique la forma llena j

¡deseada a las cazoletas de tela exteriores 60 del sujeta-
!
[dor 6l a/ la vez que proporcione una bolsa relativamente pe

""1
i

30 .quena para recibir el busto (56 ó 56c;) en la nueva almoha-j

í

29-I.I-69 - 23 -
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dilla de sujetador de forma inflada, para uso por mucha- |l !
i

chas o mujeres que tengan bustos relativamente pequeños, j
i

Además de las ventajas a que se ha hecho I
!referencia en lo que antecede, la nueva almohadilla de su|

i •
jetador cosida y moldeada o conformada, tiene la ventaja I

|
adicional que radica en el hecho de que comunica una curva

r
tura convexa a aquella sección de la nueva almohadilla del

í
¡ sujetador que está por encima de la línea media horizontal
i i
| de la misma, asi como a la sección de la misma que está dj*

| bajo de la línea media horizontal de la almohadilla de su-

| jetador, y por tanto tiene la ventaja de que en uso comuni

ca a la cazoleta de sujetador de tela exterior, del sujeta^

: dor en el cual se usa la nueva almohadilla de sujetador,

el diseño y la forma deseados o incorporados convexos ha-:

'■ cia fuera de la cazoleta de tela exterior del sujetador,

a diferencia de las superficies exteriores rectas o algo

cóncavas hacia dentro comunicadas a la cazoleta de tela ex

tortor del sujetador por las almohadillas de sujetador coa

. parables de la técnica anterior cosidas pero no moldeadas,

hechas de guata fibrosa no tejida aglutinada compuesta de ;

fibras de poliéster, como se ha descrito en lo que antece-;

de .

Se verá por tanto de la anterior descripción, 

considerada juntamente con los dibujos que se acompañan,

'que el presente invento proporciona una almohadilla de su-
(
jjetador mejorada cosida y moldeada y un método nuevo y me-

jjorado de fabricarla. ;
¡ i
i Ij |

2 9-11-69, 2k  -
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| Los puntos que como característica de noi
!vedad se presentan para que sean objeto de este Modelo de 

Utilidad en España, por VEINTE años, son los siguientes:

1. - Una almohadilla de sujetador caracte­

rizada por estar formada de al menos una pieza elemental 

de guata fibrosa no tejida aglutinada, que tiene superfi­

cies ásperas mullidas, y cortada, dimensionada y conforma 

da para proporcionar paredes que tienen partes de borde 

marginal a tope complementarias cosidas juntas y moldea­

das en la forma de una almohadilla de sujetador que tiene
i

superficies interior y exterior, teniendo una al menos dé 
i iI !
j las citadas superficies de la citada almohadilla de sujei
I ?[ tador una superficie lisa de tacto suave formada en el ¡
1 Icuerpo de dicha guata fibrosa no tejida, ¡

2, - Una almohadilla de sujetador según la 

reivindicación 1 , caracterizada por que la citada guata !

¡ fibrosa no tejida aglutinada está compuesta de fibras de ■
j

í poliéster. :
i
! 3®“ Una almohadilla de sujetador según las|
j reivindicaciones 1 ó 2 , caracterizada por que al menos una 
¡ ■*
| de las citadas superficies de la citada almohadilla de su
I
¡ jetador tiene una superficie lisa de tacto suave, conser-

! vando la otra superficie de dicha almohadilla de sujetador >
: la superficie áspera mullida de la citada guata fibrosa no 

tejida aglutinada formada en el cuerpo de dicha guata fi-Í 

, brosa no tejida. ¡

Una almohadilla de sujetador según las

2 y - H - ¿ 9



j reivindicaciones 1 , 2 6 3 » caracterizada por que la super-
i !) ficie exterior de dicha almohadilla de sujetador tiene una
I i
¡ superficie lisa de tacto suave algo convexa hacia fuera, 

j formada en el cuerpo de dicha guata fibrosa no tejida. ii 'I !
5 I 5.- Una almohadilla de sujetador según cual

i r
; quiera de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizada por i
¡ i
i que ambas superficies, la interior y la exterior, de dicha

|
almohadilla de sujetador, tienen superficie lisas de tacto

i: suave algo convexas hacia fuera formadas en el cuerpo de 

10 dicha guata fibrosa no tejida.

6 .- Una almohadilla de sujetador según la) 

reivindicación 1 , para uso como una almohadilla de cazóle- 

tata de sujetador de forma inflada, caracterizada por es­

tar formada de una pieza elemental exterior para proporcio 

13 ¡lar un forro exterior de almohadilla de sujetador, y una

pieza elemental interior de forma complementaria a la de : 

dicha pieza elemental exterior pero algo menor que dicha 

' pieza elemental exterior para proporcionar un forro inte-' 

rior de almohadilla de sujetador, estando montado el cita- 

ño do forro interior de almohadilla de sujetador dentro de y !

muy bien encajado en el citado forro exterior de almohadi­

lla de sujetador, y estando el citado forro exterior y el 

citado forro interior cosidos juntos y moldeados en forma 

i de una almohadilla de forma inflada de sujetador que tiene 

25 'superficies interior y exterior, teniendo la citada almoha

dilla de forma inflada de sujetador un receptáculo relati­

vamente pequeño en la misma para recibir el busto, pero que 

jes de tamaño relativamente grueso y macizo para llenar sus-
i •| tancialmente la cazoleta de un sujetador dentro de la cual)
i !

30 ¡puede ser introducida la citada almohadilla de forma inflaj-

i !
¡ i
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jgan bustos relativamente pequeños.
¡ ;
| 7«- Una almohadilla de sujetador según la ■

reivindicación 6 , caracterizada por que la superficie exte:

| rior del citado forro exterior de la misma tiene una super.

¡ficie exterior lisa de tacto suave. ¡

da de sujetador, para uso por muchachas y mujeres que ten-;
i

; 8 .- Una almohadilla de sujetador según la I
i j
'reivindicación 6 , caracterizada por que la superficie inte_

,rior del citado forro interior tiene una superficie inte- ¡: i; irior lisa de tacto suave. .

' 9•- Una almohadilla de sujetador según la :
i
reivindicación 6 , caractei-izada por que la superficie ext£

i
rior del citado forro exterior tiene una superficie exte-

i I¡rior lisa de tacto suave, y en la cual la superficie inte-:

(rior del citado forro interior tiene también una superficiei' ti ;
i interior lisa de tacto suave. ;

10.- UNA ALMOHADILLA DE SUJETADOR.
I

Tal y como se ha descrito en la Memoria que'
I

antecede, representado en los dibujos que se acompañan, y ¡
?

para los fines que se han especificado. !
¡

Esta Memoria consta de veintisiete hojas es; 

cx'itas a máquina por una sola cara.
Madrid, <) 2 ^ .

P. A.
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