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10 ■ M e m o r i a  d s s o r l p t l T a
Xa preaente ineenoién ae re f ie re  a un proce­

dimiento para la  fabricación de oojinetea y soportes, es­

pecialmente para notorea le  ooobustión in terna, segán e l 

anal e l ®oJinete o soporte ae ha obtenido poroso le  mané­

is  ra a perm itir una absorción gradual del lu b rifícen te .

SI proeedinlento segón la  preaente pe tente y 
una forma de realización ae oarao terÍ2a por e l  heoho de 

<jue una aleación oompueata de cobre, plomo y estaño se ha 

fundido de manera a obtener une barra (lingo te). Sos co ji 

80 netas empleados en la  operación prelim inar, dicho de otro 

modo, en la  fusión del lingo te , son en preferencia losados 

en la  proporción siguientes del 55 e l  750 de cobre, del 40 

a l  150 de plomo, y del 5 a l  UB$ de estaño.

Obtenido e l lingote  de t a l  proporolón, ee le  
85 pulveriza con la  ayuda de los medios masónicos corrientes 

de manera a Obtener un poleo químicamente puro y de un gra
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do de finar» tan de ten inaró  «1 grado da porosidad d»l pro 
daoto final*
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8a afiada adamóa, a l  polvo a s í obtenido, an 

9JÍ da oobra pulverizado da primera fusión, da finara  reía* 
t i  vanen te  aaparior a la  dal polvo obtenido anteriormente 
del lingote; la  adición da asta  noavo polvo da oobra tlaaa 

por objeto ev ita r la  separación da lo s  o caponantes antas 

manoionados, en especial dal plano, ya %ae ósta n a ta l se 

amalgama d ifie lln an ta  con e l  cobra y e l estaño* ta ra  fa c i­
l i t a r  la  soldadora da lo s oozpdsenlos a a tl l ic o s , as an es- 

peela l ventajoso emplear bórax mezclado con a l  polvo neta- 
lioo .

11 conjunto, dabidamente masolado as agióme 
40 rado por compresión a anos 406 Kg./on*., en moldas apropia 

dos da acaro destinados a dar a la  aleación la  forma f in a l 
del co jinete, estando Ósta provisto  tan sólo de naa l ig a n  
capa da metal da tra ida  superficial*

Obtenido a s í a l aglomerado, so procede a la  

45 áltima operación da tratamiento tó n ic o  que tiene por obje 

to  so lid if ic a r  y endurecer la  aleación an nn espacio da tlem 

po fijado  coa relación a la  tamperatora*

SL tratamiento tó n ic o  se lleva a cabo de la  
rasara siguiente; Sn un horno elóotrico  previamente calente 

50 do a ana temperatura de unos 1SOOÍ C* o mós exactamente a 

la  temperatura de fusión de la  aleación en cuestión, se in  

traduce e l co jinete o soporte ya aglomerado* Parante la  ©• 
peraaión da la  abertura dal bono  para introdnoir a l  oojlne 

te , la  temperatura dal horno disminuye de 100 a *60* 0* ora 

55 relación  a l punto de fusión de 1800* 0*$ cuando e l  horno es 

tó a punto de alcanzar de nuevo su temperatura prim itiva de



1300* 0 ., es decir, en a l in tervalo  le  2 o 3 minutos o orno 

máximo, e l co jinete será re tíre lo  l e í  homo* Como que do­

rante la  abertura del homo se Introduce en e l mismo ana 

60 c ierta  cantidad de a ire  y e l oxígeno del mismo provocaría 

la  forma#Ion de óxido sobra la s  paredes del co jinete, se 

ha prev isto , para ev ita r este  inconveniente, ana inyección 
le  gas combos tib ia  para que e l  hidrógeno del a ire  combinan 

dose con e l oxígeno impida la  formación del óxido de los 

65 componentes de la  aleación*

3a obtiene a s í un producto que absorve e l  lo  
b rlfloan te  y en e l  cual lo s  componentes son por completo 

homogéneos. £s in o t i l  añadir que la mayor o menor porosi­

dad y, por consiguiente, e l  grado de poder lob rifican te  del 

70 objeto a s í obtenido, dependerá del grado de finara de los 

constituyentes le  la  aleación metálica o mejor le  la  fina­
ra de los polvos.

Según una variante , en especial indícala pa­
ra lo s  soportes, representada en e l  dibujo adjunto, en cual 

75 dibujo la  figura 1 muestra una banda o t i r a  de m aterial po 

roso conglomerado, y la  figura 8 un corte longitudinal ax ia l 
del soporte terminado, ana banda o t i r a  aplastada de mate­

r ia l  poroso obtenida según e l procedimiento anteriormente 

citado, es arro llada en forma de esp ira l, con espiras adya- 
80 oentes de manera a formar un cilindro  hueco en forma de hé­

lic e  , siendo tratada térmicamente para adquirir estado de 

conoresion y alcanzar la s  dimensiones fin a les , de manera a 
Obtener una e lastic idad  especial.

Á diferencia le  lo  que se ha dicho antes, loa 

polvos metálicos son conglomerados di rectamente en mm ban­

da -1- de un espesor que corresponde, poco más o menos, a l

85



4el soporte terminado, y da ana longitud apropiada mogón 

taa «1 «oporta aaa podido «as 9 monoa e lástico . 2* banda 

aaí obtenida ee arro llada tufere un mandril dol diámetro de 

t@ ejecución del «aporte de aa&exo a formar igualmente eepi- 

raa adyacente! unidas. St soporte, deap&ea de kaber su frí 

de la  ¿alea operad en 401 polido la te ra l ,  ea introducido 

«  ana a a tr is  d efin itiva  y tra tado  tóxmieanenta pasa cbte 

ner la  f ijaa ió n  a laa  aedidaa determinada* antenano.

J L J L J g .,4 .
Se reiTindiaa o oto objeto da esta f d s n f l  DI 

ZSfRGDUBGiai, por eapaoio da loa d ies afioa mareados por la  

ley, le  exclusiva de explotación de «apega de un proeedimien 
to  pera la  fabricación de 00Jinetea y aoportos de M aterial 

100 poroso, ea especial pase noto rea de combustión, oaxact e r ia l  
do en fue:

1. mía aleación compuesta de cobre, pico© y ente- 

fio, previamente pulverizada y adl e l onada oca un pefaefio por 

canta Jo de polvoa de cubre fie primera fusión, de mayor fina  

106 ro eoa relación a l  polvo de la  aleación, es tglemerede por 

compresión y luego tratada tónicam ente.

t .  loa oomponentas empleados su la  opsraelón pre­
lim inar, ea decir, en la  fusión del lingote , han sido desa­

fio* en la proporción siguiente: del 66 a l f ty  de etíbre, del 

110 do a l  15* de plomo, y del 5 a l  lo* te  estaño.

6. I I  lingote aa í obtenido es reducido a polvo per 

loa medios mecánicos co rrien tss, determinando la  finare de 

este polvoel grado de porosidad del producto obtenido,

d, Al motel pulverizado se le  afieds un porcentaje



US del 8% de o obro le  primera fusión, do eme finura superior 

•  la  del polvo de le  p rleere  aleación.
5. le  aleación es aglomerada por compresión es 

ases e s tr íeo s  fes le  den le  foros f in a l del prodesto.

d. Xa eleeelón m etílica aglomerada en la  foros 

ISO deseada roí cometida e un tratam iento térmico destinado e  se  
m e te r  y e f i j a r  respectivamente le  re s ís te se la  y lee  «eres 
te r ís t ie a s  l e í  e a te r ie l  obtenido.

7. I I  txataaieeto  téro ieo  eceslste  en in trodoeir 

e l aglomerado comprimido en tm horno previamente ealentado 

US a le  temperatura de fusión de la  aleación m etílica» ¿ojiado  

lo  en e l  horno e l  tiempo necesario para qoe éste  alcance do 

añero le  temporetnre do fusión do la  aleación, ye gao, doren 

te  le  abortara del horno» le  temperatura do ésto ha deseen» 

dido de ISO a *00* C.

ISO 8. yare f a c i l i ta r  la  soldadera de loa  oorpléanlos

m etílicos so emplee e l  boros meselado eon ol polre m etílico.

9. faro  ev ita r la  fonaelón  de óxidos sobro e l  

pro&aeto a tro ta r  térmicamente, se introduce en e l homo an 

gas combustible conteniendo hidrógeno*

1SS 10. Oro sao banda o t i r o  aplastada de m aterial pe

reeo conglomerado, arro llada roí foros ds esp ira les, oro es­

p ira  o adyacente» formando un c ilind ro  haeoo» es trotad# té r ­

micamente e l  sitad© oilindro  en forme de h llle e  pare ed$al» 

r l r  e l  estado do oroerooiós y a Icense r  le s  dimensiones f in e  

140 lo s .

11. In «Procedimiento pero le  fabricación de oojl_ 
netos y soportes, especialmente paro moteros do eombestlón 
intoros».

Isrealona, 31 do msrso do 1943. 
p .p .143
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