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El invento se refiere a mejoras en le construccid:
de cabezales soldadores para la soldadura eléctrica de arco
especialmente para la soldadura automdtioca con electrodo de
alambre, que se funde, con elementos de contacto intercam-
biables para el suministro de la corriente de soldé&ura sl
electrodo,

Son conocidos cabezales de soldadura pare la sol-
dadura eléctrica de arco con electrodo de alambre wque se
funde, cuyos elementos de contacto para el suministro de la
corriente de soldadura al electrodo, se compohén exclusiva-
mente de cobre. Tales elementos de contacto, sin embargo,
estén expuestos a un fuerte desgaste mecénico, por lo que
sé consigue una melae conduociéq del electroda, Si.bien la
conduccidn del electrodo puede mejorarse algo por frecuente
reajuste de los elementos de cbntaoto ¥y por la compensacién
efectuada por ello del desgaste, sin embargo, como conse-
cuencia del reajuste de los elementos de contacto, se mani-
fiestan fluctuaciones de tensién, que conducen a la forma-
cidén de muescas y a la constitucidn 1rreghlar de la costu-
ra de soldadursa.

Tamb;én se conocen cabezales soldadores para la
soldadura eléctrioa de arco con electrodo que se funde en
que los elementos de contacto para el suministro de la co-
rriente de soldadura del electrodo se componen de una 2lea-
cién de cromo-cobre, berilio-cobre o de otras aleaciones
resistentes al desgaste. En tales cabezales soldadores,
sin embargo, se manifiestan variaciones relativemente altag

de la resistencia de transicidén durante la soldadura, que
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también producen muescas y constitucidén irregular de la cosg
ture de soldadura., Ademés de ello, en tales osbezales Sol-
daedores el aumento de la resistencia al desgaste de sus ele
mentos de contacto no estd en ningune relacién con los cos-
tes de material esencialmente més altos,
El invento tiene odmo base el problems de desarrg
llar un oabezal soldador para la soldadura eléctrica de ar-
co, especialmente para la soldadura automética de arco con
electrodo de alambre que se funde, cuyos elementos de con-~
tacto se caracterizan por une resistencia al desgaste espe-
cialmente alta, con costes de fabricacidén relativamente ba-
jos, a8{ como una buena conduccidén de los electrodos,
Este problems se resuelve segin el invento por
superficies de contacto, que por lo menos parcialmente con-
sisten en la superficie de cuerpos de contacto de material
resistente al desgaste, unidos conductivamente con los ele-
mentos de contacto,
El cabezal soldador segin el invento ante todo sj
caracteriza por una graﬁ resistencia al desgaste de'sus elg
mentos de contacto, provistos de cuerpo de contacto de ma-
terial resistente al desgaste, Los reajustes ghora sélo
debe efectuarse raramente, Por ello se asegura una buena
qonduccién del electrodo y un curso regular del proceso de
soldedura, Ademfs se suprimen en el cabozal soldador se-
gin el invento los elementos de contacto comstruidos sepa-
redamente hasta ahore para cada didmetro de'électrodo.
Segin una ejecuocién especialmente ventajose de 1%

idée del invento, la superficie de contacto se compone de
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partes de superficie de cuerpos de contacto de material re-|
sistente al desgaste que estdn fijados en ranura paralelas
al electrodo en los elementos de contacto, constitufdos co-
mo mordazas de contacto. Es conveniente constituir las seg
ciones transversales de las ranuras en forme de arcos circu
lares en planos perpendiculeres al electrodo y dar une for-
ma cilf{ndrica circular a los cuerpos de contacto de material
resistente al desgaste, por ejemplo, de wolfram, unidos con
duotiiamenxe con los élemsntos de contacto constituidos co-
mo mordezes de contecto,

En otra ejecucidén ventejosa de la idea del inven-
to, se componen las superficies de contacto de una parte sy
perficial paralela al eleotrodo, de cuerpos de contacto de
material resistente al desgaste, por ejemplo, wolfram, y de

una parte superficial de los elementos de contacto constituf

t
" dos como mordazas de contacto.

En los cabezales soldadores con toberas de contac
to como elementos de contaoto es conveniente constituir co-
mo manguitoe de contacto los cuerpos de contacto de materia
resistente al desgaste, por ejemplo, wolfram. has superfi-
cies de contacto en este caso se componen de partes super-
ficiales de los manguitos de oontacfo, que estédn dispuestos
en el interior de las toberas de contacto, y, por ejemplo,
por soldadura estén unidas conductivemente entre s,

Frecuentemente es favorabvle comstituir les cuer-
poe de oontacto como capas délgadae de material reeistente
al desgaste aplicadas por inyeccidén sobre las caras de los

elementos de contacto, vueltas hacia el electrodo, pudién-
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~ cuerpos de contacto 4, paralelas al electrodo 2, formesn su-

dose aplicar las capas delgadas mediante soldadura de apli-
cacién de plasma (inyeccidén de plasma) sobre los elementos
de contacto,

Otros detalles del invento pueden deducirse del
ejemplo de ejecucidn, representado esqueméticamente en los
dibujos., Muestrans

La figura 1 un elemento de contacto, provisto de
dos cuerpos de contaoto, conetitufdos como mordaza de con-
tacto, de un cabezal soldador segin el invento, en represen
tacidén de semi-wpexspectiva, y

la figura 2 una vista de arriba del elemento de
contacto segin la figura 1.

De las figuras 1 y 2 se deduce claramente la ooqg
titucidn de un elemento de contacto del cabezal soldador
segin el invento, provisto de dos cuerpos de contacto 4 de
bolsa, constitufidos como mordazas de contacto 1, La morda-
za de contacto 1 posée en su cara vueltae hacia el electrodq
2, dos ranures 3 de seccidén transversal en forma de arco
circular, peralelas al electrodo 2, En estas ranuras 3 es-
tédn fijados conductivamente los cuerpos de contacto 4 en

forma de c¢ilindro circular. Partes superficiales de los

perficies de contacto 5 y reirven simulténeamente como con-

duccidn segura del electrodo 2.

sigue 1la NO T A
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La presente patente-de invencidén, comprende las
8iguientes reivindicacioness

1.~ Mejoras en la opnstruccién de cabezales solda
dores para la soldadura eléctrica de arco, especialmente
para la soldadura aﬁtomética con electrodo dé alambre que
8e funde, con elementos dé ocontacto intercambiables para
el suministro de la corriente de soldadure al electrodo,
caracterizadas por superficies de contacto, que se componen
por lo menos parcislmente, de la superficie de cuerpos de
contacto de material resistente al'desgaste, unidos conduc-

tivamente ocon los elementos de contacto,

2.- Mejoras segin la reivindicacidén 1, con morda-
zas de contacto como elemento@ de ocontacto, caracterizadas
porque las superficies de contecto se componen de partes
superficiales de cuerpos de contacto de material resistente
el desgaste que, en ranuras paraleles &l electrodo, estén

fijadas conductivamente en las mordazas de contaoto.

3.~ Mejoras segin la reivindicacién 2, caracteri-

zadas porque las ranures, en planos perpsndiculsres al
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electrodo, presentan seociones transversales constitufdas

en forma de arco circular,

4.~ Mejoras segin las reivindicaciones 2 y 3,
caracterizadas porque los cuerpos esyin constitufdos en

forma cilindrica.

5.- Mejoras segin la reivindicacién 1, con mor-
dazas de contacto como elementos de contacto, caracteriza-
das porque las superficies de contacto se componen de una
parte de superficle de cuerpos de contacto de material re-
sistente al desgaste, paralela al elecfrodo, y de una part?

de superficie de las mordagas de ocontacto.

6. Mejoras segin la reivindicacidén 1, con una
tobera de contacto como elemento de contacto, caracteriza-
des porque la superficie de contacto se ocompone de partes
de superficie de un cuerpo de contacto, constitufdo como
manguito de contacto, de material resistente al desgaste,
y el mengulito de contacto dispussto en el interior de la

tobera de contacto estd unido conductivamente con ésta,

7.- Mejoras segdn la reivindicacién 1, carecteri-
zadas porque los cuerpos de contacto estdn constitufdos co<
mo capes delgadas de material resietente el desgaste; apli-
cadas por inyeccidn sobre las cares de los elementos de

contacto, vueltas hacia el electrodo,

8.~ Mejoras segin la reivindicacidn 7, caracteri-
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zadas porque les capass delgadas estdn aplicadas sobre los
elementos de contacto mediante soldadura de aplicacidn de

plasma (inyeccién de plasma),

9.~ Mejoras segin una o varias de las reivindica
ciones 1 a 5, caracterizadas porque los cuerpos de contac-~

to se componen de wolfram,

10,~ Mejoras en la construccidén de cabezales sol

dadores para la soldadure eldctrica de arco,

Segin se describe y reivindiga en la presente me+
moria descriptive y se ilustra ocon las figuras que gse ad-
juntan e la misme, ouyo texto consta de siete hojas folie-

das y escritas a mdquina por una sola de sus carag,

Madrid, a 20 'jUNo 19@' !

CARLO

'PO
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