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PATENTE DE^INTRODUCCION 

por 10 años

a favor de Dña. Aurelia CASANOYA CABANES . .
i, ¡ '' . /- ' ' '

, da nacionalidad española
residente enBareelona, oalleáw Ñápeles nóm.A
por: "UN PROCEDIMIEBTOPARALA FABRICACION BE TUBOS ELÁSTICOS,

PROTECTORES YAISLANTE3" (Clase 61*, Grape Vt del Neaaa-

álatorj.
MEMORIA DESCRIPTIVA
.....

La presente patenta da intrcdaoelón tiene por objete un 
procedimiento para la fabricación da tobos elásticos, prátacto­
res y aislantes destinados a proteger al sabré* y elementos de* 
licados de cualquier mecanismo como son per einopia loa frenes 

5. de las bicicletas o bien les alambres o hilos conductores de 
energía eléctrica en sus diferentes formas y. aplicaciones.

Dicho procedimiento es ya conocido en Francia, Alemania 
y otros paisas pero no ha sido practicado ni puesto en ejecu­
ción en Espada por lo que viene a acogerse el mismo a los báñe­

lo. ficios que confiere la Ley de Propiedad Industrial*
Consiste esencialmente el procedimiento en cuestión en 

formar una funda o vaina tubular, del material aislante que se 
explicará luego y de longitud y grosor adecuados al fin a que 
se la destina a propósito para envolver las piezas o elementos 

15. conductores que deban protegerse o aislarse.
Para la mejor comprensión del procedimiento en cuestión 

se acompañan los dibujos de 1* hoja adjunta,en loa que-a título 
de ejemplo se representa un cáse de ejecución práctica del mis­
mo. . 7/

&§. Bn los referidos dibuje#, la Fig. 1 representa en forma es­
quemática una vista general del mecanismo utiHASdo pcT la prác­
tica del mismo, la Fig* $ una sección trasversal del tubo olas- 
tice aislante y la Fig. 3 una proyección latead del mocea lape 
propulsor.
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Para la realización del procedimiento se utiliza ana hile­
ra (1) que puede ser sencilla o múltiple^ dentro de la enal se 
introduce una alma o tija (2) del diámetro y longitud a que de­
be, confeccionarse el tubite. Correspondiendo, con la parte su- 
perior central de la referida hilera se dispone una tolva o de­
pósito (3) adecuado que comunica con el orificio correspondien­
te por un conducto dé que va provista la hilera en cuestión.

Recubierta en primer lugar la tija con una envolvente 
o mecha de algodón u otra fibra tranzada impregnada de un acei- 

10. te secante cualquiera se introduce aña vez soca imprimiéndole 
un movimiento longitudinal en el conducto (6) de la hilera en 
'donde recibe la acción de la pasta aislante procedente del de­
posite (3) cuya pasta se adhiere fuertemente a la envolvente (7).

Al salir la tija (8) de la hilera recubierta por el tubo 
15. (13) éste en contacto con la atmósfera, se seca y enfria en

cuyo momento puede ya retirarse la tija quedando dispuesto el 
. ^ tubo para su uso.

Si quiere obrarse con mayor comodidad no hay mas que dis­
poner a la salida de la hilera un juego de rodillos (101 provis- 

20* tos do la ranura (11) que redondo en dirección contraria une 
de otro recogen el tubo con toda regularidad y lo déjan caer
una vez terminado en el recipiente secador (12).\ '' ...

Puede aumentarse el rendimiento del mecanismo con solo 
disponer un juego de hileras múltiple qué rodé* proporeionál- 

25. mente la cantidad de past* aislante correspondiente procedente 
del depósito común provisto do una abertura para eada hilera.

En cuanto á la naturaleza de la pasta aislante es un 
compuesto de celulosa, materia grasa y resina a la que puede 
añadirse una péqneRa dosis de anilina para darle el oolor que 

3o. se desee* '
En la Fig. 2 de los dibujos se representan gráficamente las 

distintas capas de que est* compuesto el tubo, siendo (?) la en­
volvente de algodón o fibra trenzada, (8) la capa de aceito se*¿ 
cante y (9) la capa de material aislante.

36. La cantidad de celulosa contenida en la pasta seré menor
on el oaso de fabricarse tubos elásticos destinados simplemen­
te al aislamiento eléctrico y on general cuando el tubo ne haya 
de estar tan expuesto a la intemperie. . Á

- 51 tubo elástico aislante puede recibir toda clase de aca- 
40. badea como sen él esmaltado, el barnizado u otros distintos sien­

do variable en el procedimiento descrito el que dentro de loa 
elementos maquinales expuestos se empleo uno o más mecanismos 
auxiliares o se de en él una mhyor o menor intervención al ele- 

' monto manual.
45. En general será variable todo cuanto no altéro, cambio o

modifique la eseñcialidad del procedimiento que se patontá.

N O T A
R E I V I N D I C A C I O N E S

Se'reivindica, como objeto de la presénte patente de in- 
50. troduceión:
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1*.- Procedimiento para la fabricación de tabes elásticos
aislantes caracterizado por la formación de una fonda, o vaina 
tubular de material aislante de longitud y grosor adecuados al 
fin a que se los destina a propósito para envolver las piezas de 

6? alambre que deban aislarse.
2*.- Procedimiento según la reivindicación anterior en el 

que se utiliza una hilera simple o múltiple dentro de la cual se 
introduce imprimiéndole un movimiento longitudinal un alma o ti­
ja del diámetro y longitud del tubo que#ebe confeccionarse pre- 

10. viamente recubierta de una envolvente de algodón o fibra transa­
da impregnada de un aceite secante cualquiera, a fin de que reci­
ba la acción adherente de una pasta aislante procedente de un de­
pósito que está en comunicación con la hilera revistiendo dicha 
tija de una capa de dicha pasta aislante que luego se desprende 

15. del alma o tija de referencia acompañada de la envolvente quedan­
do formado el tubo.

39.- El procedimiento a que se refieren las reivindicacio­
nes anteriores en el que facultativamente puede disponerse un 
juego de rodillos que proporcionan a la tija el movimiento lon- 

20. gitudinal que precisa en el interior de la hilera hasta salir al 
exterior y caer en el depósito donde se procede a su secado.

49.- El propio procedimiento en el que puede disponerse un 
juego de hileras múltiple para aumentar el rendimiento.

59.- El procedimiento a que se refieren las anteriores rei- 
25. vindicaciones en el que la pasta aislante es un compuesto de ce­

lulosa, materia grasa y resina a la que puede añadirse una dosis 
de anilina para darle el color que se desee.

69.-El propio procedimiento en el que el tubo una vez for­
mado y salido de la hilera puede recibir los acabados convenien- 

30. tes.
Sean cuales fueren las circunstancias que concurran con la 

esencialidad del objeto do la presente patente de introducción 
que recaerá sobre:

" UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE TUBOS ELASTICOS 
35. PROTECTORES Y AISLANTES" (Clase 619, grupo 79 del No­

menclátor).
Conste la presente Memoria descriptiva de tres páginas fo­

liadas y mecanografiadas por una sola cara y va acompañada de 
dibujos aclarativos en una hoja.

Barcelona, 17 de Febrero de 1941 

. P. A.
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