MODETLO ae UTILTLIDAD

por "Embocadure modeladora para tubos

comprimibles"

a favor de Promocién de Mercados, S.A.,

entidad espailola,

domiciliada en Barcelonz, Infanta Car-

lota, 38.
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MEMORIA DESCRIPTIVA

Tal como se indica en el enunciado, la pre-
sente invencidén hace referencis a una embocadura mo-

deladora para tubog comprimibles.

En reposteris y en el arte culinario en
genersl, se emplean frecuentemente bordoneg decora-
tivos que tienen secciones diversas. Para'conseguir—:
los, suelen usarse boguillas cénicas recambiables,
que en su boca mayor se acoplan a la parte suminis-
tradora del producto pastoso (por ejemplo, una man-
ga‘flexible 0 un émbolo rigido, ambog actuando como ;T” !
depbsitos del prodgcto), el cual es obligado a sa-
lir por la boca menor, bajo la configuracién y el
perfil de ésta. Incluso es cénocido un tubo con-
vencional, de egtafio, comprimible, en el que su bo-
ca tiene una aberturs de forma distinta a la del

pago éen la salida.

Sin embargo, las disposiciones del tipo

‘manga 0 émbolo, actlan en productos basicamente a

granel, puesto que han de ser cargadas por el usua-
rio, con 1o que no resultan aptas para las disposi-

ciones del segundo orden citado, o sea aquellas en

que el producto se presenta originalmente en tubos
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comprimibles., A su vez, las soluciones a base de una
boca peculiar en un tubo tradicional, presentan la
dificultad de que limitan las posibilidades précti-

cas a una configuracidén concreta en la expulsidn,

Con el 4dnimo de superar esta situacién,
obteniendo ventajas que se hardn especialmente evi-
dentes a los profesionales en el ramo de reposteria
y cocina, e incluso a las simples amas dé casa, se
aportala embocadura que es objeto de la presente
invencién, que se caracteriga por estar formada por
un capuchén susceptible de ser roscado al cuello de
un tubo convencional, al que se adapta por el falddén
del propio capuchén, el cual presenta en su fondo
un orificio de paso sgensiblemente distinto al pro-

pio del tubo 2l gue se acopla.

De una manera preferente, el falddn en el
gapuchén esté provisto de un filete exterior de ros-
ca, factible de recibir y retener una cédpsula de co-

bertura.

La embocadura realizada de acuerdo con
las anteriores caracterIsticas, es de orden comple-
mentario y recambiable, de modo gue puede emplearse
indistintamente la propia del tubo o cualquier de
las que pueden integrar una amplia serie provista

de los orificios mis diversos, regulares o0 no, de

— wmv &

Ot
1 comprimible, la embocadura 2 y la cépsula 3.
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seccién formada por rectas y/o curvas. De este modo,
50. segin las conveniencias o gustos del usuario, podré

emplearse el que resulte mds adecuado a cada caso.

Para facilutar la comprensidén de todo lo
que antecede, se hace referencia seguidamente a la
ldmina de dibujos gue acompafia a esta memoria, la

55. cual, dado su fin explicativo, deberd considerarse
como desprovista de todo caricter limitativo respec-

to al alcance de 1a'proteccidn legal que se recaba.

En el dibujo:

Figura 1 muestra, en semiseccién, el cue-

60. llo de un tubo comprimible convencional.

Figura 2 es una vista, también en semisec-

cién, de la embocadura objeto de la imvencién.

Figura 3 es una vista andloga de una cap-

sula.

65. Figura 4 muestra, en seccidén diametral,
el conjunto de los tres elementos, en situacién de

. trabajo.

Figura 5 es un detalle ilustrando la embo-

cadura en planta, o sea segun V-V de la figura 2.

70. En el caso concreto mostrado en el dibujo,

se representan los tres elementos afectados: el tubo

\
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1 comprimible, la embocadura 2 y la capsula 3.

El tubo comprimible 1, es del tipo usual,
comprendiendo un depésito tubular y apiastado en el
75. extremo opuesto al de gsalida, cerca de la cual se es-
trangula en el tramoAtrOncocénico 4, rematado en el
cuello 5, que exteriormente presenta el filete 6 de
rosca. La.éstruotura de este tubo 1, al menos en
la pérfe de su cuello 5 y filefe 6, no se diferencia
80. en nada de 1los que de une maners staﬁdard gse hallan
en el mercado, por las razones que ge comprenderan
~al describir la constituciébn de la embocadura y su

funcién.

La embocadura 2 es una pieza en si tubular,
85. que comprende un sector central 7 de didmetro unifor-

me, provisto del fileteado 8 exterior y de otro fi-

leteado 9 interior, éste del mismo paso que el del
cuello 5 en el tubo 1. En su parte inferior, segin
la posicidén mostrada en el dibujo, el sector céntral
90. 7 se prolonga en la valona 10, provista del estriado
exterior_ll, mientras que en su interior forma el
abocardado 12. En su parte superior, el sector cen-
tral 7 tiene el tramo cilindrico 13, seguido por el
14 de menor didmetro, terminado en el borde 15, a

35. partir del cual se establece un nucleo tubular 16 : :

coaxil y orientado hacia la valona 10, si bien man-
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teniendo entre el mismo y la superfidie infernaiael
sector 7, una cdmaras 17 circulér, que coincide en su
seccibén con la del cuello 5 en el tubo 1. A través
100. del nmicleo 16 se establece un paso, el propio de la
condicién tubular en la embocadura 2, paso que es ri-
gurosamente circular en el nicleo 16 (como se advier-
te en la figura 5), pero que luego tiene la forma de
una estrella de cinco brazos de anchura uniforme, has-

105. ta desembocar en el borde 15.

La cdpsula 3 estd formada por el fondo 18
prolongado en el falddén 19, que interiormente presen-
ta la rosca 20 de igual paso que el fileteado 8 en
el exterior de la embocadura 2, mientras que exterior-

110. mente estéd provisto de depresiones 21 en sentido lon-

gitudinal.

La disposiéidn de empleo de estos tres ele-
mentos aparece mostrada en la figura 4. Ia embocadu-~
ra 2, por su fileteado 9 interno, se rosca en el fi-

. 115. lete 6 del cuello 5 del tubo, de modo que este cuello
se aloja en la cémara 17 circular de la embocadura 2,
quedando ésta firmamente retenida en el tubo 1, a lo
que coadyuva el abocardado 12 en la valona 10, y fa-
cilitédndose la operacibén giratoria por medio del es-

120. triado 11. A continuacién se dispone la capsula 3,

roscéndola sobre la embocadura 2, a cuyo efecto ya
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ge ha dicho que coinciden en el paso los filetes 20
y 8, e igualmente quedando facilitado el giro manual
por medio de las depresiones 21 en la cépsula 3. To-

125. do ello, segin se ha dicho, tal como muestra lg figu-

ra 4.

Cuando se desea extraer una cantidad de
pasta del tubo 1, no hay mé&s que quitar la cdpsula 3,
dejando expedita la salida a través del paso estrella- .-
130. do en la embocadura 2, de modo que esta pasta saldra |

configurada segin el molde formado por tal paso.

Es obvio que la embocadura 2 es recambia-
ble, de modo que la indicada en el dibujo (estrella-
da), podrd ser substituida por cualquiera otra que

135. tenga un paso distinto, 10 que permitird un siniumero

de combinaciones y de posibilidades précticas.

Como también es evidente que si se desea
gacar una cantidad de pasta sin emplear ningun mol-
de determinado o embocadura, podré realizarse de un

140. modo convencional, conforme indica la figura 1.

El nticleo tubular 16 tiene asimismo otra
finalidad. Y es que, como es sabido, en la boca de
los tubos suele formarse una corteza con la pasta

que en ella quedd en la operacién anterior, corteza

145. que as{ queda abierta al hincarse aquel nicleo.




Es fécil congtatar que en la embocadura

descrita a titulo de ejemplo, concurren realmente

las ventajas y condiciones de.indole general que
anteriormente han quedado indicadas. No obstante,
150. cuanto se ha expuesto no debe suponer impedimento
ni limitacidén alguna para que tal embocadura obje-
to de la invencidén, pueda ser realizada con modifi-
caci6n de alguna de las partes o elementos descritos

Yy representados.

155, Expuestas suficientemente las caracteris-

ticas, ventajas y funcién de ls embocadura segin la

invencién, debe hacerse constar, en resumen, que en

la mismg podrén introducirse cuantas variantes de

detalle la experiencia y la préctica puedan aconse-
. 160. jar, en cuanto a dimensiones y proporciones, nimero

de piezas integrantes, materiales empleados en su

construccibén, forma de relacién mutua y demds cir-

cunstancias accesorias, siempre que con e€llo no se

desvirtde su esencialidad, que es la que se concreta
165, en la primera de las reivindicaciones que siguen, ya
sea considerada aisladamente, ya sea considerada jun-

t0 con la reivindicacién restante.
NOTA.

Se declaran de novedad, utilidad y propie-

170. dad, para Espafia, sus territorios y plazas de sobe-
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rania, las siguientes

. REIVINDICACIONES:

1. Embocadura moldeadora para tubos com-
primibles, caracterizada por estar formada por un

175. capuchdén susceptible de sger roscado al cuello de
un tubo convencional, al que se adapta por el fal-

dén del propio capuchén, el cual presenta en su

fondo un orificio de paso sensiblemente distinto

al propio del tubo al que se acopla.

180. 2. Embocadura modeladora para tubos com-
primibles, segin la reivindicacién anterior, carac-
. terizada porque el falddén del capuchdn estd prefe-

~rentemente provisto de un filete exterior de rosca,

factible de recibir y retener una cépsula de cober-

: '185. turs,.

3. Embocadura modeladora para tubos com-

primibles.

Todo ello, tal y como se describe y rei-
vindica en la presente memoria, que consta de nueve
190. hojas'foliadas y mecanografiédas por una sola dé sus
caras, y de una léming de dibujos qué la ilustra.

Barcelona a 31 de julio de 1969.
PROMOCION DE MERCADOS, S. A,

" M. &x
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