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la presente Batéate de Introducción se refiere a 
un sistema especial te martillos oonurna toe a acopladle que 
consiste en una pieza, eonooida osa el nombrede Tnifarda,do­
tada de tientes geométricos similares a los que fo^aan las - 

5 - tosas fe los martillos te canter© denominados "martellina".
Esto se consigue sometiendo previamente elmartl- 

11o a m  fresado con un dispositivo oónico que, con el im-
Vpulso de un golpe, hace la sujeción te la bufarda sin neoesi 

dad de aasoperaciónee.
El procedimiento de colocación de la pieza dáta­lo
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' s , . :-áa es el siguientei
El cuerpo metálico del martillo llera una ranura cen­

tral, paralela a la cara superior» y un orificio que la orusa - 
perforando el martillo lateralmente, a poca distancia de la su-

5 - porfióle de percusión.
Pe la citada superficie de choque sobresale un cilin­

dro que forma piona ónica con el cuerpo metálico y que o® halla 
dividido por la ranura central,

la boca dentada se introduce, mediante el correspom- 
10 - diente hueco interior» en el cilindre exterior del martillo,ope­

ración que se realisa oea la simple presión de la mano por tra­
tarse de dispositivos hschos a la medida y perfectamente encaja- 
bles. Acto continuo se introduce por el orificio lateral, el p& 
sador cónico 0 chaveta que se golpea hasta lograr su penetración 

15 - en el mayor recorrido posible.
Se mete el pasador por su extreme mas delga* , y a me­

dida que penetra en el orificio, ra abriendo el cuerpo central - 
del martillo, pues el aumento de volumen de la chaveta cónica prg 
alona sobre las paredes interiores del citado orificio y la ranm- 

20 - ra se abre forzosamente oon lo oual separa algo mas las dos mita­
des del cilindro exterior, y así este presiona, per dentro, la - 
superficie interna del basco de la pieza dentada que queda inmó­
vil y poderosamente adherida a la superficie de ohoque, de tal 
guisa que viene a constituir como una especie de cuerpo ónice - 

25 - con el resto del martillo, dotado por tal procedimiento de una 
oera dentada para el trabajo.

EL sistema oenduoe a lograr que la zona dentada de eh£ 
que sea intercambiable, si bien en su utilización ofrece tanta - 
adherencia como si realmente estuviera hecha en el mismo bloque -

30 - metálico
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Reporta laa siguientes»
Primera t El martillo ofrece cualquiera de laa rentar- 

jas de lo® dentado® corriente® a loa que substituye sin el menor 
5 - inconveniente.

Secunda i El desgaste de ios dientes nú implica la inu­
tilización de la herramienta, ya que la pieza exterior se cambia 
por otra sueva sirviendo con toda su eficacia el cuerpo del mar­
tillo.

10 • tercera i La boca intercambiable permite ejecutar con
un solo martilló trabajos de diverso picado, pues cada uno lleva 
seis bufardas o piezas dentadas de diferentes calibres que forman 
ooleoelán y que pueden usarse segán Cea «a estilo de la obra a - 
ejecutar, aunado resulte desgastada cualquiera de las seis pie- 

15 » zas, su sustitución se logrará en el acto comprando otra similar, 
ya que tales piezas se situarán con profusión en el mercado par 
que están siempre al alcance de quienes empleen el martillo, tur 
lo tanto no existirá dificultad alguna parque la herramienta se 
halle en todo momento dotada de lae sois bocas distintas, oada u- 

t0 * na áe las cuales será de ínfimo precio en el memercio.
anorto. -|: aecho el gasto inicié, de ooapra de Xa herra­

mienta completa, oon diferenoia apenas apreeiable an relación al 
acete de los martillos corriente* de cantería, el beneficio eco­
nómico es lnealoulábls, ya que el velar de las piezas de reoam- 

25 - bis resalta Infimo y ir ¿óticamente desaparece toda posibilidad de 
desgaste, oon lo que tan indispensable instrumento do trabajo ad­
quiere vida indefinida, y su rendimiento eareoo do límite, brin­
dando la ventaja eoonómioa de una constante y periódica amortiza­
ción de su valor en beneficio de loe trabajadores que lo utilioen. 

30 - Quinta t El sistema permitirá en España un ahorro consi-
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¿arable de material de hierro que antes se consumía al hacer­
se inservibles los martillos dentados* Con ésto queda demos­
trado el interés nacional del sistema propuesto, en momentos
en que el trabajo ha de alcanzar ritmo acelerado, pues permi­
tirán emplear Titiles que en ningán oaso resulten onerosos a la 
economía general*

SMSB3 SE MATERIAL A EMPLEAR 
El cuerpo del martillo será de hierro* y las piezas 

acoplables de acero.
10 * __ ? t u o s

Para mejor inteligencia de las ideas expuestas, se 
acompasan los siguientes planosi 

Plano 1».- DE CONJUNTO
Comprende el martillo completo y el sistema de su- 

15 - jsción de la bufarda.
Plano 2».- DI DESPIECE«
Expresivo de los elementos integrantes del sistema 

objeto de la patente.
...MS PICOSAS REHIEaSNTAI :

20 — plano 1»*- El pasador introducido en su orificio ejerciendo 
presión sobre la ranura central para separar las dos mitades 
del martillo, y oon ellas las del cilindro exterior con lo 
que éste sujeta a la pieza de percusión, presionándola pode­
rosamente e inmovilizándola. Se ve el clavo o chaveta y se 

25 - observa el sistema de unión de la bufarda que queda al exterior 
como si formara parte inseparable del cuerpo del martillo.
Plano 2».-Contiene el despiece del martillo de la bufarda o 
pieza intercambiable y del pasador cónico o chaveta. El sis­
tema es tan claro y elemental que no requiere desarrollos ex- 

30 - plicativos.
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■1 •• Sistema especial As martillo de asaltaría jiro-* 
Tist® de bocas acoplables, caracterizado par la sujeeiás áe 
*ooa® eooplables, dilles pera traba jos de cantería y almila— 
*“•* * as*M13»a fresados .y dotados de un dispositivo nAwi«a
3a* JWWrtraaSf» eon el impulse de na «sipo pop un orificio la- 
tssrál, abre el cuerpo oentral de la herramienta y <*«»«« pre- 

poderosa en el hueco interior d® 'la bufarda enchufada en 
♦1 cilindro exterior de 'la superficie de choque, (pe aaf M  
convierto «a dentada.

f - gateas especial de martillo, eefdo la reivinal- 
aaoiáa anterior, caracterizado porque-se dispone una serie de 

1S * picoas de recambio o repuesto en forma de colecoiáa de bufar- 
dBa dentadas que prácticamente constituye un sistema de acó* 
plañiente de la bufarte « plesa suelta al martillo por el diape- 
^tive descrito, así ceno las elementos integran tes de dicha - 
fcerraaieatai cuerpo central, bufardas o basas y asador o cha- 

2© - veta.
5 •* SISfBMA ESESCIáli DE MARflUX) BE GABflHIA ISOVISfO 

M  BOCAS A00HABH3S"
qpoda' dSNigriteap la presento memoria pe- consta 

ajae escritas a máquina por una tola cara y dibujos 
25 - que #s acompañan.

Madrid, 27 de febrero ts 1941.
Antonio mmtmz diaz 
p .a . r
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