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"los compresores en instalaciones de evaporacidn A
"por termocompresidn'.
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Slendo lag soluciones que han de evaporarseide
muy distinta naturaleza, en parte corrosivas,resulta
por este motivo a menudo dificil, y en muchos casos hasta
queda imposibilitado del todo, el empleo de la termocompre=
8ibén, Tiene esto su causa en el nhecho de que reducidas
canvidades de solucidn de los caldos formados durante el
proceso de ebullicidn, queden siempre arrastradas, en
la mayorfia delos casos en forma ae salpicaduras finfsimas,
es aecir, como espuma, Por tanto, si la solucidn que he
de evaporarse es por ejemplo bdsica, los caldos sgerédn
por consigtiente tambien cegl siempre débilmente bdsicos,
Sin embargo, las centidades de materias disueltas contenie-
das en estos caldos son en general muy pequefias,tratfndose

- de aproximadamente 10 hasta 100 mgré. de solucidén por
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kilo ue vapor. Pero, venlenao ern . cuenta que inalcios de

las materias quimlcas convenidas en 10s vapores ue 10s

caldos, relacionauds con el viempo ¥ las canvidades de
vapor slevadas, crecen r4cilmente llegando a kilogramos, no
es ae extrefiar que las salpiéaduras ce solucibn proauzcan
en log compresores o menudo efectos muy deaagradables.
Asi, por ejemplo, vapor impurc podrd incrustar las rueduas
y ademds perjudicer intensamente en su erecto 1os
prensa~esiopas y deméds supaguetaduras, y en general, dejar
toda la méquine répivamente en estado lugervible, ambien
pourd tener efecio muy perjudicial el hecho de que el
recalentamiento producido durante la compresibén aé motivo
al enriquecimienuo de las materias conteniaas sn las
gsalpicaduras de la solucidn, evaporindose por el ‘
recalentamiento el disolvente total o parcialmente y
ﬁudiendo aaquirir las partfculas de solucidn asi
concenvradas un caracter consicersblemenive més eorrosivo
que la solucidn nirviente, Al secarse 1los vapores del
todo, se pbarén tormar tambien fdcilmente deposiciones
en 10s CONAUCTOS de la corriente, de los armazones y
rodetes, perjudicanao la buena y econbmica marcha ue 10S
compresores. VYiros inconvenientes podran producirse si,
por graaos excesivos de recalentamiento, se presenian
aisociaciones aoe las materias aisuelvas en las salpicaduras.
En relacidén con estos rendmenos hay que tener en
cuenta que 10s compresores son en su mayoris miquinas
censrifugas rapicas, cuyos roaetes S0pOrTan elLevados
esfuerzos, Tamblen eumenta el ataque quimico considerable-
mente a elevadas velocidades,'y asimismo resultan muy
desagradasbles las decantaciones en las mégquinas répidas,
siendo insostenibles en los servicios continuos, Por tanvo,

en este caso las condiciones son incomparablemente més

-dificiles que en las wurbinas de vapor, pues, para

la obtencidén de los caldos, es decir, del vapor, no se

dispone de 1lfquido muy puriticado, sino muy al contrario, y
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de acuerdo con el objeto perseguido, hay que evaporar
soluciones altamente concentradas ae naturaleza muy variada.
Hay que conformarse muy & menudo con concentraciones de
matering cien, y hasta muchos miles de veces més elevadas
que aquéllas‘que contienen las calderas'ae vapor,

Bl lavedo de los caldos, que ya se ha propuesto,
no.baeta.de ningun modo, como la experiencia ha aemostirado,
justamehte en los casos dificiles que se presenvan, para
evitar los inconvenientes mencicnados, pues una perfecta
eliminacién de todas las salpicauuras de solucién por
medio del iavado resulta impoaible, En efecto, por el
lavado de los caldos, podrén prepararse condiciones més
tavorables para el compresor, porque asi se reducirén las
decantaciones y con elio tambien eventuales dificultades
con los prense~estopas y las oiras empaquetaduras. Fero,
las salpicaduras que llegan podavia,al compresor represen-
tan, teniendo nuevamente en consideracidén las cantiidades
de caldos elevadas y el tiempo transcurrido, siempre
cantvidades ampliamente suricientes para provocar,
vajo los efecios del recalentamiento, las mas graves
averias en el compresor, - ' '

| Tampoco baste de ninguns menera el método ya

propuesto, de iniroaucir un exceso de &lcall, con objeto

de neutralizar los gases y vapores &cldos que contienen

los caldos, para e¢liminar los oitadps inconvenlentes, Al
inyectar goluciones alcalinas en los caldos, aumentard
directa y_consiuerablemente el»peligro de que 1los caldos
transportes las'salpicaduras-de solucién que perjudiquen
las plezas de la maquina. Parecidos eiecios se prusentarén
sl se inyectan soluciones alcalinas en el mismo
compresor. '

.quma gbjeto de la presente invencién, proponer, a
base de experiencias desarroliadas auranie muchos afios, un
procedimiento en cuyo empleo se¢ han tenido Ampliamente en

» .
cuenta todos los hechos antes mencionados, permitviendo
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Proteger eIlicazmente
evaporaciln por tvermocompresidén, contra el atagque por
caldos impuros. Asimismo formsa objeto-aé la invencién,
crear una instalacién para realizar este procedimiento,
Este consiste segun la presenie invencidn, en emplear
para el lavado de Los caldos, antés ue entrar en 1os
compresores, producto caliente de condensacibn de caldos,
en tal cantidad que quede eliminada la mayor pafte de los

componentes quimicamente corrosivos, inyecténdose en 1cs

_compresores el producto de conaeénsacién, en vanios

puntos y en tal canvidad, gue se eviie un recalentamiento
perjudicial de los calaos, y con e¢li0 une concentracién
perjudicial de lag salplcaduras de caldos. Por tanvo, el
nuevo procedimienve viene por objeto un tratvamiento
adecuano de los calaos autes y uurante el proceso de
compresibén, Bn el dispositivo para realizar este
procedimiento se conduce, segun la presente invencién,
por lo menos hacia una torre de lavado, uUn producto ue
condensacidn que se mantiene continuamente en
eilrculto por medio de une bomba, a través de una suberia
Ge comunicacidn y procedente de los aparatos de calefac-
cibn; asimismo se¢ inyecta une parie del producto ue
condensacién en el compresor, mediante una tuberia que
arranca del tTubo ué comunicacién. El nuevo procediﬁiento
propone por tanto un iravamiento aueéuaqo de los caldos,
antes y auranie el proceso ae compresién.

La inyeccién ae los #aporQS»oalientes ae condensacién
de los caldos en los compresores, con ¢l fin de rebajar
0 evitar el recalentamienio durante todo el proceso de
compresién, facilita la proteccién eficaz de los

compresores convra la iniluencia perjudicial ae partfculas

concentradas o ailuides, impidiendo sencillamente su’
‘formacibén. Pero, une simple inyeccidn-ae producto de

condensacidén en los compresores, sin prévio lavado de 1os

caldos, gurantizarfs Tan poco como el sencillo lavado ae
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los caldos una suficiente proteccidén de las maquinas

En particular resultarfan sl se¢ inyecia solumente,
diiicuitades en las empagquetaauras, por ejemplo en los
prensé~estopas; y asimismo decantaciones y corrosiones.
Solamehte la clara visidén del hecho en que se basa la
presente invencidén, que se han de emplear las doa medidas
combinauas, es‘uecir, el lavado y la inyeccidn, permite
conseguir una marcha sin perturbaciones de instalaciones
de evaporacién por termocompresidn, y evitar que los
compresores resulten inservibles, incluso después de una
duracién ael servicio de muchos afios. El nuevo
procedimiento evita por completo las més graves avefias
¥y d eterioros que en otro ceso se presentan eh pocos
dias, hasta en 1los cagos de utilizar maieriales y
construcciones especiales, '

En el adjunto dibujo se representa esqueméticamente
y como ejehplo, una rorma de ejecucidn ue una instalacidn
para realizar el nuevo procedimiento mostirando la

Fig. 1 una instalacién de evapofacién por termocom-
presifén, con compresor y dos evaporaubres.

Las figuras 2y 3 ;epresentan, tambien en esguema,
diferentes construcciones cvel alsgpositivo de lavado,

En la fig. 1, se designa por 1 un turbocompresor
conegctado por medio de tuberfas 2 y 3 con evaporadores 4
de la instalucidn de termocompresion. En la tuberfias de "
aspiracién 2 esté montada una vorre de lavado 5, & la
gque llegan los caldos Tormados de .ia solucidn hirviente
en los evaporadores 4, guedando sometidos a un lavado

intensivo. Esta torre de lavado 5 estd construida en

~ forma de coiumna con tubo central de riego b y posée

un,saparador de 1lfquido 7. &1 lfquico de lavado se eleva
mediante una bomba‘8, a través de una tuberfa 9, a la
torre de lavado 5, manteniendose por medio de la bomba
cont{nuamente en circuito y renovénuose tambien’
continuuamente con la llegada de producto culiente ae con-

densacibn procedente de Llos aparatos de celefaccién



160.

165.

170.

180,

AN
AN
Y Ly

_ j ;&&%@@@

10 de los gvaporadores 4, a través de uns tuberlia de

4
f

comunicacidn 11, ¥l exceso de 1lfquido ae lavaao sale

por un desaglie 12. La torre en forma de columna sirve

al mismo tiempo como dispositivo e seguridaa al

rebosar la espuma 0 haber exceso de ebullicién en los
evaporadores 4. Los caldos que se secan en el separador
de liquido 7, quedan absorbidos y comprimidos por el
compresor 1, Yor meaio ae 6rganos regulables de inyeccién
13, construidos en torma ue toberas, se inyecta en
diferentes gruuos de este compresor.l producto caliente
de condensacibén de los caldos, manteniendo de este modo

el recalentamiento aurante todo €l proceso dae compresidn

_dentro de 1os lfmites deseados, Tuambien elaliquido

de inyeccién se saca de los aparatos de calefaccidn 10
de los evaporadores 4, es decir, por medio de las tuberias
11 y 14, Se designan con 1% uisposiitivos de conuvrol
para meair la conductibilidad ael liquido de lavado e
inyeccibn, Las tuberfas 16 sirven para la conduceidn de
reactivos quimicos que podrén meéclarSe, a ser necesario,
a los l1fquidos ae lavuao e inyecoidén y que se ajustan al
caracter ae la solueidn,

En luger de prever un solo d¢ispositivo de lavuao,
se podrin tambien disponer aos O mis ue esTOS aispositivos,
en serie 0 en puralelo,

inlatig,? se muestra un uispositivo de lavado
con un auepbsito 17, por el que ci&cuian los G&ldos, ¥y en

el que s¢ monva una uucha construiaa en Iorma de tobera ae

riego y pulverizacién 1. 1 uep6aito 17 esté provisso

ae un separador de liguiaos 19, respecniVamenmé de un
Secador ue vapor,

Bn la fig. 3 se representa un aisposivivo ue lavaco,
construlao en forma de €Olumng COI LaValld €1 CASC&Gs.
81 1{quico ue luvauo corre . sobre Cascutas 20, entre lus
cuales ha ae pasar el vapor a contradorrienté.

Todos 1los alspositivos ue laeveao qescritos Tienen

la ventaja Ge 0pousr Une resistencis minims @ Llos
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CaduOs yue pasall pos ¢livs, LsSta oarueferistica s muy .
importanie, pues, lus ciferencias ue presidn hun ae
proausirse pol gl vodpresor, comn el gusto consigulentve
de elergla.

Lo utilizeciln del producto ce conaensacidn ae lus
caldds, formaao en 1os @aratos ag caleiacoién ae Los
eVagoladorey, pald 8eivir de 1fquido de luveao &
inyeccibn, Lleva consigo Lla veniajs ue yUe, pOr Wi iauo,
e5T6 PLOMUCLO we COM eNsucldn ey tan callente como 1os
mismos caluos, Qsi’que 0 se Proaucen Pruldas wo Calor
AUuranvs od LeVeuwU § La liyecclln, y pur Oira pulis poiguse
Posde glee: purega. &L procesy do lavaud se cfecila a
contracorrienie paré Los Culdos ¥ &l prouucto e CONUELSU~-
cibn, £l erectTy Creclente dol LlaVedd Ge Os CBLUOs poimiie
la formacidn ue UL ProGaucto Ue CONGsasacidn sienpre nds
puro, y <ste awmenta ssi aun més el efecuo uel Lavauo si
se elmplea vowo liquido de lavsdo. '

Aoembs, en cumbinecidn von low Orgencs ue aistribu-

¢idén para la inyeccidn ue 11guido en LOg COmMProsOros, ue

pourén prever alspositivos que se gracuan auvomiticamente

en le aaLiaa ae los compresores, en Iuncidn de L& Ttemperavursa
ae 108 culiuos, pucienao asi establccer una relucibn entre
la cantiasd de_liquiuo inyectaa0o y la mencionada cvemperaturd.
Asimismo podrén disponerse en los cOmMPresores otros
alspositivos que desaglen antométicamente un exceso de
1{quido inyeétaao. '
N O T 4

Descriva suricienvemente la navuraleza ael invento,
as{ como lu manera ae realizario en la préciica, debe
hacerse congtar que las ulaposiciones anteriormenve
indicaqus son suuceptibles ae moairicaciones ae uevalle

en cuanto no alivere su principio tundamenval. lambien se

hace constar que aicho invento corresponue & Uuw pabente

bresentada en 'Suiza con frecha 28 de junio de 1937, n? 34,510,
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scogilndose, por lo tanto, & los benericios que conceden
los Convenios Internacionales en vigor, siendo 10 que
constituye la esencia del referido invento y por lo gue
se soliciiw pavente de invencibn,por veinte afios en
Bepafla: "Procedimiento y apsratoc para la protveccidn
ce los compresores en instaluciones ue evaporacién por
termocompresién®; caracterizindose por 10 sigulente:

1¢,= Procedimiento pars la proteccidén de los
compregores en instalaciones ue evaporacidén por termo-
compresidn conira el atague de las salpicaduras de
soluéién contenidas en los caldos, procediénaose sl lavado
de 10s caldos antes ue sSu entrada en 1los compresores,
caracterizado Porque para el lavado se emplea producto
de condensacién caliente de los caldos en tal cantidad
qQue quede elimineda la mayor perte ue 10s coumponentes
quimdcamente corrosivos, y porque sSe¢ inyecta en los
compresdres producto de condensacidém en tantos puntos
¥ en tal cantided que se evite un recalentaniento
perjudicigl de los caldos comprimidos y con e€1l0o una
concentracitén perjudicial de lus selplcaduras de 108
caldos, ‘ . '

22,= Porma de ejecucidn wel proceaimienio segun
reivinaicacidén 1, caracterizada porgue se mantiene en
movimienito el liquido de lavado, en rorma ae por si
conocida, en circuito cerrado, i

3%,= Aparato para llevar a cabo el procedimienco
Segun reivindicacidn 1, carecterizado porgue se conduce
»2or 1o mends & uua torre de lavadoA(s) vapares de
condensacidn, que se mantienen en movimiento por une bomba
{B) en constunte circuito en calidad de liquiao de lavado,

‘procedente de los aparatos de calefaccibn (10) por una

tuberis de -comunicacidén (1l1) , y porgue una parte de 1los
vapores ue conoensacién se inyecta ¢n el compresor (1)

por medio de una tuberfu (14) que birurca de la tuberfa

(1),
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42,= Instulacidn segunlreivinaicaciéh.j, caracteri-
zado porque se prevé en combinacidn con la torre de lavauo
(5) un separador de liguido (7) con desagle (12). -

52.= Instalacién segun reivinaicacién 3, caracierizada
porque se equipan la torre de lavauo (5) y los Srganos de
inyeccibn con dispositivos de control de la conductibilidaa
(1>},

b¢.= Instalacidn,segun réivinuicacién 3, caracteri-
zada porque se prevén a la sallda de los compresores
dispositivos que intluyen euwomdticamente sobre la cantiaud
de 1iquigo inyectaaa en Los compresores en funcidn de
la temperuturea ae los caldos. )

vProcedimiento y aparato pars la proteccién de los
compresOres en instuluciones ae evaporacién por termo-
éompresién"; tal y como queas substanciglmenae uescrivo
en la presenve memoria e ilustrado en los adjuntos aibujos,

Esta memoria consta de nueve hojas escritas por una
50la Cara. ' ‘

Maaria, 27 de febrero ae 1941.
LgCHER WYSo MASCﬁIN&NFABﬁIKﬁN,Aktiengcsellscnart.

o Poder de J. GOMEZ ACEBO
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