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Este invento se refiere alas resinas sintétioas ¥

més especialments, a las reasinas de eata clase que se obtienen

por oondenssoidén del formol ocon otros determinados compuestos,
Tiene més partiocularmente por objeto un procedimiento de
preparacién de resinas de este género que permite obtener
resinas perfeotamente transparentes, insolubles en los disol~
ventes corrientes e inatacables por el agua.

lLas resinap u base de formol conooidas, solo
purcialmonte Presentan las ventajosaa propiedades antes citaﬂaa.
0 bien son transparentes e insolubles en los disolventes
corrientes ( resinas del tipo urea-formol) perc presentan
el grave inconveniente de ser atacables por el asgua, o bien
aon inatacables por ¢l agua, perc smon coloreadas cuando
son estables (resinas del tipo fenol-formol).

Se ha propuesto ya preparar una clase de resinas
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eifn de la urea con oinco partes en peso de formel al 404
en‘nna solucion de &ocido salici{lico en una mesola de aleohol
et{lioco, de butanol y de laotato de etilo.

20, Es tambien conocida la preparscién de las resinass
nixtas del género antes indicado provocando una reacoidn de
condengacién en uns mezcla de urea, formoel, lactado de etilo
y ZTenol.

Estos procedimientos no eatén exentos de inconve-

25, nientes; en especial, la mesola, con un producto de
condensacién urea-formel, de un fenol cuya resccidén es doida,
corre el peligro de oomsionar la gelatinizacién de la masaj en
tal oaso, ls materia obtenida es infusible ¢ insoluble y, por
tanto, de empleo imposible, Ademds, no se consigue incorporar

3o, uns ocantidad szuy importante de fenol, de modo que, si el producto
obtenidp presenta propiedades més interesantes que lss de
las reeinas urea-formol, el problema planteado no queds, sin
embarso, completamente resuelto. ,

El procedimiento que constituye el objeto de este

35. invento, permite remediar estos inconvenientes y obtener
un producto perfectamente eatable, resistente y transparente,
Congiate, esencialmente, en preparar ante todo un preducté
de condensmcidén primario de un fenol y de un aldehido tal
como el formol. La condensacidén que oonduce a este producto

40, primario, se realiza, con prezoroheia, en presencia de un
oatalizador tal como el carbonato aménico,

En una segunda fase, el producto de condensacién
primario fonalualdsh;do preparado en la fase anterior se
introduce en una mezola de aldehido neutralizado y de ures.

45, La condensacidén de los componentes de la mezcla asf obtenida,
se ascelers luegzo por una elevacién de temparatnfa;'ac cataliza
por catalizadores constituides, con preferencia, por metales
tales como el zino, manganeso, plomo, vanadio, magnesio,
etec, wm0los o ascciados. Estos metales se combinan primerc

50. oon la resina y luego, ocuando la formacién de ésta ha terminado,
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de un segundo catalizador tal como el cobre, el platino, el
niquel,eto,

Debe tenerse preasnte que este procedimiento no se
limita 2 la utilizacidén del fenol y de la urea propilanente
dichos, de fdérmulas cSn’on y co(mr?)2 respectivanente., la
denominacién fenol ha de interpretarse como incluyendo los
cuerpos de funcién fendlica, asf{ como la denominacién urea
se extiende igualmente s los derivados de este cﬁerpo.
Finalmente, la denominacién fenol comprende, no solo el aldehi-
do férmico, aino tambien los demés aldehidos y los compuestos
susceptibles de darles origen, por ejemplo, bajo la acelédn
del oazlor,

Terminads la segunda fase de la oondensacidn, el
producto obtenido me separa, por filtracién, del ocatalizador
metdlico; en este momento se le pueden incorporar plastifican-
tes, pigmentos, cargas, etoc.

La deshidratacién eizuiente, se lleva més o menos
lejos , segun le clase de producto que se desde obtener.

Pars preparar resinss maldeubloa o reginas . para barnices,

es preferible no pnﬁar de 100 a 10%2 a la presién stmosférioa.
En el caso de polvos para moldear se obtiene la desecaoidn

de la resina por oalefaccidn, a una taﬁycratura que puede
llegar a los 1402 - 150¢ bajo la presidén atuoefériaa{

luego se deja enfriar y se pulverigza. Zetas resinas insolubles
en el agua, pero solubles en las soluciones aloalinms, se
polimerizan bajo la acoién del calor, de la presidén o de los
dos combinados, Puede mctivarse esta polimerigacién de modo
conocido, incorporando a ls masa sales metdliocas solas o
mezoladas con doidos minerales u orgénicos, ¢ con

oxidantes. :

los ejemplos siguientes, no limitativoas, harén
comprender debidamente de que modo puede realizarse este |
invento; en eatos ejemplos, las partes indicades son
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partes en peso.
» EJEMPIO l.=  Se prepara, primero, la mesel:.
f | 6&guienta: @ﬁ_

Penol (Geﬂsﬁﬂ) “seen 420 partes {\ & ‘
Fgmal al 4% esev e QBO " T
Carbonato aménico .. 20 o

i
MOVTs S

¥y se la eleva a la ebullicién que se mantiens durante unos 30

ninutos: : 4
Por otra parte, se prepara la mescla }
compuesta port

Urea (co(ﬁﬂa)z) see 430 partes
Pormol al ‘W sesese 1000 »
Carbonato aménico .. 6
Zili@‘.uc.n....n.. 10 #
(101 -3 o 0.5

lLa mezola @ se initroduce en seguida en la nezcla b y todo ello
se eleva 2 una temperatura de 809 que se mantiene durante
unos 15 minutos. |
~La megola de reaceidn se filtra luego, denvn‘u

de su enfriamiento; en este momento pueden realizarse las
adiciones eventuales de piastifioantcs, cargaa, pigmentos,etc,

Durante la deshidratacidén siruiente, es ventajoso
no pasar de 1052 pars las reasinas coladss, mientras que para
los polvos a moldear puede llegarse a 140 - 1502,

EJBMPLO 2.~ = Se 44 & la mezola g la composicién
siguiente:

Eem}» (AR E NN NEENENNEY] 239 wt.n
Formol al.40f....... 120 "
Carbonato aménico.,. 8 "

mientras que la mesola b estd constituida por:

Ures covessosvscvone 430 partes
Formol al 40" sreses 1000 "

Cerbonato aménico... 6 ki
511'19 LR N NN NN NN N NYE S ] 4‘ "
Cobre sresvesr e Ay " 0.2 "»

El modo operatorio es idéntico al demorito en ol
ejemplo 1,

Una de las principales ventajas de egte proce-
dimiento consiste en la posibilidad de condenssr cualesquiera
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cantidades relativas de urea y de fenol; basta para ello aﬂtdir
s estos compuestos la cantidad equivalente de formol y de
catalizadores. As{ es posible preparar una serie de resinas que.
poséen propiedades intermedias entre las de las resinas fenol-
formol y las de las resinas urea-formol.

Es evidente que el modo de ejecusidén que acaba
ds degoribirse se ha dado salo a t{tulo de ejemplo y que pueden
{ntroducirge modificaciones en oate procediniento, sin por
sllo salirse del campo de este invento, For ejemplo, pueden
combinarse primero la ures y el fenol, imcorporando luego el
formol pars llevar a cabo la segunds fass de la tondensacién,

N O T A ‘

Deserita suficientemente la naturalesa del invento,
asi como 1o menera de reslisarlo en la préctics, debe hacerse
conater que las disposlciones anteriormente indicadas sol
sugsceptibles de modificaciones de detalle en onanto no aliere
gu principic fundamentsl. Tambien se hace constar que dicho
inventc corresponde e una patente francesa n? 2,603 preseniada
con fechs 7 de marzo de 1940, acogiéndose, por lo tanto, a
los benefioine que eonceden los Convenios Internacionales en
vigor, y siendo lo que conetituye la egsencia del referido
invento y por lo que se aclicita patente de invencidn, por
veinte afios en Eapaﬁas sProcediniento de obteneidn de roainau.
sintéticas*; caracterigéndome por lo siguiente:

1¢.= Procedimiento de praparaocién de resginas
sintétioas a base de un fenol, de un aldehido y de una urea,
garacterizado porque , en una primera fase, ase condenaa
un fenbl cvon uno de loa otros dos componentes, después
de lo cuel el producto primario asf obtenido se condensa
en una segunda fase, con el tercer componente,

_ 2%, ?raceaimiehta. gegun le especificado en
la reivindicacidn 18, caracterizado porque se prepars primero
un pro&ueta de condensacién primario del Ienol oon el
aldehido, despuds de lo sual se condensa el producto primario
asi obtenido, con ures, preferentemente con una megcla de
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aldehido neutraligado y de ures.

3¢%.= Procedimiento, segun lo espeocificado en las
reivindicaciones 18 y 2%, caracterizado porque la primera
fage se¢ realiza en presencia de catalizadores tales como

160, el carbonato aménico., |

~ 49,= Proocedimiento,segun lo especifiondo en
las reivindiocaciones 18 y 28, caracterigado porque la
segunda fase se realisa en presencia de cataligadores
netédlicos. |

165, | 5¢.,= Procedimiento, segun lo especificado en
la reivindieaaién 18, ocarscterigzado porque, en la primera
fase, se prepara una combinmcidén de urea y de femol,
despuds de lo cual el producto primarioc se condensa oon
un asldehido.

170. 6i,m Prooedimiento segun las reivindicsciones
anteriores, caracterigzado porque ss preparan a base del
mismo produotos indusiriales nuevos, las resinas sintéticas,
en especial las resinas transparentes, utilizadas en la
industria, en especial bajo formas de resinas moldeables, de

175, resinas para barnices o de polvos para moldear.

"Procedimiento de obtencoidn de resinas sintétiocsas";
tel y como queda substancialmente deaocritc en la presente
memoris que consta de sels hojas ésorites por una sola
cara., : |

- Medrid, 27 de febrerc de 1941.

PIERRE CUVIER,
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