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"Procedimiento de obtención 6® resinas sintéticas"

ÜHiltjnlfi n m m  0WIE1, ée nacionalidad francesa,
residente en 5 la# Augusta Gente, filis, franela.

late invento se refiere alas resinas siatétleae y, 
nás especialmente, a las resinas le esta olas# que se obtienen 
por condensación del formol oon otros determinados compuestos. 
Tiene más particularmente por objeto un procedimiento de 
preparación de resinas de asta género que permite obtener 
resinas perfectamente transparentes, lnsolubles en loa disol­
ventes corrientes e inatacables por el agua.

lae resinas a base de formol conocidas, eolo 
parcialmente presentan la® ventajosas proplsdadss antea oitadas 
0 bien son transparentes e lnsolubles en los disolventes 
corrientes ( resinas del tipo urea-formol) pero presentan 
el grave inconveniente de ser atsoablee por el agua, o bien 
son inatacables por el agua, pero son coloreadas ornando 
son estables (resinas del tipo fenol-foraol).

Se h& propuesto ya preparar una clase de resina
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mixta ureo-fenóllca por disolución del producto de 
oída de la orea coa oineo partee en peso de formol al 40?í 
en ona solución de ¿oído salioilloo en una mesóla de alcohol 
etílico, de butanoí y de laotato de etilo.

Ss también conocida la preparaoidn de las resinas 
mixtas del género antes indicado provocando una reaooión dt 
oondensaoión en una mesóla de urea, formol, laotado de etilo 
y fenol.

Betos proosdimientos no están exentos de inconve­
nientes; en especial, la mesóla, oon un producto de 
oondensaoión urea-formol, de un fenol cuya reacción es áoida, 
corre el peligro de ocasionar la gslatinisaoión de la masa; en 
tal oaso, la materia obtenida es infusible e insoluble y, por 
tanto, de empleo imposible. Además, no se consigue incorporar 
una cantidad muy importante de fenol, de modo que, si el producto 
Obtenido presenta propiedades más. interesantes que las de 
las resinas urea-formol, el problema planteado no queda, sin 
embargo, completamente resuelto.

11 procedimiento que constituye el objeto de esto 
invento, permite remediar estos inconvenientes y obtener 
un producto perfectamente entable, resistente y transparente. 
Consiste, esencialmente, en preparar ante todo un producto 
de condensación primario de un fenol y de un aldehido tal 
como el formol. La oondensaoión que contaos a este producto 
primario, se realiza, oon preferenoia, en presencia de un 
oatalizador tal como el carbonato amónico.

En una segunda fase, el producto de oondensaoión 
primario fenol-aldehido preparado en la fase anterior se 
introduce en una mezcla de aldehido neutralizado y de urea.
La oondensaoión de los componentes de la mesóla asi obtenida, 
se acelera luego por una elevación de temperatura; se oatalisa 
por catalizadores oonstituldos, oon preferenoia, por metales 
tales coto el sino, manganeso, plomo, vanadio, magnesio, 
etc. solos o asociados. Batos metales se combinan primero 
oon la resina y luego, cuando la formación de ésta ha terminado,



se separan en forma de una resina insoluole que se filtra, 
lata reacción rseoundaria se f&Toreoe por la incorporación 
de un segando o&talizador tal como el oobre, el platino, #1 
níquel,etc.

55 Debe tenerte presénte que este procedimiento no se
limita a la utilización del fenol y de la urea propiamente 
dichos, de fórmulas C6H5OB y CQ(BH2)2 rsspsetlramsnts. la
denominación fenol ha de interpretare# como incluyendo los 
ousrpos de función fenólioa, así como la denominación urea

60. se extiende igualmente a los derivados de este cuerpo.
Finalmente, la denominación fenol comprende, no solo el aldehi­
do fórmico, sino también los demás aldehidos y los compusstos 
susceptibles de darles origen, por ejemplo, bajo la acción 
del calor.

gg Terminada la segunda fase de la condensación, el
producto obtenido se separa, por filtración, del catalizador 
metálico? en este momento se le pueden incorporar pl&stifican­
tes, pigmentos, caigas, eto.

70. lejos , según la clase de producto que se desde obtener.
tara preparar resinas moldeables o resinas * para barnices, 
es preferible no pasar de 100 a 105» a la presión atmosférica. 

«, Xa el caso de polvos para aoldsar se obtisne la desecación
de la resina por calefacción, a una temperatura que puede 

75. llegar a los 1408 - 150« bajo la presión atmosférica!
luego se deja enfriar y se pulveriza. Setas resinas insolubles 
en el agua, pero solubles en las soluciones alcalinas, se 
polimerizan bajo la acción del calor, de la presión o de los 
dos combinados. Puede activarse esta polimerización de modo 

8o. concoide, incorporando a la masa sales metálicas solas o 
mezcladas con ácidos minsralss u orgánicos, o con 
oxidantes.

comprender debidamente de que modo puede realizarse este 
85. invento! en estos ejemplos, las partes indicadas son

Da dsshidratación siguiente, se lleva más o menos

Dos ejemplos siguiente®, no limitativos, harán
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partos en peso.

M M 6Q-1** Se prepara, primero, la me«el*
j| siguiente*

Fenol (cV o h ) ..... 420 partes
Formo 1 al 40?C ...... 260 "
Carbonato amónico .. 20 "

f se la eleva a la ebullición que se mantiene durante unos 30 
minutos*

For otra parte, se' prepara la mesóla b 
compuesta por*

Urea (00(1IH2)2) ... 4|0 partee
Formol al 40¿ ...... 1000 •
Carbonato amónico . . 6 *
Zl.no '*•.*«*......... 10 **
Cobre .............. 0.5 *

la mesóla a se introduce en seguida en la masóla Jb y todo elle 
se eleva a una temperatura de 00 i que se mantiene , durante 
unos 15 minutos.

la mesóla de reacción se filtra luego, después 
de su enfriamiento! en este momento pueden realisarse las 
adiciones eventuales de plastifloantes, cargas, pigmentos,oto.

Durante la deahidrátación siguiente, es ventajoso 
no pasar de 105® para las resinas coladas, mientras que para 
los polvos a moldear puede llegarse a 140 - 150s.

JJ11F1Q.tm-. Se dá a la mesóla ¿  la composición
siguí ente*

Fenol ............... 230 partes
Formol al.40¿......  120 *
Carbonato amónico... 8 «

mientras que la mesóla b está constituida per*
Urea ........... 430 partes
Formol al 4Qj£ ««<•*. 1000 *
Carbonato amónico... 6 «
Zinc ...............  4 *
Cobre * 0.2 "

11 modo operatorio ea idéntico al descrito en el 
ejemplo 1.

Una de las principelas ventajas de esta proce­
dimiento consiste en la posibilidad de condensar cualesquiera
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oantidadee relativas a® urea y de fenol? basta para ello añadir 
a estos compuestos la cantidad equivalente de formo1 y de 
oatalizadorea. Así es posible preparar una serie de resinas que 
posden propiedades intermedias entre las de los resinas fenol- 
foraol y las de las resinas uraa**fora©l.

la evidente que el modo de ejecución que asaba 
de deeoribirse a@ ha dado solo a título de ejemplo y que pueden

a

introducirse modificaciones en este procedimiento, sin por 
ello salirse del campo de este'invento, Por ejemplo, pueden 
combinarse primero la urea y el fenol, Incorporando luego el 
formo! para llevar a oabo la segunda fase de la condensación.

I 0 * - ~ A  .
Descrita suficientemente la naturalesa del invento, 

asi como la manera de r©alisarlo en la práctica, debe hacerse 
constar que las disposiciones anteriormente indicadas sola: 
susceptibles de modificaciones de detalle en cuanto no altere 
su principio fundamental, fambien se hace constar qut dicho 
invente corresponde a una patente francesa n® 2.003 presentada 
oon feoha t de mareo de 1940, acogiéndose, por lo tanto, a 
los beneficios que conceden los Convenios Internacional®» en 
vigor, y siendo lo que constituye la esencia del referido 
invento y por lo que se solicita patente de invención,por 
veinte años en España: "Procedimiento de obtención de resinas 
sintéticas"; earacierifándose por lo siguiente*

la,*» Procedimiento de preparación de resinas 
sintéticas a base de un fenol, de un aldehido y de una urea, 
caracterizado porque , en una primera fase, se condensa 
un fenbl oon uno de loa otros dos componentes, después 
de lo cual el producto primario así obtenido se condensa 
tn una segunda fase, oon el tercer componente,

ff.* Procedimiento, según le especificado en 
la reivindicación H, caraoterisado porque se prepara primero 
un producto de■condensación primario del fenol oon el 
aldehido, después de lo cual se condensa el producto primario 
así obtenido, con urea, preferentemente con una mesóla de
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aldehido neutralizado y de urea.
38.» Procedimiento, según lo especificado en les 

reivindicaciones 11 y 2*, caracterizado porque la primera 
fase te realiza en presencia de catalizadores tales ©cao 
@1 carbonato asténico.

48.» Procedimiento, según lo especificado en 
las reivindicaciones 1* y 2», ceraoterisado porque la 
segunda fase se realisa en presencia de catalizadores 
astálleos*

58.» Procedimiento, según lo especificado en 
la reivindicación 1», oaraettrisado porque, en la primera 
fase, se prepara una combinación de urea y de fenol, 
despula de lo cual el producto primario se condensa con 
un aldehido.

68** Procedimiento según las reivindicaciones 
anteriores, caracterizado porque se preparen a base del 
mismo productos industriales nuevos, las reciñas sintéticas, 
en especial las resinas transparentes, utilizadas en la 
industria, en especial bajo forma de resinas feoláeables, de 
resinas para barnices o de polvos para moldear.

"Procedimiento de obtención de resinas sintéticas"f 
tal y como queda subetancialmente descrito en la presante 
memoria que consta de seis hojas escritas por una sola 
cara.

Madrid, 27 de febrero de 1941.
Pistai awxtt.
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