PATENTE DR INVENCIODN
por VEINTE afios
sollicitada a favor de D, ANTONIO NORVERTO IBANEZ, de
nacionalided espafiola, reasidente en VAIEICIA DEL CID,
calle de Cuarte n?, 150,

P o 2
wi~ =i« " UN PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE UN NUEVO
NATERIAL REFRACTARIO Y AISLANTE, PARA LA CONSTRUCCION
DE TODA CLASE IE PRQUENO MATERIAL ELBCTRICO, CON
CAPA DE BARNIZ ANTIPOLARIZANTE ", wte eje wjw ote =i=

EEMORIA DRSCRIPTIVA.

La Patente ds Invenocidn a que se refisre la presens
te Memoria Deseriptiva, estd destinade a garantizer la
propiedad y explotacidn exclusiva en todo el territorio
eapafiol y sus Posesiones, del objeto de la misma,
consistente en " un procedimiento de fabrioamocidén de un
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mevo material refractario y aislante, pars la cons-
truccibn de toda clase de pequefio material eléctrice,
con capa ds barniz antipolarigante ".

El abuso que de primeras materiss importadas se
venia haolendo en Espefla, con absoluto abandono de
los prométoo de que es tan rico nuestro suelo, ha
traido como consecuencia en la aotusl conflagraecidén
europes, la paraligacidén de importantes sectores ds
mestra industria, que se venfan proveyends para sus
mamifacturas de productos extranjeros.

Una do lae industries mas afeotadas, ha sido la
relacionsds con materiales aislantes, porcelanmss y
articulos en genersal del ramo de elsotrioidad,; motivo
por el cual, se encuetra asctuslmente el meroado
espafiol cerents de plezss tan necesarias, hoy en la
vida corpriente, como es el pegqueiio material ouctrico'.

Asi pues, vemos, ofmo industries de este tipo
tan florecientes hasta ahora, se encuentran parali-
gadas por la falte de kaolines, gredas y demds arti-
culos reldespdticos de procedencis sxtranjera, en su
mayor parte ingleses y belgas, dificilfsimas actuals
mente de importecidn, siendo la principal causs , la
dejadez en que se ha tenido el estudioc de estes pri-
meras materias naoionales,.

Observadas todes estas difiocultades por el recu-
rrente, y ante la idea de que sprovechando los produe~
tos nétamente nacionales, se podria construiy un mae
terisl, que si blen no tuviera todas las bellas apa-
riencias que presentan los artioules extranjeros, se
sonsiguiria al menos, tuviersn los mismos o mejores
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resultados, ha encontrado después de grandes trabajos,
estudios 7 experimentaciones, el material qus presents

a su reglstro, reuniende en 61 todas i s cualidades
necezarias para el fin a que estd dutimdo;

El material obtenido, ¥ que sirve pars su apli-
oaclén en toda clase d¢ plezas adaptables a la electrie
ocidad, presenta en su primera fuse de fabricacisn un
sspecto de pasta barrosa, la que por coceidn e tenpe~
raturas adecuadss, llegs a tmr un estado 8dlido,
igualando en consistencia y duress a la poroelana, ‘
reuniendo por tanto, todss las earacteristioas y proe
plsdades exijidas por 3o lLey, en la fabricacién de
materiales ollctricol..

8u resistencia al celor es infinita, ya que por
su coceldn en dos fases © periodos, y en ambos a teme
peratures de 900 grades, supera en un todo a las demids
temperatures que en 6) usc y consumo pudiera tener,

Su econductibilided 2 la electricidad es mils, ya
que por integrar los materiales que componen ls masa,
productos dnicamente feldespitiocos y silicilatos (ouars
no oabe, bajo ningdn concepto, la posidilided ds polse
rizacilén, cemo lo denuestran les pruebas realissadas con
o1 material fabricado y manufacturado pars ia vents,
8l cual ha 4sdo los sigulentes resultados: Sobre uns
Plasa de 2 por 1 centimetros, a cuya punta de lado se
he aplisado un elecirodo, 36 ha hecho circular corriene
tes de diversas capacidadss, tales como 25'.000 voltios
con tensién de 0°08 a 0°02 smperes, y por corrientes de
10-12 voltios y 60 smperes ds tensién, dando en ambos
cas0s una conductidbilidad mula, ya que la corriente
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deriveda y origineda por pérdidas, es tomada en el
aire antes que a la misma distancia por conducto do
la placa del materisl exn que se hecian las pruebdas,

Prélijo serfa emmerar los expsrimentos resliza-
dos antes de conseguir los resultados obtenidos, que
a6 pér felis térming el vor realizadas las asplira«
ciones de lograr un material qus reuniera onsi las
funciones de aislante y rotraom!.o;

El proosso de fudricscidn, es completamente die
ferente al smpleado en industrias similares, pues si
bien en todos se utilisan las materias en estado de
polvo y por méquines prensas, o neumftioas, en el pre~
sents procedimiento su curso es por masa o barre, lo
cual exige un proceso des msnipulmcionss antes de darle
forma, por ouyo motivo, entre el material conseguido
por este prosedimlentc al llegss & su periodo de fae-
bricacién o trogquelaje, con el que generalmente se ha
venido empleando, es de una marcada diferencia, va-
riando deads el couienzo de preparacién, puesto que
en aquellos lo gue hacen es, mojar la pasta por pulve.
risado para su mejor adhesién el moldear el objeto,
mientras que en 2l presente proosdimiento, corre por
diferentes manipulaciones antes do poder ser empleads,

Forman camo componentes de este materilal, en su
proceso de fubricacidn, las sigulentes materiss primas
on la cantidad cusntitativa sefialads para 1,000 gramos

ARCILIA PEASTICAss.ess 880 gremos
EAOLINeovsessorsossess 180 ©

BORRA.’OCOOQ..'O‘Q!.QO 50 n
SITICILATOsseersssaanse 100 T

EAOLIN IB 3B, sescvesee 380 "
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Batido y molldo en estas proporclones, los matae
rialas anteriormente expresados, pasardn a dhalsa
despuds de haber side mezslado ~on sgua en densidad
al 4% %, teniéndose esta mezcla smbelsade curants
unas "2 hores, a una temperatura amroximsda de £0
grados, hasta conseguir una densided en agna del 12 X,

froseads 7 batido por procedimientos bien meche
nicos ¢ manuales, tendremos este material en estade
barrose, sn situzacidén de pasar & ser troquelado ¢
moldeado, utilizdndose & tal objeteo, prensas que
varfan segdn el tamafic y plexa & troquelar, dande &
este barro o pasta, la forma deseads, cuyas plesas
después dc alreadms, sc encuentrarn en situacién de paw
sar & & coocidn ¢n su primer periefo de febriocacién,
haoiéndose agquells o uns tempersture nc superiop A
los 1,000 grados, ni inferior a loa 900 g‘ados'.

Saonda la pileze del horno, ¥ si bien en este prie.
meyr pericdo tieme campletas suz caracteristicas para
todos los resultados eminciados anteriorments, es de
noter, que por su colorido y asperezs, no podria sepy
lanzedo @l marcado sin un desmerecimiento eatético
de imestrs fabriocacidn, tenidndose por lo tanto, que
barnizey o samaltar para obteneyr la presantacién ree
querida.

41 ser diferente sn todo la pasta wmplesds,ac las
sorriuntes que se amplean para los ariiculos de loza
o maydiica, imposibilitd el sprovechamiento de ocusle
quier clase de barnices, vulgarmente dencminados
" alcohol de alfararo ", ya que a1 bien ss aproveahable
por su punto de vitrificacidn, que bajo ningin concepte
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permite 1a polarigacién, imposibilits no obstante su
adherencia, al ser el moterisl a bafayr de distintss

caracteristicas y fabriocados los objetos por el rroe
cedimiento desorito.

Ls falta absoluta de poros, en ol material obte=
nido por este procedimieénto, hace Iimposible, como
queda dicho, el empleo de cualquiers de los darnices
conocidos hasta la fecha, lo que motivé muevos estu-
dlos y pruebas pare chtener el barniz adecundo & este
material, dsndo como resultado el que se express en
este segundo periodo de fabrioacién, cuyos camponentes
¥ proporciones suantitativas a 750 gramos, expresamos
s oontinuecidén

OXIDO DE PLOMOessese 200 gramos
CUARZOesevveesssracss SO0 ¥
NITRATO JE S034.,... 12 "
CARBONATO PUTASIO0., 128
CLORUKO D somo.'... g0 *
OXID0 IE GOBAI.TO"... 190 ™

Mezcladas eatas meterias, ss ocalcoinan a une tempes
ratura de '150 s 880 grados, con lo que se conseguird
un bloque, el ocund pasard sl moline triturador; mezoldn
dose el polvo obtenide con sgua en proporcidn ds 35 %,
obteniéndose con ello un batic da barnis, en el cual
se impregnardn por los métodos oorrientes los objetos
fabricados con aquel meterial, introduciéndose los
ertioulos as! preparados en el horne, para lograsr cu
vitrifiecesidn y adecuada presentacién eatétioa‘.

Tcl oomo se ha desorito, ge obtiene en virtud
dsl presente procedimiento, un materisl y varnis
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adecuado u las mas exijentes caracteristioas que
tenga que reunir el pequefio materisl eléctrico, roe-
osyendo la novedsd y fusrsa legal de este prooee

Gimiento en las sigu;ontu notas reivin®Montivas.
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Los puntos muwoa~ ¥ de propis invencidn, que se
presentan para que sean objets de reivindioaeidn, en
la presente Patente de Invencifn que »or VRINTE afios
ao aoliaita sn Espafs , sont |
i8,« Un proeedimiento de fabriseoién de un mieve matee
rial refractario y aislante, pera la construceién de
toda clasae de pequefio material aldetrico, con cepa 4»

barnix antinolarizenbe, ceracteriszado prrqus ol mate~

_rial que interra este mrocedimiento, tendrd como £r-

male cuantitative, en nronoreién da 1,000 gramos, 1a
gigulente:
ARCYILLA PIABTICA, v 380 granmos
RAOLINeessconsevsorsae 1850 "
BORRAsecesecscsscsvses 50 "
sxmczm'ro..‘.......... 00 *
KAOLIN I 3%, ,0.00vee 380 "
28,. Capacterisado, rorque en ¢l primer periodo de
fabrissclin de este rrocedimiento, se conseguird el

material e emplesr, compuesto do los elementos do la
reivindiceeidn 18, mediente molide ¥ batido de todos
ellos, mezeldndose con agus en densidad de 43 £, de-
jéndolo embalsado durante V2 horas & uns temperetura
aproximade de 20 gredoz, hasta corseguir una densidad
en agua del 12 £, en cuyo momento, troceada ¥ batida
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esta pasta o barro, se podrd troquelar o moldsar oon
§1, las plesas que ss deseen del pequefio material
eldctrico, reuniendo, por sus oomponsntes, las caracte-
risticas exijidas para el fin & que tienen que ser
deatinados. '
5%, Caracterizade, porque los objetos fabricados en
sate primer pariodo, segin reivindiossiones ll.. v 29,
les serd dada la adeouada prosentmoidn estética, en
virtud del barnis apropiade a este material, ouya
férmula cusntitativa es la siguiente: pare 750 gramos,
* 0XID0 IR rmuo'......j. 200 gremos
OUARW-.......""-‘. 300 "
NITRATO DE 308Aeseee 1 *
CARBONATO POPASICO.. 1
CLORURO 1B BODIO-'.'.. g0 .
N OXIDO I8 COBAIFOuec. 100
48%,« Caracterisado, porque se procederd en ls falrie.
caciln de este barnis, mezolando todes los elementos
descritos en la reivindicacién anterior, caloinéndolos
a temparaturas gue oscilen entre 730 a 880 greados,
con 1lo que se oonseguird un bloque, que triturado y
molido se mesolard ocon agus, en proporcién de 38 %,
conastituyemdo este barniz d&l que se impregnarén en
el segundo periodo de fabricaeién las piesas ys
construfdas por el primero, introduciéndose en e}
horno para lograr su vitrificacién, y
6%2.~ " UN PROCEDIMIENTO IE FABRICACION IR UN RUEVO
MATERIAL REFRACTARIO Y AISIANIR, FPARA LA CONSTRUCCION
IE TODA CLASE DB PEQUENO MATERIAL ELRCTRICO, CON CAPA
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TE BARNIZ ANTIPOLARIZANTR ",= d¢ conformidad en un
tode, on lo essnoial y fines industriales s lo des-

erito en la presente Memoria Desoriptiva,
Esta Mammoria conste &e NUEVE hojas, emoritas o

mecanografiadas por una sola cara y & doble espaclo,
Valenoia del Cid, 13 de Febrero d» 1041,
Por autorisseién del interesado.
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