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P A T E N T E  » R  I N V E N C I O N  

por VEINTE silos
t

solicitada a favor da D. ANTONIO NQRVERTO XBAÍÍE2* da 
nacionalidad español** residente en VAIE~ICIA del CID* 
calle da Cuarta nfl. 180*

p o r
«i» ” UN PROCEDIMIENTO SE FABRICACION SE UN NUEVO
MATERIAL REFRACTARIO Y AISLANTE* PARA LA CONSTRUCCIÓN 
SE TOSA CLASE SE PEQUEÑO MATERIAL ELÉCTRICO* CON 
CAPA m  BARNIZ ANTIPOLARIZANTE *t- -s* •»* -*-

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A *

La Patanta da Invención a que a# raflera la preeen- 
ta Memoria Deaeriptlva* astá destinada a garantisar la 
propladad y explotación exclusiva an todo al territorio 
español y sus Possslonss* del objeto de le misma*

8 consistente en * un procedimiento de fabricación de un



>

suevo material refractario y alelante* para la cons­
trucción da toda clase de pequeño material eláetrioe# 
oon cape de bernia antipolarisante ”•

El abuso que de primeree meterlas importadas se 
10 venia haciendo en España* con absoluto abandono de 

los productos de que es tan rico nuestro suelo* ha 
traído como consecuencia en la aotual conflagración 
europea* la para Hat ci<5n de importante» eeotorea de 
nuestra industria# que es venían proveyendo pare sus 

16 aenufaoturas de productos extranjeros»
tina de las industrias mas afeetadae* ha sido la 

relacionada con materiales alelantes* porcelanas y 
artículos en general del remo de oleotrioldaA* motivo 
por el cual* as encuentra actualmente el mercado 

20 español carente de piezas ten necesarias* hoy en le 4
vida corriente# como es ol pequeño material eléctrico.

Asi pues* vamos* cómo industrias de este tipo 
ten flore clan tes hasta ahora* se encuentran parali­
zadas por 3a falta de kaolines# gredas y demás artí- 

26 culos feldespá ticos de procedencia ex tren jare# en su 
mayor parte Ingleses y belgas* dificilísimas actual­
mente de importación# siendo la principal causa * la 
dejadas en que se ha tenido ol estudio de estes pri­
meree materias na dónales.

90 observadas tedas estas dificultades por el recu­
rrente# y ente le idee de que aprovechando los produc­
tos né temante na alónales# se podría construir un ma­
terial* que si bien no tuviera todas lee beliae apa­
riencias que presenten los articules extranjeros# se 

35 eonalgulría al menee# tuvieran loa alamos o mejores
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resultados# ha encontrado después de grandes trabajos# 
estudios y experimentaciones# el material que presenta
a su registro# reuniendo en él todas fes cualidades 
necesarias para el fin a que eatá destinado.

El material obtenido# y que sirve pare su apli­
cación en toda clase de piases adaptables a la eleotrl- 
ciflad, presente en eu primare fase de fabrlosoldn un 
aspecto de pasta barrosa# la que por cocción e tape­
ra turas adeouaáas# llega a tomar un eatado adlido# 
igualando en consistencia y durase a la por oslar*# 
reuniendo por tanto# todas Isa oaracteristioas y pro­
piedades exljldas por la Ley# en la fabricación de 
materiales eléctricos.

Su resistencia al caler es infinita» ya que por 
eu cocción en dos fes es o periodos» y en ambos a tem­
peraturas de 900 grados» supera en un todo a las demás 
tapera tures que en el uso y consumo pudiera tener.

Su conductibilidad a la eleetrleldaA es nula» ya 
que por integrar los materiales que componen la masa» 
productos única» en te feldespátioos y silioilatos (eusrst 
no oabe# bajo ningún concepto# la posibilidad do pola- 
risaoión# como lo demuestran las pruebas rea Usadas son 
el material fabrloado y manufacturado para la venta» 
al cual ha dado los siguientes resultados: Sobro una 
piaos de 8 por 1  céntimatros* e cuya punta da lado so 
ha aplicado un electrodo# se ha hecho circular corrien­
tes ds diversas capacidades# tales como 26.000 voltios 
con tensión de 0'08 a 0'02 amperes# y por corrientes de 
10-12 voltios y 60 amperes de tensión# dando en ambos 
oasos una conductibilidad nula# ya que la comenta
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derivada y originada por perdidas# oa tomada an «1 

«ira antas que a la misma distancia por conducto da 
Xa placa dal material en que se hacían las pruebas* 

frólijo sería enumerar los experimentos realisa­
dos antes de conseguir los resultados obtenidos» que 
dló por falla t4nd.no el ver realisadas Xas aspira» 
oiones de lograr un materiax que reuniera ene! lae 
funciones de aislante y refractario*

EX proceso de fabricación» es completamente di­
ferente el «empleado en Industrias íimilarei, puse si 
bien en todos ee utillaan las materias en estado do 
polvo y por máquinas prensas» o neumáticas» en el pre­
sente procedimiento su curso es por masa o berro» lo 
cual exige un proceso de manipula oiones antes de darle 
forma» por cuyo motivo» entro el material conseguido 
por este procedimiento al llegar a su periodo de fa­
bricación o troquelado, con el que generalmente ee ha 
venido empleando» es de una mareada diferencia, va­
riando desde el comienzo de preparación» puesto que 
en aquellos lo que hacen es» mojar ls pasta por pulve­
rizada para su mejor adhesión al moldear el objeto» 
mientras que en el presente procedimiento» corre por 
diferentes manipula oiones antes de poder ser empleado * 

forman como componentes di esta material» en su 
proceso de fabricación» las siguientes materia* primas 
en la cantidad cuantitativa ssfislads para 1.000 gramos 

ARCILIA CLASTICA...... 550 gramos
KAOLIN............. * ISO *
SOBRA........  50 "
SIUCILAX'O......  100 •

550 *KAOLIN 2» 3».
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Batido y molido aa tatas proporcionas# loa mata* 
ríalas anteriormente expresados* pasarán a balsa 
despuás da habar sido masóla do con agua an densidad 

100 al 4& %$ teniéndose esta masóla atabaIsada durante 
unas V2 horas# & uzut temperatura aproximada da SO 
grados# hasta conseguí* una densidad en agua del 18 %• 

froeeado y batido por procedimiento! bien maoá» 
ni eos o manuales* tandramos asta material an astada 

106 barrosa# an situación da pasar a eer troquelado a 
moldaado# utllisándosa a tal objete# preñaos que 
varían aegdn al tamaño y pitas a troquelar# dando a 
asta barro o pasta* la forma deseada# cuyas plaaas 
después do aireados* se encuentran an situación da pa­

llo sar a la cocción en su primar perlada da fabricación# 
haciándose aquella a una temperatura no superior a 
loa 1.000 grados* ni inferior a los 800 grados.

So onda la piase del horno* y si bien an este pri­
mer periodo tiene completas sus características para 

116 todos los resultados enunciados anfceriormente« es ds 
notar# que por su colorido y a apar asa# no podría ser 
lanzado al mercado sin un desmerecimiento estático 
ds nuestra fabricación* teniéndose por lo tanto* que 
barnizar o esmaltar para obtener la presentación re- 

180 querida.
Ai sar diferente en todo la pasta empleada*! las 

corriuntes qus ss emplean para los artículos de loza 
o mayólica* imposibilitó si aprovechamiento de cual­
quier olase de barnices* vulgarmente denominadas 

188 ,T alcohol de alfarero " * ya que ai bien es aprovechable 
por su punto de vitrificación# qus bajo ningdn concepto
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permite 3a  polarización, Imposibilita no obstante su 
adherencia# al sar al matarial a bañar de distintas 
características y f&brioados los objetos por al pro- 
oadimianto desorito.

La falta absoluta da poros# an si matarial obte­
nido por asta procedimiento, baca Imposible, como 
queda dicho, al empleo da cualquiera da loa barnioaa 
oonooldoa basta la fsoha# lo qua motivó nuavos estu­
dios y pruebas para obtensr al barniz adecuado a asta 
matarial# dando como resultado al que aa expro»a an 
asta segundo periodo de fabrloeción, cuyo» oamponontoa 
7 proporoiones cuantitativas a 760 gramos# expresamos 
a continuación t

OXIDO JM PLOMO...... 800 gramo•
CUARZO.............. 300 tt

NITRAl'O XBS SOSA..... 18 M

CARBONATO POTASICO.* 12 H

CLORURO DE SODIO.•*. 20 H

OXIDO m  COBALTO,... 190 r.

Ueaeiadas estas materias, as calcinan a tina tempe­
ratura da 760 a 880 grados, con lo que se conseguir* 
un bloque, ol cual pasará al molino triturador, nezelán 
dosa ol polvo obtenido con agua an proporción da 36 $# 
obteniéndola con alio tan an el oual
aa Impregnarán por los métodos corrientes los objetos 
fabricados con aquel material, introduciéndose los 
artículos así preparados sn al horno, para lograr su 
vitrificación y adecuada presentación estética*

Tal oowo se ha descrito, se obtiene en virtud 
del presente procedimiento, un material y barniz
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Adecuado a lea mee exljentea características que 
tenga que reuní» el pequeño material eléctrico, re­
cayendo la novedad y fuerce legal de este proce- 

160 oimiento en laa siguientes notas reivlndloetivaa•
-j- -i* -i- *t- -i«

N 0 7 A# 
smasxasmmmammrnm

Loa puntos nuevos y de propia Invención, que ae 
presentan para que sean objete de reivindicación, en 
la presente Patente de Znvenoldn que per VEINTE aflea

166 se solicita en Kspeife, sont
1*.- Un procedimiento de fabricación de un nuevo mate­
rial refractario y aislante# para la construcción de 
toda oíase de pequeño material eléctrico# con capa de 
bernia antipolar i santo, earactcrlsado porque el mate- 

170 riel que integra este procedimientof tendré como fór­
mula cuantitativa, en proporción da 1*000 gramos, la 
siguiente t

ARCILLA PLASTICA..... 850 gramo*
KAOLIN................ 180 ” ,

178 BORRA............. . 80 ”
SILICILATO........  100 *
KAOLIN OS 3*.....   880 *

2*.- Carácter isa do# porque an al primar periodo de 
fabricación de este procedimiento# se conseguirá el 

180 material a emplear# compuesto de les alonen tos de la 
reivindicación 1*# mediante molido y batido de todos 
ellos, mezclándose con agua en densidad de 45 $ t de­
jándolo embalsado durante 72 horas a una temperatura 
aproximada de £0 grados, hasta conseguir una densidad 

188 en agua del 12 %» en cuyo momento# troceada y batida
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«•ta pasta o barro# so podrá troquelar o moldear ©on 
ll» las piases que as deseen del pequeño matarla! 
eléctrico, reuniendo» por sos oompo&sntss» las careóte- 
rístioas tsljldaa para al fin a que tlanan qua sar 

190 daatlnados.
5»,- Caraotarloado» porque los oblatos fabricados en 
asta primar periodo» según reivindica*lenes 1 *. 7 2*» 
las sari dada 2a a asonada presentación estática, an 
virtud dal barnls apropiado a tato material» ouja 

195 fdrmula cuantitativa ta la siguisnte para 750 gromos.
oxido m  plomo,.... 206 gramos
CUARZO... ......   900 *
nitrato m  sosa..... is *

CARBONATO POTASICO.. 12 *
200 CLORURO DE SODIO.... 20 *

OXIDO IB COBALTO.... 190 "
Ia.- Caraotsrisado* porque sa procederá an la fabri­
ca ol¿n da asta barnls» atablando todoa loa sismantes 
daaoritoa an la raivindieaelán anterior» calcinándolos 

206 s temperaturas que oscilan entra 750 a 850 grados» 
con lo que sa conseguirá un bloque» que triturado 7 

molido so moa ciará con agua» tn propar oidn do 96 i ,  

oonatltu7«ndo esto barnls dol qua «a impragnardn an 
al segundo periodo da fabriaaeldn las plasas 7a 

210 construidas por el primero» lntroduoiándoao on ol 
horno para lograr «u vltrlfloaelán» 7 

6*.- " UN PROCEDIMIENTO DE FABRICACION IR UN NUEVO 
MATERIAL REFRACTARIO X  AISLAN»* PARA LA CONSTRUCCION 
DE TODA CIASE DE PEQUERO MATERIAL ElECTBICO» CON CAPA
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216 I» BARNIZ AHTXFOL&RXZANIB dt ©onf «Baldad an tía 
toda* en lo eeenoial 7 finea induatrialea • lo do»* 
er&to tn la preaente Memoria Deaeriptiva#

Bata Manoria oonata do NUEVE hojas# eaerltaa o 
mecanografiadla por usa sola otra 7 a doble espacio.

Valencia del Cid# 13 da Pebre*© da 1941, 

Por
' M
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