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PATENTE DE INTRODUCCION
por 10 afios

para "perfeccionamientos em los proeedimientos de fabri-
gacidn de ocorreas de segoidén trapezoldal™- - - - -« - - -

a favor de: COMERCIAL PIRELLI, Socledad Andnims, ¥y PRO-

DUCTOS PIRELLYI, Sociedad indnima, embas de nacionalidad

¥ Tesidencia eapaificlas,
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MEMORIA DESCRIPTIVA

Son conocidas universalmente las correas abier-
tas o sin fin de seccidn trapezoidal, las cuales estén
Rabitualmente constitufdas oon un mfcleo central oon uns
o més capas paralelas de tejido “oord" engomado o trata-~
do con material similar, y varias capas suplementarias
que comstituyen el relleno del mismo micleo y estdn colo-
cadas encima y debajo del gitado "cord", estando forme-
das oon tiras de tejidos varios engomados o tratedos con
meterial similar, cortados diegonalmente o simplemente
oon tiras de mezalas de goma o de otro material similar,

El tejido "cord" es de unm tipo similar a los ge-
neralmente empleados en la fadricecidm de oubdiertas rara
neumdticos, estando como es sabido, oomstitufdos solo oon
hiles de urdimbdre unidos entre ={ mediante la aceida del
engomado o tratamiento similar o del engomado junto son
pocos y delgados hilos de trama,

Jas 4iversas caprss de material gue constituyen
1las correas pueden ser rodeadas con una envolveats cons-
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titufde por un tejido cualquiera, engomado o tretado simi-

larmente, que tenga los hilos cologados segin un dmgulo

sualquiers respecto al eje longitudinal de la correa ira-

pezoidal, Todos los materiales citados estdn unidos me-

gganto la aceidn de mezolas de goms u otra material simi-
»,

las correas menoiomadas son habitualmente confeo-
oionadas con meteriales en orudo, y sucesivaments vuleani-
gsadas dentro de moldes oiroulares qus pueden estar oonsti-
tafdos ocon anillos de material metdlioo ocon ramuras que
presenten en seosidén la forma que se desea que tenga el
produsto acabdado,

Objeto de la patente a que se refiere la presente
memoria ee garantizar la explotacidn exolusiva de unos
perfesoionamientos introducidos en los prooedimientos de
fabricacidn de las correas trapezoidales antes oitadas.

El ndoleo interior de oapas superpuestas de tiras
de goma o de tejidos engomados se confegsiona habituslmen-
ts sobre el mismo molde u otro similar, en el cual tiene
lugar la vuleanizacidm, Antes de disponer las menoionadas
capas de material, se pone en la garganta del molde el te-
§ido eortado oon hilos inclinsdos y que oconstituye, oomo
antes s¢ ha indicado, la envolvente de la correa.

Después de haber puesto dentre de la garganta ¥
encima del tejido de envoltura las menoionadas capas de
material, se clerra la envolvente, quedando asf{ prepara-
da la correa para la vuloanizaoidn.

Segdn los presentes perfeccionamientos, se sigue
un sistens mds préetico y econdmico pars la realizscién
de la citada confecoidn.

Con este sistema, en primer lugar, sobre un oi-
lindro Ade oualquier material y de desarrollo exterior
igual al desarrollo interior de la coxrea se disponen eon
un ancho ouslquiera, y en todo caso miltiple del anscho
medio de la secoidn trapezoidal, los materiales que aons-
tituyen el nmicleo de la correa, Ista oomposicidn de ti-
Tas superpusstas se corta, oon medios oualesquiera y se
un plano normal al sje del oitado oilindro, hasta obtener
wmos guantos mioleos grudos de sescoidn reetangular ¢ ;fual
en su area a la secoidn trapeZoldal de la correa defini-
tiva., Los mioleos as{ obtenidos tienen que ser rodeados
aon la loma de emvolvente antes indiocsda, Zsta operacidn
puede efedtuarse mamual o meodniocamente empleando una ms-
quina que, despuds de hadber levantado a ambos lados del
ndeleo los dos lados de la loma de envolrvente, dobls esta
dltime por encims del propic misleo. El produsto aum oru-
do asf obtenido tiene una seocidn aproximadaments reetan-

lar, la oual se transforma en trapezoidal después de
bey puesto el produeto obtenido en el molde en el cual
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se ofootﬁnila vuleanizaoidn, y de heberlo comprimido oportu-
namente en ¢l propie molde resublierto en su parte periféries
y externa con una lonma fuertements envuelta a modo de vends

S0 entiends que los mioleos pueden ser ¢oriados
también eegdn un p inolinado respecto al eje del ei-
1indro de confescidm, de manera que se obtengan ndsleos de
seceidn trapezoidal aproximadamente igual a la de la eo-
rrea definitivae,

En lugar de la venda, se puede emplear una plam-
oha metdlica u otro sistema cualquiera a Tin de completer
ol ocuarto lado de la figura trapezcidal,

Otro de los perfecoionamientos en anestidn sobre
los sistemas de confescidn de las correas trapezoidales
consiste en una modificacidr en la forma de los moldes en
los ouales se efestda la vulcanizacidn del producto.

Jos vropios moldes que hasta ahora, y como antes se ha in-
dieado, han sido dispuestos en forma elrcular, siendo el
desarrollo de las gargantas de dlchos moldes igual al
desarrollo de la correa que se quiere vulocanizar, en el
procedimiento de que se trata en la patente de referencia
se oonstituyen en forms reotilfnee. 1la correa prevismen-
te confeccioneda oon sualquier sistema adeguado se vuloa-
niza a secoiomes, es decir en trozos sucesivos en los mis~
mos moldes, siendo oportunamente montada y prensada encima
g; dos poleas colocadss a uno y otro lado del molde reoti-
neo,

Para mejor comprensidm de cuanto preceds haoemos
refsrencia a los dibujos adjuntos, }os guales se tienen
que considerar esencialmente esquensaticos,

Bn la figura 1, a respresenta el oilindro encims
del ocusl se disponen los Materiales B que gomponen los
micleos de las asorreas, misleos que Fon sugeaivamente ob-
tenidos, oomo resulta en ¢, cortando con um sistena sual-
quiera el material b, -

- ,la figura £ representa un oilindro f enoims del
oual estan puestos el tejido de envolvente ¢ y el leo
de la ocorrea 4. -

, Ia figura 3 representa la correa ¢ruda de sec-
oion rectangular gon el micleo h y la envolvente g ya
oomple tamente cerrada, -

la figurs 4 representa la qorrea i colooada so-
bre dos poleas 1 y 1' y tensada segvin las Tirecciones in-
diocedas por las fledhas; m son los platos calientes de
una prensa de vuloanizacidl, y n y n' les dos partes del
molde en el cual se efeatda la Fuloinizacidn,

Faturalmente, la forma y los detalles constructi-
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vos de¢ cusnto antegede pueden variar segin las exigensias
de las aplicaciones préeticas, sin que por esto se salga
del gampo del ebjeto de la patente de referencias, |

O TA

Por la patente de iniroduseldn a que se refiers
la presente memoria desoriptiva se REIVINDICA:

l,~ Ia explotacidn exclusiva de un perfeceiona-
miento en los proeedimientos de fabricacidnm de correas
trapezoidales, oaracterizado por el hecho de gue la olta-
da fabricacidn se efectda sobre un oilindro de desarroile
exterior prdcticamente igual al desarrollo interior de la
correa, disponiendo sobre el oltado oilindro loe tejidos
y las hojas de goma que oonstituyen los micleos de varias
correas. los diversos micleos se cbtienen cortando en
tiras y segdn planos normales o inclinsdos al eje del oi-
lindro los materiales puestos encima de este ¥ltimo.

2.- Ie explotacidn exolusiva del prossdimiento
sonsignado en la reivindicacidén pregedents, osarasteriza-
do por el hecho de que loes micleos de las sorrsas se re-
oubren con lonas engomadas o tratadas con otro material
similar y que constltuyen la envolvente de la correa, ac-
tuande sobre un oilindro enscima del cual se ha adaptado
el tejido de la envolvente y encima del mismo el micleo
de la sorrea.

3,- Im explotacién exclusiva del proesdimiento
consignado en las reivindicaciones precedentes, earacte-
rizedo por el hecho de gue la oorres oruda de seceidn
regtangular se vulsaniza en sugesivos trozos mediante el
enpleo de un molde regtilinec y de un apropiado jusgo de
poleas enoima de las guales se¢ pone la corres rara vule
eanizarle a fin de tensarla y mantenerla en el sitado
molde de vulesanizacida,

4.~ Ia explotacidn exolusiva del objeto de la
patente, sean cuales fueren las aeirsunstancias que con-
ourran con su esencialidad definida en las anteriores
reivindicaciones, oual odjeto es:

wperfecoionamientos en los procedimientos de fa-
bricacidn de correas de seccidén trapezoidaln,

gons ta
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Baroelona, 4 de Febrero de 1941,
P. p. de: COMERCIAL PIRELLI, sSooledsd andnims, ¥
PRODUCTOS PIRELLI, Sociedad Andnima,
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