
y

PATENTE HE INTRODUCCION 

por 10 ano#

para "Perfeooionamientoa en loa prooedimientos da fabri­
cación da oorraaa de seooión trapezoidal*- - - - - - - -

a favor de: COMERCIAL PIBELH, sociedad Anónima, y Pao- 
DUCTBOS PIRELU, sociedad Anónima, embaa de naeionalidad 
y reaidenoia aapaRolaa.

MEMORIA DESCRIPTIVA

gen comooidaa uaiveraalmento laa oorraaa abier­
ta# o ain fin da eeoolón trapezoidal, laa cnalaa eatón 
habitnalmenta oonatitafdaa oon na nóoleo oantral oon nna 
o móa oapaa paralelaa de tejido "oord" engomado o trata- 

d do oon material aimilar, y varia# oapaa anplomeatariaa 
qna oonatitnyen el relleno del miemo ndoleo y oatón oolo- 
oadae enoima y debajo del altado "oord", eatando forma­
da# oon tlraa de tejido# vario# engomado# o tratado# oon 
matarlal aimilar, cortado# dlagoaalment# o s implemento 

lo oon tira# d# mézala# de goma o de otro material eimilar.
El tejido "oord" e# de na tipo aimilar a lo# ge- 

aeralnente empleado# an la fabrioaoión de oublertaa para 
nenmátieoa, eatando oomo es sabido, oonatitnfdoe solo oon 
hilo# de nrdimbre unido# entra ai mediante la acción del 13 engomado o tratamiento aimilar o del engomado junto oon 
poco# y delgado# hilo# d# trama.

la# divaraa# oapaa de material que oonatitnyen 
la# oerren# pueden ser rodeadas sen una envolvente oona-
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titufda por un tejido cualquiera, engomado o tratado aimi- 
80 lamente, que tenga loa hilos coloeadoa según un Angulo 

cualquiera reapeoto al eje longitudinal de la correa tra­
pezoidal. Todos loa materiales oitadoa están unidoa me­
diante la acción de mezclaa do goma u otra material simi­
lar.

85 Las correan menoionadaa son habitualmente eonfec-
cionadaa con materiales en crudo, y sucesivamente vulcani­
zada# dentro de moldes circulares cus pueden estar consti­
tuidos con anillos de material metálico con ranuras que 
preeenten en sección la forma que se desea que tenga el 

50 produeto acabado.
Objeto de la patente a que ae rafiera la presante 

memoria ee garantizar la explotación exolueiva de unos 
perfeeeionemientoa introducidos an loa procedimientos da 
fabricación de laa correas trapezoidales antas citadas.

35 El núcleo interior de capas superpuestas de tiras
de goma o da tejidos engomados se confecciona habltualmen- 
tc cobre el mismo molda u otro similar, en el cual tiene 
lugar la vulcanización. Antes de dieponer lac mencionadas capas de material, ce pone en la garganta del molde el te­

lo jido cortado con hiloe inclinados y que constituye, como 
antes se ha indicado, la envolvente de la correa.

Dsepuóc de haber pueato dentro de la garganta y 
encima del tejido de envoltura las mencionadas capas de 
material, se cierra la envolvente, quedando asi prepara- 

45 da la corrsa para la vulcanización.
según los presentes psrfseoionamientos, ss sigue 
a más práctico y económico para la realizaciónun sistema 

de la citada confección.

80

55

60

65

Con eete cié tema, en primer lugar, cobre un ci­
lindro de cualquier material y de deearrollo exterior 
igual al deearrolle interior de la correa ce diaponen con 
un anoho cualquiera, y en todo cace múltiple del ancho 
medio de la aeeeión trapezoidal, loa materiales que eone- 
tltuyen el núcleo de la correa. Esta eompoeieión de ti­
ras superpusstas ss corta, con medios cualesquiera y según 
un plano normal al eje del citado cilindro, hasta ostasar 
unos enantes súoloos crudos de aeeeión rectangular a igual 
an au áraa a la sección trapazeldal de la correa defini­
tiva. Loe núcleos así ohtañidos tiansn que ser rodeados 
con la lona de envolvente antee indicada. Esta operación 
puede efectuarse manual o me cárneamente empleando una má­
quina que, despuás de haber levantado a ambos lados dsl 
núcleo los dos lados de la lona de envolvente, dobla esta 
última por encima del propio núcleo. El producto aún cru­
do asi ob tañido tiene una cocción aproximadamente roo tan- 
guiar. la cual eo transforma sn trapezoidal despuás do 
habar puesto ol produeto obtenido on el moldo on ol cual
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a# efectúa la vulcanización, y de hadarlo comprimido opor^n- 
aamentc en al propia molda reaubierto en su parta'perifáyden 

70 y externa son ara lona fuertemente envuelta a modo da tarda.*
se antiaada que loa núcleos pueden aar aortadoa 

tambián aegún an plana inolinado raapaata al eje áal si- 1 ladro da confección, da manara que aa obtengan núeleos da 
sección trapazo!dal aproximadamaata igual a la de la co- ?6 rraa definítita.

gn lugar de la tanda, ae pueda emplear una plan- 
aba metálica u otro aistema cualquiera a fin Ae completar 
al ouarto lado de la figura trapezoidal.

Otro de los perfeccionamientos en cuestión sobre 
80 los alaternas de confección de las correas trapezoidales 

consiste en una modificación en la forma de los moldes en 
los cuales se efectúa la -vulcanización del producto, 
los propios moldes que hasta ahora, y como antes se ha in­
dicado, han aido dispuestos en forma circular, siendo al 

gg deaarrollo da las gargantas de dichos moldes igual al 
desarrollo de la correa que se quiera vulcanizar, an al 
procedimiento de que se trata en la patente de referencia 
sa constituyen en forma rectilínea. La corroa previamen­
te confeccionada con cualquier sistema adecuado se vulca- $0 niza a secciones, es deoir en trozos sucesivos en los mis­
mos moldes, siendo oportunamente montada y prensada encima 
de dos poleas colocadas a uno y otro lado del molde recti­
líneo.

Para mejor comprensión de cuanto precede hacemos 86 refsrenoia a los dibujos adjuntos, los cuales ae tienen 
que considerar esencialmente esquemáticos.

En la figura 1, a representa el cilindro encima 
del cual se disponen los materiales b que componen los 
núcleo# de las correas, nádeos que son sucesivamente eb- 

loo tenidos, como resulta en e, cortando con un sistema cual­
quiera el material b. **

La figura B representa un cilindro f encima del 
cual están puestos el tejido de envolvente e***y el núcleo 
de la correa d. ""

108 La figura 3 representa la correa cruda de sec­
ción rectangular con el núcleo h y la envolvente g ya 
completamente cerrada. "

La figura 4 representa la correa i colocada so­
bre dos poleas 1 y 1* y tensada según las direcciones in- 

U O  di cadas por las*"ilechas: m son los platos calientes de
una prensa de vulcanización, y n y n' las dos partes del 
molde en el cual se efectúa la vulcanización.

naturalmente, la forma y los detalles construoti-



vos da cuanto antaaada pueden variar segáu laa aziganaiaa
115 da laa aplicaaioaaa prácticas, sin qus por esto ao. salga ' 

del sampo dal oblato da la patanta da referencia.

NO TA
Por la patenta de introducción a que aa refiera 

la preaente memoria deaoriptiva aa REIVINDICA:
1. - La explotación exoluaiva de nn perfacaiona- 

180 miento en los procedimientos Aa fabricación da correas
trapezoidales, caracterizado por el hecho de que la cita­
da fabricación se efectáa sobre nn cilindro de desarrollo 
exterior prácticamente igual al desarrollo interior da la 
correa, disponiendo sobra al citado cilindro loa tejidos 

186 y las hojas de goma que constituyen los ándeos de varias 
correas. Los diversos nádeos se obtienen cortando en 
tiras y segán planos normales o inclinados al eje del ci­
lindro los materiales puestos encima de este áltlmo.

2. - La explotación exclusiva del procedimiento 
130 consignado en la reivindicación precedente, caracteriza­

do por el hecho de que los nádeos de las correas se re­
cubren con lonaa engomad&a o tratadae con otro material 
similar y qua constituyen la envolvente de la correa, ac­
tuando sobre un cilindro encima del cual ac ha adaptado

133 el tejido de la envolvente y encima del míame al núcleo 
de la correa.

3. - Le explotación exclusiva del procedimiento 
consignado an las reivindicaciones precedentes, saraote- 
rizado por el hecho de qua la correa cruda de aaeeióm

140 rectangular se vulcaniza en sucesivos trozos mediante al 
empleo de un molda reotllíneo y de un apropiado juago da 
poleaa encima de las cuales aa pona la correa pare vul­
canizarla a fin de teaaarla y mantenerla en el citado 
molde de vulcanización.

143 4.- La explotación exclusiva del objeto de la
patente, sean cuales fueren las circunstancias que con­
curran con su escncialldad definida en las anterioras 
reivindicaciones, cual objeto es:

130 "perfeccionamientos an los procedimientos da fa­
bricación de correan de sección trapezoidal".

Consta
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Coaata la praaaata mameaia da aiaee hogaa ídüia- 
daa, aaoritaa por aaa aoia aaaa. ' .

Baroaiom, 4 da Fabrarc da 1941.
P. p. da: eoMEHH&a PíHKW, sooiadad Aa^aiaa. y

PRODUCTOS PIREDLI, Sosia dad âdaima,
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