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Béssat; SiAs, de nacionalidad espafiolas, establecida
en Barcelona, calle Avila nési 48-50, golicita registrar un
Modelo de Utilida&; por 20ﬂaﬂoe; pars Espafia y sus Provin-
cias de Ultramar;'por: "HOJA DE AFEITAR DE FILO RECUBIEBTO"% |

El objeto de la presente solicitud de Modelo de Utilidad
lo constituye una nueva realizacién de hoja de afeitar, que
aporta sensibles ventajas précticas sobre las hojas actualmen-
te conocidas, principalmente en cﬁanto se relaciona con su
efectividad de accién, asf como con la vida §til de la misma,

En efecto, es sabido que uno de los problemas principale:
de las hojas de afeifar radica en su rapidez y facilidad de
corrosién, meyormente en cuanto se refiere al Yltimo filo de
las mismas: Ello se debe a que las hojas de afeitar denoming-
das "de acero inoxidable" se fabrican hoy en dfa de acero
martensftico del tipo qu; contiene de 0,5 a 0,7% de carbono
¥y de 12 a 14% de cromo y a que durante el proceso final de
fabricacién las hojas se someten a calentamiento a temperatu-
ras entre 300 y 4002 Os Tales circunstencias son las que
favorecen la precit;da-eorrosién; motivo por el cusl se
suelen rroteger con aceite, grasa o papel de embalaer resisten-
te a aquella, de forma que cuando el cliente reciba la hoja,

ésta se encuentre libre de dicho efecto.
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No obstante todo ello, después de utilizar la hoja para
el afeitadd; el J1timo filo de la misma se encuentra sometido
al agua, jabén, aire, etciy, comenzando en consecuencia el pro-
ceso de corros§6n de aquella g pesar de las protecciones ante-
rioreds E110 redunda en que la oxidacién se ha fijado en el
dltimo filo y en conseouencia éste se rompe muy ficilmente,
siendo el motivo primordial de que las hojas no sirvan més que
para un nimero muy limitado de usos, de 5 a 10 afeitados comun-
mentes Ademds dicha accidn corrosiva viene abongda o mejor
dicho se ve aumentada eﬁ refses donde el agua lleva un gren
contenido §e”clor&f

El presente Modelo tiene por finglidad primordial dar a
conocer una nueva ejecucién de hoja de afeitar, que elimine
por completo los problemas precitados y todo ello conseguido g
base de una solucién muy simple.

Asf, la caracterfstica fundamental de dicha nueva hoja
radica en el heqho de que la misma incorpora un recubrimiento
0 zona revestida en el Witimo filo; dado despuds del proceso
normal de fabricacidn; afilado; eto, ¥y potestativamente antes
del ulterior revestimiento qufmico que confiere a dicho filo
propliedads deslizentes y suavided de corte.

Tembién es fundamental que el citado revestimiento 10
constituye una capa del orden de 100 g 500 "sngstrom" ya sea
de cromo, ya de niqpeli que consiguen protegér el fiio de corro-
sibn sin slterar las propiedades de afeitado de eicho filo.

Parg mayor facilidad en las descripeiones y su mejor

compresnién, se hace referencia a continuacién a un dibujo que

se adjunta a la presente memoria y que, a tftulo de ejemplo

explicativo, no limitativo, representa une hoja de afeiter de
filo recubierto, realizada segin el actual Modelo.
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En dichos di‘gujos: _

La Figura 1 es una vista en perspectiva de la hoja de afeitar
en cuestidn.

La Figura 2 se corresponde con un detalle a mgyor escala de
la zona A de la Figura 1§ mostrando pés claramente la seccién de
le hojds )

Segln tales Figuras, la hoja de afeitar con filo recubierto,
objeto del presente Modelo"; estd constitufda por una hoja de
configuracién convencional ~1-, cuyo ¥ltimo filo =2~ esté recubier
to con un revestimiento espécial -3- de cromo o niguel del prden
de 100 a 500 "#ngstrom", debido g un tratamiento especial al que
se somete a lé;'misma, i)referentemente en ung operacibn posterior
el proceso normal de fabricacién y afilado, pero anterior al ulte-
rior revestimiento qufmico que le confiere las propiedades de
deslizamiento y suavidad de cortel

Con ello, no alterando la geometria del filo ~2~, se consigue
disminuir la acoién corrosiva que 108 egentes exteriores pueden
e Jercer sobre la hojef; al propio tiempo que una considerable
mejora de 1la vida §til de elle, |

Todo cuanto no afec't:e‘; eltere, cambie 0 modifique la esencia
de la hoja de afeitar de filo recubierto, descrita, sers variable
a los efectos del actual Modelo

‘ El Modelo de Utillda,d, por:"HOJA DE AFEITAR DE FILO RECUBIERT(
cuyo privilegio de explotaciGn en Espefla y sus Provincias de Ultra-
mar, se solicita por un periodo de 20 afios, deberd recaer sobre
las particularidsdes; que se concretan en las sigtu.entes‘;

REIVINDICACIONES
18, -"HOJA DE AFEITAR DE FII.O RECUBIERTO", cara.cterizade esencla.lmex

te porque estando constltuida. por una hoja acerada convencional,
tratada en su filo con un revestimiento qufmico apropiado para

mejorar su deslizamiento y suavidad de corte, incorpora en dicho
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Yltimo filo una tenue capa de cromo y/o nfquel puro, en cantidad
que no alterando la geometrias del citado filo evite la posibili-
dad de corrosién de la hoja aumentando consiguientemente la vida
Qtil de la mismel i |
28,~"HOJA DE AFEITAR DE FILO RECUBLERTO".~ Tal como se ha descrito
y demostrado en los dibujos adjuntos.

Consgta de cuatro hojas foliadas y mecanografiadas por una
sola cera.

Barcelona & 4 de Septiembre de 1,969
P. A. de Bassat, Sed.

~ JUAN 8. RENTER RIDALRA
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