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PATENTE DE INTRODUCGION
MEMORBRIA DESCRIPTIVA

sobres

"PERFECCIONAMIENTO EN PRENSAS".
IS

Soliaitante: Don JUAN DUARRY SERRA.

Residencia: BAROCBELONA, oalle Provensa 255.

Nacionglidad: Espafiol.

e

La presente invencidn se refiere a un perfecoiona-
niento en teda olase de prensas, excéntricas, de husillo,
hidrédulicas y otras para trabajos de corte, estampacidn,
embuticién, compreaidn, eto. y el mismo protege a las
prensas excéntricas u otras con pistén de presién o porta-
dtiles de cariera fija, contra posibles roturas por even-
tuales sobre-presiones y asegura en ellas y en las prensas
hidréulicas, la obtencién de presiones absolutamente
uniformeas, oualesquiera que sea el nimero de porta-itiles
o de pistones de presién que se utilioen.

Aungue el inveato es aplicable a toda clase de pren~
sas, 8e describe el miemo én la presente memoria, y a ti-
tulo de ejemplo, en relacién con una prensa excéntrica
dotada de un solo porta-vtiles.

Como es sabido, cuando se emplean prensag excéniriocas
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tener una densided uniforme, es preciso dosificar exacta-
mente los productos a aglomerar, ya gue de lo contrario,
la densidad de los aglomerados quedaria sometida a conti-
nugs variaciones, debldo a que estas prensas trabajan con
carrera fija. Ello puede ser un gran inconveniente, por
ejemplo cuando se trata de la fabricacidén de aglomerados
0 briguetas de combustibles menudos, pues si en ellos la
compresidén varia, luego en su utiligacidén resulta una
combustidén muy répida en loe aglomerados de poca densidad
¥, por el contrario, uni miy lenta y dificultosa en los
aglomerados sobre-comprimidos. Por otra parte, entre los
combustibles menudos a aglomerar se encuentran con fre-
cuencia trozos metdlicos u otros no compresibles, que
pueden ocssionar la rotura del cigiiefial o de ctras plezas
de la prensa.

Loes inconvenientes citados pueden salvarse utilizando
para las compresiones prensas hidréulicas en lugar de pren-
sas excéntricas, en las que el grado de compresidn puede
regularse exactamente. Sin embergo, tales prensas hidréuli-
oas tampeoo pueden emplearse racionalmente para la fabrica-
oién de aglomerados de tamafios reducidos, ya que las mismas
ne permiten ofcctuaf prensados rdpidos sucesivos, aparte
de que no es posible emplear en ellas moldes miltiples para
hacer varios comprimidos a la vai, pues en tal caso se
presenta la miesma dificultad como en las prensas excén-
tricas con porta-aitilea de carrera fija, es decir, si en
los diversos moldes el material a comprimir simulténeamente
ﬁo estd exactamente dosificado, resulta uns diferencia de

compresidn entre las diferentes porciones, de tal forma

-2 -




50

55

60

65

15

gque el volumen mayor queda mas fuertemente comprimido

que los restantes, hasta el extremo de que puede absorbver
toda la presidn de la prensa si se trata de material peco
compresible,

El perfeccionamiento objeto del presente inveanto
resuelve totalmente este problema y el mismo consiste en
combinar una prensa cualquiera de las indicadae con uno o
varios cilindros hidrdulicos y émbolos correspondientes,
en gomunicacidén con un acumulador hidrdulioo, de tal forma
que la presidn ejercida por la prense se comunica sobre
el material a comprimir a travéds del o de los cilindros
y émbolos hidrdulicos. De esta forma, se pueden efectuar
prensados répides suceaivos como en una prensa excéntrioa
corriente y al propio tiempo se obtienen compresiones
ahsolutamente uniformes, indistintamente si se utilizan
moldes simples o miltiples y aungue los volumenes del ma-
terial a comprimir se diferencien entre si. Por otra parto,
sl entre los menudos que se desean comprimir o aglomerar
ge encuentran trozos metélicos w otres ne compresidles,
no se produce rotura alguna en la prensa excénirica asf
perfeccionads, puestc que la sobrepresidén queda absorbdida
completamente por el pietén hidrdulico a travéds del cual
se ejerce la presidan.

Loe dibujos adjuntos ilustran el invento.

Fig. 1 representa, a titule de ejemplo, una vista
en perspectiva de una prensa excéntrica de un solo ports-
dtiles en la cual ha sido adaptade el perfbcoionaﬂiﬁnto
objeto del presente invento,

Pig. 2 es un detalle, parcialmente en corte vertical

y sn forma esquemdtioca, del perfecciomsmiento segin el
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presente invento, adaptado a una premnsa exoéntrioca parocial-
mente representada.

1 ilustra en 1los dibujos el bastidor de la prensa
excéntrica, 2 ¢l volante de la misma, 3 el eje cigiiefial,

4 ol charriot porta~dtiles, 5 las gufas para el mismo y

6 la mesa de prensar. Se prescinde de desoribir los demés
detalles de la premsa excéntrica propiamente dicka, por
ser de construcciém corriente y conocides.

7 ilustra el eilindro hidréulice, que de confor-
nidad con el perfeceionamiento objeto del piolaato invento,
estd fijado en el oharriot porta-dtiles 4 de la prensa
excéntrica, hallédndose en su interior un émbolo 8, dotado
de manera corriente de las juntas necesarias y que comu-
nica con el exterior por ejemplo mediante una prolongaeidn
eilindrica 9 que constituye el pistén ds prensar. El in-
terior del cilindro 7 comunica, a través de un tudbo 10,
provisto de una 0 varias artioulaciones 1l correspondientes,
con un acumulador hidrdulico no representado en el dibujo.
12 es un molde y 13 el material a comprimir,

Bl tuncionanionto de la prensa exeéntrica portcccio-
rada segin el presente invento, es como a continuacién
se expone:

Supongames que la prensa tenga que servir para com—
prinir aglomerades o briquctcl de hornaguera menuds w
otros combustibles menudos. Estos combusiibles menudos,
preparsdos segdn métodos conocidos, se dosifican e intro-
ducen en el molde en que tenga que efectuarse el prensado.
Acto seguido, el molde lleno 12 ee coloca sobre la mesa 6
J se hace funcionar la prensa excéairioca, penetrando el

Pistén 9 en el molde y efectuando la compresién del
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material 13. Eeta compresién resulta siempre uniforme,
pues como se ve con toda claridad en la Pig. 2 del dibujo
adjunto, el pistén 9, que es una prolongacién solidaria del
émbolo hidrdulico 8, no estd fijado de manera rigida en el
charriot porta-itiles 4, sino que el mismo puede moverse
dentro del cilindro hidrdulico 7 en cuyo interior actda
la presidn hidrédulica a través del tubvo 10, gue comunica
oon un acumulador hidrdulico. Por comsiguiente, si la
resistencia que el materisl a comprimir ofrece al pistén

9 resulta superior a la presidn calculada, correspondiente
a la presidén hidrdulica, dicho pistén 9 cedersd, venciendo
la presidn hidrdulica en el interior del 6111ndro T, ¥ de
este modo, las compresiones resultan siempre uniformes y
todo peligro de rotura de elemento alguno de la premsa
queda dasoartado.

El didmetro de la prolongacidn 9 del émbolo 8, desde
luego, puede varlar segun ls presidn que se desee ejersa,
y dicho émbolo 8 puede también servir de reductor o multi-
plicador de presién segin cada caso.

Segin se ha expuesto anteriormente, el invento,
aunque haya sido desorito en combinasién con una prensa
excéntrica de un 8010 platén de presidén, pusde aplicarse
en pronsas con vuarios pistones de presjidén para moldes
miltiples, siendo 1o esenciel gque el o los porta-itiles
de la prensa oxedntrica actien siempre a través de uno.o
varios cilindros hidrdulicos y émbolos correspondientes
en comunicacién con un soumulador tambiém hidrdulice.

El invento tampoca se limita a prensas excéntiricas
gque tengan que gorvir para comprimir aglomerados de mate-

riales menudos, sino que el mismo sistema puede aplicarse
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en prensas excéntricas pura otras finelidades y en prensas
de todas clases, tales como por ejemplo prensas hidrdulicas
para empleo de moldes miltiples, prensas de husillo, eto.
En el caso de las prensas hidrdulicas se pueden prever los
diferentes pistones de presién hidrdulicos en el contra-
fuerte superior, gue #¢ construird en este caso como cilin~
aro hidrgulico en comunicacidn con un acumulador también
hidrdulieo, y c¢olocaxr lom moldes sobre el plato de presidn
aceionado por el émbolo hidrgulico principal.
También se hace gonstar con referencia al ejemplo

representado en el Eibujo sdjunto, que en lugar de prever

el e¢ilindro hidrdulico en el charriet porta-~itiles de la

prenea exeéntrica, puede construlrse la mesa de presidn 6

como c¢ilindro hidréulico estacionario en comunieaciém con
wan acvmulsdor hidrdulico, y slojar en é1 uno o varios
émbolos hidréulicos para sostener los noldes, con lo cusl
'el resultado es idéntico, ya que er caso de presentarse
pobrepresiones serian dichos 4mbolos los que cedesrian
eldsticamente, asegurandc asf también presidén uniforme.

£l invento que se describe en este memoria no es
conocido ni ha sido practicade en Rapafia, pero se conoce
ya en el extranjere, por cuyo motivo se solicita Patente
de Introduccién al amparo de la vigente legislacién. Como
paie de origen se oits Francia.

H_O0 T A

Suficientemente descrito el invento as{ como la
manera de ponerlo en préatiga. se hace constar que el
mnieno puede estar sometido a2 variaciones de detéllo, ein
que por ello se altere su prineipie fundamental, siendo

lo epencial del invento y por lo que se molicita Patente
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de introduecoién por diesz afios en EHspefia y sus Colonias,
lo gue queda resumide em las sugnientes reivindioa-
ciones:

1%~ Perfeecionamiernto en prenses, caracterizado
porque el o los porta-itiles de la prensa estin combi-
nsdos oon une o vizioa eilindros hidréulicos y émboloe
correspondientos, o eomuniescidén sen un soumulador
hidrdulico, de tal forma que la presién cjercida por
la prensa se oomunica sobre el material a cortai, estam~-
par, embutir o comprimfi a través del o de los cilin-~
dros y émbolos hildrdulicom, logréndose asi una compre-
gidn aveolutamente uniforme y absorbidndose olistica-
ments aeventusles sobrepresiones per el Jmkolo o émbolos
hidrdulicos, sim gue elsmento alguno de la prensa pueda
sufrir rotura.

2%,- Perfoouienamiento en prensas, ocaraeterigado
porque la mesm do premidn estd combinada econ unmo o
varion émholos hidrdulices alojados en uro o varios
eilindros hidréulicos estacionarios em comusieacidn
oon un soumulador también hidrdulico, estando el o los
dichos dmboles destinados a sustentar el o los moldes
que contengan el material a comprimir o embutir, de tsl
forma que cnande la presidn ejercida por la brenaa
sobrepasa la presidén hidrduliee prevista, el o los ém-
bolos hidriulicos oitedes eeden, logréndeme zs{ uns
compresidn abaolutamente uniforse y abacrbiéndose
elisticamente eveniueles sobrepresionca.

38,. PERPECCIONAMIENTO KN PRENSAS,

tal y como queda descrito y reivindicado en la

Presente memoria que ocmeta de ocho hojss mecanogre-
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fiadas por una sola cara y de los dibujos ad juntos.

Madrid, 17 de febrero de 1941,

JUAN DUARRY SERRA.
Por Poder de J. GQMEZ ACEBO
Tl
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