10.

PATENTE DE MODELO- DEBE UTILIDAD

por VEINTE ANOS

a.favordo Don Iauis_Antenio MARQUBZ
Serr 8y do nacionalidad espafiola, domiciliado en Bareelona,
calle Bailén* nimero 126, p o r $

" ENVASE PARA EL AGONDICIONAMIENTO DE AMPOI:IAS "

Y

MEMOR'I‘!L DE S.C RI'P!BI'V?L

B yreoente Modelo de Utilidad hace. referenoio. & un enva=
8e 0 elemento de protecoidn para el acondicionsmiento de ampo=
lles; especialmente ampollas del tipo dotado de dos cuellos exX~
tramos, que =e obtienen a partir de tubo de vidrio y que se
utilizan nomalmente para la ,presentaoion de inyectables y otzo:
productos farmacuticos, preductos de perfmnoria, tintes y otxos
productos q_ufmiooa, eto., eto. _ ‘

El envase que trata de protegerse, segin se verd clarsmens
fe 2 continuacidn, destaca especialmente por hallarse constitui’
a0 a base de dos cuerpos independientes iguales entre si; en
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cada uno de los ocuales queda slojado y retenido la m:ltad del
cuerpo de ceda una de las ampollas que se trate de acondieiona:

. Cada uno de estos cuerpos independiehtea se obtiens a partir

de un desarrollo plano troguelado de material semirrigido, tal
como cartén, cartulina o similar, Que resulta sumamente simple
¥ que pusde ser i)legado, es decir, puede ser situado y manteni=-
do en posicién Aplanadg; ecupando volumen minimo, durante las
operaciones de almscenaje y transporte, pndiendé ser armado y
puesto en servicio con toda facilided y repidez, en el momento
¥ lugar en que deba procederse al acondicionamiento de las am-
polla'a." Por otra parye,la caja que nos ocupa ofrece un muy alto
grado de proteccidn a las ampollas acondicionadas en su inte-
rior; permitiendo aloanzar una garant{a précticamente total
contra la rotura de las mismas, por dure ‘que sea al trato a

que ge someta el con;)unte. Conviene, adomas, hacer notar que 1la
constituciqn de ‘.19. caja a partir de dos mitades independientes,,
aparte de: las vanta;]u.l .dichaa,' o presta extraordinariamente a
faoilifar el acondiecionamiento de las ampollas en su interior

" con auxilio de méq,uim que antomaticen total o parcialmente

19. operacidny
4 Finalmente, o8 de deataoa.r q,ue la. ca;]a que ae preconiza
puede de manera indiferento ser utilizada inﬁividualmente, do-
ta.ndola, por o;]emplo, de una. tapa tubular ‘encajade & correderau
0 ser aeondioionada :!untamente oon etrae 1dentioaa en el i.m:n-i
rior de un ambalajo general ' de tipo cua:!.esquiera qpropiado.
Por 1o demsﬂ, la ostractura, forme de monte.je y prinoipai

les caractariaticga y ventajas de la caja en cuestidn; resulte~

ra.n mas facilmente comprensiblo- a la viata ‘de los dibujou ade
juntos; en los que - en forme, esquemética ¥y, desde luego, ain

caracter limitativo de ningl:ma claae - ge ha repreaentado un

ejemplo concreto de realizaoion praetioa de la m:i.amati‘*
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En estos dibujost. ‘ :
: - Ia figura 1 es uns vista en perspectiva del conjunto de .
la cajas . . - L _
- Ia figura 2 es wn corte elgzado del ppopio conjunto repre-
sentado en la figura precedente.
La figures 3 es una.vista en perepeotiva de u.na de las dos:

mitaaoa independientes integrantes de la caja, moatrandola en
una fase intermedia del proceso‘de armado.

Y, fipslmente, la figure 4 es una vista en.planta del de~
sarrolle plano troguelado, a partir del que se obtiene el cuer-
po representado en la figurae anterier. . "

Refiriendonos, pues, a estos aibujosx

- Ia caja que ge preconiza se. halla be.aieanenta constituiﬂe
segin dioho, ppr dos mitades iguales entre sf;, cada una de las
cuales se obi:;one a pmir_ de un degarrollo .plano trgoeulado
de gatgrial seﬁirrigido, tal. eomo _Qartén, ce.rtulina 0 similare

Este desarrollo sdopta una’ forma general en plants rectangular,

. hellandoge dividido por una serie de l{ness tre.nsveraalea de

plegado, en ung gona prine:l.pal 1, que conatituye el fondo o be-
se de la cajs, a partir de uno de cuyos bordes ser articulan
tres zonas 2-3-4. d:lspuestae para ser rebatidas cada una orto-
gonalmente con respecto & la anterior, cemportando en su borde
libre-la zona extrems una pestafie longitudinal 5, que se dobla.
y £ija sobre el fondo 1i Estas gonas 2-3-4 juntemente con. la -
parte correspondiente del fondo 1, definen en ‘seccidn un paralé'
logramo art:l.cula&o.,‘ ‘que puede pasar desde una posicidn pleg‘ada%‘f‘
en la que las zonas 3 y 4 quedan rebatidaa sobre el plano OCHm- -
pa.do por ol ‘fomdo y por la gons-2, ¥ en.la gue el conjunto oou-
pa un volumen mfnimo, a une posicidn -.de uso - en la que queda
definida una seccidn rectangular; quedando el conjunto en dis-
posicidn de recibir las correspondientes empollas.: Las zonas 2
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¥ 4 presentan una aerio de aberturaa circulares enfrentadss 6-
6%, en las que pueden enchufsr en forma ajustada las ampollas: 7!
que quedan de ests formamconvenientemente sujetas. En ung fore
na muy préferente de redlizacidn, con el fén-de asegurar esta
sujeoidn; a pesar de las diferencias de seccion que por ldgicas!

" tolerancias de fabricacién puedan presenter las ampollas, el

didmetro de los indicamdos orificios ,correéponderﬁ al didmetro

néximo qué puedan presentsr las ampollas, -presentando el menos
uno de .cada par de orificics enfrentados unas pequefias lenglie~
tme o salientes internos 8, por ejemplo, en x;'lﬁnero'de dos di:a-

nefralmento opuestas, que serédn deformadas al llevar a cabo la

introducoidn de la,ampolla;‘- asegurando una perfecta bu;] eeidn

de l_a-miama:;‘ alin en el caso de que presente el didmetro minimo
admitido por las tolerancias de fabricacién, ‘Ha podido compro-
»baréé que para que la sujecién sea efectiva, las eXpresadas
lengiietas o salientes deben presentar dimensiones realmente
minin;aa, © £in de que no sean dobladas;- sino aplastadas al lle~:

var a.cabo la coloeacidn de las ampollas. Por ello, en una for-:

‘ma preferénte de realizacién, 14 separacion entre los bordes 1%

bres de las.expresadas lenglietas corresponderd al didmetro mi-
nimo admisible-gue puedan pz‘"esentar las ampollss, - : -
“Bn el torde opuesto de la base 1.existen dos zonas trang<
versales articulades 9-10, 1la primers de las cuales presenta.
igual alturs que las zonas 2 y 4, quedando en disposioién de
sér rebatida ortogonslmente con respecto al fondo 15 y consti-
tuyendo un tope contra el que se apoyan les extremidedes de las
ampollas 7, cuyas pogibilidades de penetraoion a través de los
pares de orificios 6-6 quedan. de:.esta forma limitadas. Y la

gegundg, zZona referida constituye una. solapa -de cierre, dispues-

. te pera ser rebatida ortogonalmente con Tespecto a la gona 9

q,g.teda.ncio situade en el mismo plano-que la zona 3’ anteriormente
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plemente a través de los pares de orifioclos alineados 6=GY,. has:
" ‘ta 1 posicidn. l:ﬁnita determinada por el tabique extremo 9, oon-

referida, y f£ijandose en esta posj.c:_lén;jaor”un sistema cuales—
Quiera apropiado; que facilite la aperturs, por ejemplo, por
medio de una lenglieta central 11, dotads de cualquier forma
abropiada Yy dispue’sté psra encajar en una oorrespondiente ra-
nura 12 prevista en la arista de unién entire las zonas 3 ¥ 4y
o por medio de dos lengiietas laterales, emcajables en oo:_.'z"os_é

poridientes ranuras, © mediante cualquier otro sistema anilogo

pmpiadoo o .

P1 elemerto deserito podr& ser almacenado y transportado
en: ponicion .aplanada, -ocupando un. volumen mfnimo, con las zonaax
9 y 10 rebatidas sobre el plano del fondo 1 ¥y las gzonss 2, 3 y

44 que definen en aeccién el paralelogramo articulado expueato,

asiniamo rebatidas sobre este ,_plano. Para realizar el ‘armado,

.baata.z'érsitw 8l expresado vpamlelogramo‘en la posicidn normalf

en - -la, q,ue las zonas 2 y 4 soh ortogonales a la base 1, rebatir

ortogonalmente a esta. base la . zona 9 ¥ ortogonalmente e oata
zonsa la aolapa 10, qu.e ge fi;jara en poaicién a traves de los:
medios previstos a. tal’fin. En esta posipién, el elemento qued&‘

ré en disposicidn -de _recibir; un cierto nimero de ampollas, que-.

podrd variar entre los més amplios 1{mites, désde la 'unided has:

ta una doocena o'inolu;so més, de acuerdo con las ,n_eoesidadea y

conveniencias -de cada ¢aso; estas ampollas se introducirdn sime

pu

tra el que aquellas: haran tope por las extremidades de aus cue=
1les: -En esta posicidn, la mitad del cuerpo de las ampollas 80=
bresaldréd al . ex'l:erior. o . :
Bl conjunto conpronﬂo, segzin dicho; dos mitades o, olemento.
idénticos al descrite, -en cada wno de los cuales encaja y queda
alojada la mitad del cuerpo de cada una de las ampolla.a que se
trato de acondicionar. Las dos mitades: 1ntograntea de la oada
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-quedaﬁ suficlentemente fijadas enire 8{ por 1ps propias ampollas,
que, ,segiin indicado, enchufan en forma ajustada, e incluso oom

ung, cierta. preaion en los pares de orifiocios 6-6*'*. Cabe, sin em=
bargo, 8i se considers oonvoniente, efirmar esta unidn por cuale

quier sistems apropiado, por ejemplo, previendo en las paredes

en contacto de las dos expresadas mitadgs unos pares de oreje-

tes coincidentes.13, dispuestas para ser rebatidas cqnjuntamqnfe'
. -El conjunto formedo por las dos mitades refgridas, conve-

nientemente £ijadas entre s, ,cantenie'indovlas correapqndieﬂtea

empollas 7, podrd acondicionarse conjuntamente ocon otros conjun=

tos anilogos dentro de un emvase general, dotedo de ocualquier

ep;tmcfura apropiada y obtenido a partir de cualquier material
que: se. considere adecuado, o podrd ser utilizado como envase uni
tario, alojandolo tambien en el interior de una caja spropiada,
-3 smplenente dotandolo de un sistema adecuado de tapa, tal, por:
ejemplo, un simple cuerpo tubular 14, de seccion rectangular v
aplanaaa, tambien preferentemente obtenido a partir de un desa~
ml;o_plano troquelado, de, carté_n, cartulina o similar, en ou~
yo 'interior puecla enehufar en forma ajustada el conjunto formado:
por las dos mitades referidas. - '

-En oualquiersg.de sus Aumerocsgs posibilidades de utilizaeién!

el envase descrito ag-preatpga & la utilizacién de mégquinas ra.utof.

-m§tiocas o semiautom{tices para la colooacidn de las ampollas en .

su 1nterior, ‘pregentando ademaa ls ventaja de hallarse dotado
de . a.mpl:l.a.s superficies planas, en las que, en la propla opera=-.
cién de troquelado o en una operacién posterior, podrén _imprimj.r'
se cuantas marcas, -ipscripeciones, indicaciones de uso del produc

to contenido en las empollas, etd., etc., que se consideren con-

_venientes. Finalmente, se comprende que le extraccién de les

aaipollas acondicionadas podréd efectuarse con toda facilidad, sin

nds que levantar la solepa 10 de une cuslesquiers de las dos
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SE. KEIVINDICA:

mitades integrantea del enme., .
. Resta ya dnicamente hacer congtar de una manera general y
expresa que, COmoO se comprende y es ldgico, y aparte de.las gque
han sido ya concretamente indicadas, en la realizacidn practica .
del envase que he gquedado descrito, cabra introducir todas ague~
llas adiciones y modificaciones de detalle que 2o afecten a lo
que cez’zstﬂ:tuye la.egencialidad del registro que se soiicit&*
N O T A )

4= Envese ﬁara. el aconiiciongmiento de ampollas, caracte-

r:lzado por comprender dos cuerpos 1guales -] independientes, en

_ cada uno de loe eue,lea se alo;}a. la. mitaxl del ouerpe de cads una

de las ampollas a acondioionar, obtem.endose cada uno de estos
cuerpos e partir de un deaarrollo plano trequelado, de material'
semirr:fgido, que conforma una 'base reetangular plena sobre uno

’ de cuyoa bordes ae halla eatableoido, nediante oorreapondientea

doblecea, an elemento qv.e en secc:l.on conforma. un baralelogram

articulado que pnede edoptar nna poeicion agla.nada rebatida 80=

‘bre el plano gle 1a base, o una posicidn en la que dos de sus pa~-

redes son ortééonales é, lé ba;ae; habiendose previsto en estas
dos pgredes 'un.oa“'parea de aberturaa enfiantadgs ciihpn;zeaizéa para
p_ermiﬁr el enoﬁu:ﬁ'e, ajustado de las ampollas que ‘ge trate de

-acondicionar, .cuyas ampollas pueden penetrar a través de estos

pares de 6r3.f1¢168' hasta 19A.'posiéiéx’1 limite - que corfespoade

a la mitad del cuerpo de la ampolla - detormina.da por un tabiquet
qae se dobla ertogonalmente a partir del bordo 0puasto de la
base y que conporta en su bordo libre ung, solapa artioulads dis-
puests para ser rebatida pa.ralelamente a 5sta ultime. y quedar
1nmovilizada en esta posioién en foma faoilmente desmontable,

por enca;]e de u.na o nés lensiietao previstaa en la miama, en wma:
oorreapon.dientes ranuras practieadu en puntea a@ropiados del
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éléinenté pIogablé, 'refei:'ide,' irmovilizando @ tode el conjunto
on la posieion de montaje. '

2 - Envase. caracterizado porque laa aberturas para enchufe.
del cuerpo de las ampollas a qu_e se ha hecho referencia en la
reivindiocacion anterior, presentan un didmétro igual al aidme-
tro méximo que, de acuerdo con las tolerancias de fabricacidn,
puedan presentar aquellas, hallandose dotada al menos una de
las aberfuraa integrantes.de.oada par de al menoe dos lengz';’;efas
interiores, dispuestas para deformarse determinando J.a cor::ee-'-
ta sujecidn de las ampollas que presenten en secoidn didmetro
inferior el maximo refer:!.%

3 - Envase pars el awndioionamiento de ampollas.

0o ool IS A% EeRNS emerte onsrip e
megglgmgggﬁag?m:r:gageg?ldg g'}ngé ;‘gnci'nugf
co y de dibu:joa anexosg.’

Barcelona, . 20 A60.1969
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