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@favorde Don Luis Antonio MARQUEZ,
Berra, de nacionalmad eepaﬁola, domioilia.do en Barcelona,
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" BANDEJA PARA EL ACONDICIONAMIENTO .DE AMPOLLAS *

s

MEMNORIA DESCRIPTIVA

El presente Modelo de Utilidad tiene por objeto, segin se

sanindica en su ,azii&.n’éiade;: una bandeja para el acondicionamiento

de ampollas , conoretamente ampollas obtenidas a partir de tubo
de vidrio y dotadas de dos cusllos extremos, del tipo que normall
mente se utiliza para la presentacién de inyectables y otros

productos farmacduticos, productos de perfumerfas, productos qui-

micos en genoral%?-etc, eto’i" No quiere ello, sin embargo, docir,
que la bandeja en euostion no puada tambien ser vonta.:]osamente
utilizada para soportar otros tipos de objetos y utenailioa, ain

mAs que introducir en la misma las logieas modificaciones en
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1o que respscta a la forma de las ranuras previs%gs para encaje
de aguellos.

Ia bandeja que se preconiza, segin se vera clarmnte a
continuacion, destaca eapeeialmente por constituirse & purtir
de un desarrollo plano troquelado, de materisl semirr{gido, tal
como c.arfén, cartulina o eimilar, que pueae ger expedido y slma=
cenado en poaicion plegada ooupando un volumen realmente m:(n:lmo,,
¥ puede ser armado ¥ puesto en servioio con toda facilidad y ra-
pidez, y oon inversidén de un verdaderoc minimo de mano de obra,
en el lugar y momenfo en que deba proceder al aoondicionamienfo
de los inyeotables. |

Por lo demaa, la eatruetura, forms de montaje y prineipaloar
caraotorilticae 'y ventajas de la bandeja que se preconiza,’ resul’
taran mas. fdcilmente comprensibles a la vista de los dibujos ad-.
juntos, en los que - en forma eaqnamitioa Yy desde luego, sin
caracter »].i,mitat.ivo de ninguna olase - ee ha representado un
ejeuplo comoreto de realizacidén préotica de la wisuas

En oatoa aibu;]os: . |

Ina ﬁ.gura 1 ea una. v:lsta. en planta elel dosarrollo plano
trequalado, a partir del que me obtiens el conjunto
- ‘ I-a ﬁgura 2 es una vieta en perapectiva del p:llopio deearro-
1le repreaentado en la figura anterior, convenientenente nontado

y plegado, en la peaioion con-eapondiente a:L almacenaje y trans~

porte. _1' ‘
Ba figura 3 es una vista en perspeotiva de la bandeja. con- B

venientemento nontada. ¥y armada, en diapoaicion de recibir 1as ooc

.rreapondientea ampollaa.

Y, £inalmente, la. figu.ra. 4 es un eorte transvorsal ‘de la
propia bandeja. representada en la figura precedente.
. Reﬁrienﬁonos ’ pues, a estos dibu:;os. .
ia bandeja eo obtiene eseneialnente, zegu.n dioho, a partig
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de un desarrollo planc troguelado de materisl semirrigido, tal

como cartdny _ea:_'tulipa‘ o similar. Este desarrcllo presents plan-
$a rectangalar y se halla dividido por una correspondiente serie
de 1ineas franwe'z;‘aalea de plegado; en dos zoras dispuesfaa para
ser rebatidas una sobre otra, Aa primera de las cuales — referer
eia 1 - es plana en toda su extensidn, quedando eh diapoéiéién -
de consfituir la bage de la bendeja, en tanto que la otrﬁ preser,‘f

ta una zona central plana 2, que queda en disposioién de spoyars

se on: toda su extensidn sobre aquella, y dos zonas margingles
simétricas 3-4, 3'=-4!, dispuestas para doblarse en V sdbyesalié_n;
do del plano de-la zona central 2. En estas zonas en V se eitdini
unas ranuras enfrentadas 5-5%, cebalgando motre las aristas,
que quedan en disposicién de permitir el encaje de las corres—- -

-ponéieniea énpo;ilas‘,’ por sus cuellos extreﬁos‘, ¥ age se hallen -

remgtadas por unes perforaciones ciroulares 6-6', dispuestas

para ejercer un efecto de retencidn sobre estos cuellos. Wi que

- decir tiene que el nimero y las dimensiones de egtas: ranuras

podran variar entre los més amplios 1ﬁni"te'a," de acuerdo con el
nﬁmoro Yy caractoriatioas de las ampollas que en cada caso so
tra.to de acondicionar en la band.eja. Pinalmente, el desarrollo
en cuestidn presentia wna pestafia transversal extreiis 7, sepsrada.
del Testo por una correspondiente lfinea de doblez, que queda en
condiociones de aplicarse sobre la base 1-y ser fijada a la miamg
pox‘ medio de pegamento, grepas u otro sistema andlogo apmpiado
determinando el cierre del desarrollo sobre ef mismol ‘
Las oporaciones a realizar en la fabricacién de la bandeja-

se reducirén, pues, a la obtencidn del desarrollo plano troque—
lado expuesto, al encolado d§ la pestalla 7 ¥ & su aplicacidn y
fijacién sobre la base 1, operacicnes tedas que pod;in realizar-
se autométicamente, utilizando maguinss ya 'oiiatente-a? con in~
tervencidn de un verdadero mfnimo de mano de obra. Nétese, por
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otra parte, que en la obtencién del desarrodlo plano referido
gse aproveohgré integramente el ca.rtén o material sem:i.rr:(.gidd'
andlego que se utilice, dado que aguel presenta forma perfecta~

mente rectangular, sin salientes ni entrantes, ni. irregularidg~

des de ningin tipo. Por ello, se oomprende que la bandeja podré
ser obtenida en excelentes eondicionoa ecoa.omiou.

‘Uns, . veg oonvenientemente montada, es decir, una ves convea
nientemente fijada la pestafia 7 sobre la base 1) la bardeja que—
dard en gondicionea de adopfa.r une ’posioién. representada en ig
figura. 2% en la que las zonas 3 y 4 qﬁedar&n rebatidas sobre la
base 1, la zona 2 queda.ra tambien apoyada sobre esta base, 1a _
gona 4% ocupara el n:l.sme plano que las zonas a.nteriores, ¥ la
zona 3' quedard rebatida sobre la zona 4%, ocupando el mismo ple

'no que la base 14 En este posicidn, el conjunto sdoptadé una

conformacidn perfeetamente plana; de masera que:podrd ser alme=
cenado ¥ tra.nsportado con facilidad, ocupa.ndo un volumen real-
mente mfnimo y sin ningin riesgo de desperfectos. Y a pertir de
eata- poaicion, bastara provocar el deslizamiento de la zona 2
sobre la base 1, para que las zonas 3-4 y 3*=4% pasen a ooupar
1a posicién de armado, definiendo 1os relieves marzinales enfren

tadoa de aeooion en V, en los que encajan y entre los que quedan

- convenientemente :I.nmovilizadaa ilas ampollas.

_ ‘Pinalmente, de manera esencial, en. las zZonas 1 y 2 ®se preve
unos pma de ranuras arqueadas 8-8, 9-9%, ea‘trentadaa y die-
puesias para coincidir al realizar el armado, cruza.ndese, e in~

‘movilizando a la bandeja en la posicidn de uso. En estas condi-.
.c:l.one-, para real:lzar ol amado de la bande;!a, 8 partir de la -

posioidn plegada, de almaoena:je y. transporte, referida, bastara
hacer daslizsr ls zona 2 sobre la base 1y manteniendola aplioa- -
da.eontra la mim," hagt_a- que se produszca el encaje entre J.e.s (
ore;]efas engendradas por las ramirag ‘, 8«'.'y'9g;;', ya parfir de esta
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Vpoaicién, imprimir & squella un 11391'0 movimiento ‘de re'troceso"',‘

hasta daterminar el encaje entre las ranuras 8 y9 .58 amado
podra, pues, ser llevaedo a cabo con toda facilidad y rapideg

* por personal desprovisto de la menor habilidad especial.

‘Resta ja Anicamente hacer constar de una manera genoral y
express que, OOmo 86 oomprende vy ee 18gico, en la realizacién
practioa de la bandeja quo ha quedado d,oaorita, cabra introducir.
todas aquellas ad:lciones y modificaciones de detalle que no afec

-ten a 1o que constituye ‘la esenciglidad del registro que se so-
-i:!.cita'.?‘ De otro lado, se comprende que la bandeja en cuestidn

podrd ser acondicionada en el interior de una cajs spropiada,

que 'podr'é obtenerse a pertir de cualquier materiasl adecuado y

presentar oualquier forma 0 estructura que se conaidoro cezwe-

-niente, pudiendo indtfarentemente, segin las necesidades y conve:

niencias de cada caso, acondioionarse en el interior de cada ca~
ja una sola bandeja o un mimero variable de las mimas, por,ejer
plo, femande pisos’. ’

| F o 7 4

1= Bandeja para el aeondioionamianto de amponas, eepooial’
mento ampollas obtenida.e a partir de tubo de vidrio y dotadas de
dos ouelloe extremos, caracterizada por conetitniree a base de
un aosarrollo plano troquelado de material semirrigido, dotado
de ptanta reeta.ngular, en ¢l que mediante eorrespondientes 1f-
neas transversales de doblez, se han definido doa zonasg d:lapuea-
tas para quedar rebatidaz una sobre otra, de J.as cuales J.a :lnfe—
riores plana en toda su extensién, en tanto qua la au.per:l.er pre=
-sents una parte ceatral plana y dos partes ma.rginalea s:.metricas
aispueataa _para ser dobladas aproximadmnte en V y dotadas de

una sucesidn de ranuras eufrentadag para encaje de los ouellge
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de las ampollas que se trate de acoudicionar} habliendose previéé:
%o en el desarrolle una peataﬁa extrens dispuesta pars ser do-
blada y £ijada sobre la base dicha; determinando el cierre de
aquel sobre s{ mismo; todo de manera que una veg realizads esta
fi;jaci'én-. el conjunto pusde adoptar una posio;én aplanada - de
almacenaje ¥ tranaporte ~ en la que ooupa un volumen m:(n:lno, °
una posicidn ~ de uso - en la que las zonas marginales referid
das adoﬁf'an seccidn en V, sobresaliendo de la base y quedando

en disposicidn de recibir las ampollas; con la oaracte’t:[sfica ‘
eaengiél de hgbé;'sé previsfo en la base y en la zona superior

‘central plana; que queda aplicada contra la misma, unos juegos

de ranuras arqu.oadaa.- dispuestas para coincidir y cruzarse en

la posicidn de armado, immovilizando al oonjunto en esta posi-

eidns

2 -~ Bandeja para el aoondioionamianto de ampenas'.‘

- Consta la piesente Memoria Descriptiva
de seis hojas mecanografiadas, escritas por-
ﬁa sola care, numeradas del 1 sl 6, con sus

neas humera: s 8.8u vez, de cinco en cinco:
¥ de dibujos anexoss - :

Barcelonsy 20 AGD. 1968
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