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R. 8. Botoneria bBarcelonesa, Juan y Caystane Vilella,
8. en C., de nacionalicad espafiola, residente en warcelona,

calle de werona, mimero 54,

PATENTS Do LVIMUDUCCION

ror diez afios, para Hspafia, por "In procedimiento de fabri-
’ ) n
cacién de articulos susceptibles de estar constituidos por

materiales vitrificables". -

BENORIA DESCRIFIIVA

Se refiere principalmente la patente gue nos acu=
pa a la fabricacidén de articulos tales como botones, abalorios,
perlas imitadas, hebillas y otros, partiendo de materiales vi-
trificables ﬁor el calor determinando un procediuiento gue per=-
mite una gran produccidén con medios relativaumente sencillos.

La sucesifn de operaciones que constituyen el proce-
dimiento de referencia, es como sigue:

Una vez preparado el polvo o masa vitrificable de .

composicién cualitative y cuantitativa apropiada para cada = -
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caso, se procede al moldeade a presién de los articulos a
fabricar.,

Diche moldeado se verifica con §rensas, que permi-
tan desarrollar fuertes presiones, a las que se_hén adaptade
los moldes que serén unitarios o miltiples en cantidad de-
pendiente del tamafio de la&s unidades & fabricar; los refe-
ridos moldes se llenam de la masa pulverulenta o pastosa vi-
trificable, teniendo de caracteristico las referidas pren-
sas y el procadimiento que nos ocupa, la circuntsnacia de
que la extraccldn de lus unidades ya prensadas se verifica
de manera que las mismas son depositadas mecAnicamente 0=
bre un material soporte de rdpida combustibilidad y que al
ser quemados produzcan poco humo y un minimo de cenizas,'
cual material va dispuesto en un marco de tamailo adecuado
provisto de mango o mangos para su. maneje. Dicho material
puede ser celuldsico o papel especial muy fino que tenga las
caracter{sticas antes citadas al objeto de evitar que se
produzcan cambios de color y adherencias en los articules a
fabricar.

Una vez dispuestas las unidades moldeadas sbbré
el soporte descrito, procede depositarlas sobre ﬁna‘placa
de material refractario 1ievado al rojo vivo, bastando parsa
ello colocar encima de esta placa el marco que contiene al
papel que a su vez los sostiene, con lo cual, queméndose
rédpidamente este papel o soporte quedan situadas las uni-
dades moldeadas sobre la placa de refractario sim ninguna
interposicidén. Seguidamente la placa es introducida en un
horno de mufla mantenido a snficiénﬁe temperatura para gue
se produzeca la vitrificacién, manteniéndose en su interior
solo el tiempo precisc que dependerd de la calidad de la

mezela vitrificable y de la temperatura del horno.
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Retirada la yldaca del horno, son vertides las
unidades ya vitrifiéadas en un recinto de enfriamiento
lento, para salir del mismo a temperatura del ambiente o
cerca de ella.

Como operacién final, se procede a un pulido,

generalmente por frote mituo, al objeto de que se desprens

dan las peqﬁeﬁas particulas de cuarpos extrafios que acci~
dentalmente se hayan podido adherir.

Tode lo dicho subsistiré independientemente de
los tipos. de prenses y hormos utilizados y también de las

mezclag constitutivas de las masas vitrificables empleadas.

3e reivindleca como objeto de la presente paten-
te de itroduccidn:

12 - "Un procedimiento de fabricacidn de articules
susceptiblea de estar constituidos pdr materias vitrifi-
cables", consistgnte en moldear a presién con prensa y
molde unitarios o miltiples los artieculos a fabricar, ya
sean botones, abalorlos, hebillas, perlas y otros simi-
lares, bajo la circunstancia caracteristica de qué la ex~
traccidén de la prensa de las unidades ya prensadas se veri-
fica de manera que las mismac son depositadas mecdnicamen-
te sobre un material soporte de répida combustibilidad y
que al ser quamado‘produzca un minfmo de humo y cenizas;
material que 9& dispuesto en un marco de tagano adecuado
preferiblemente metalico provistd dé mango 6kma#gas'para su
manejo. ‘ k

22 - Un procedimiento de fabricacién de articules sus-

ceptibles de estar constituidos por materia
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semin el punto 12, procediéndose a dépositar las unidades

-4 -

moldeadss por premsado sobre una placa de materiai refrac-
tario llevada al rojo vive, para lo que bagta colecar enci--
oA de ella el marco citado anteriormente, con lo cual ng-»

wdndose rdpidamente el soporte combustible, gquedarén situa-

_ Gas las unidades que contiene sobre la placa de refractarie

sin ninguna interposicidn. Teguidamente la placa es introdu- -

cida en un horno de mufla mantenido a suficiente témpér§&¢?
pare que se produges 1a vitrificacidén, manteniéndose eh.eu;f'”;
interior solo el tiempo preciso que dependeréd de la egiiéjd
de la mezcla vitrificable y de la temperatura del-hoino.
Una vez retirada la placa del horno, son vertidas las unfe
dades ya vitrificadas en un recinto o dispositive de enfria- .
mliento lento para ser sometidas luego a un pulido, si elle
se cree necesario.
32 - "Un procedimiento de fabricacidén de articulos sus-
ceptibles de estar constituidos por materiales viteificables”,
Tal como se¢ ha deserito en la memoria que agteéedg-
¥y con los fines expuestos. - ’
' Esta memoria consta de cuatro hojas escritas a;mé-
quina por una sola cara, -

Hadrid, 7 de Febrero de 1941,-
P.A.- Pedro Sugrafies.-
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