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MEMORÍÁ DESCRIPTIVA
Este Modelo de Utilidad se refiere, coh 

forme indica su enunciado, a un nuevo tipo de ca­
bezal simplificado para automóviles, el que dadas 
sus singulares características de constitución y 
organización, aventaja a los de aplicación similar 
que se conocen ahora por ser mucho mas sencillo y 
económico de fabricar.

Ciertamente se conocen muchos tipos de 
10 cabezal o posa-cabeza de aplicación en los automo 

viles, que están formados por una armadura horqui 
liada acoplable sobre el respaldo del asiento y 
en cuya parte superior llevan unos dispositivos - 
para sujetar al cabezal propiamente dicho en dife 

15 rentes posiciones de altura e inclinación, pero - 
esta facúltad de poderlos situar mas o menos ele 
vados y/o inclinados resulta útil solo en alguno 
casos, ya que la altura de los respaldos de los 
asientos de vehículos están dimensionadas para - 
una altura media de la persona, por lo que en mu­
chos casos no es necesario el dispositivo de ele­
vación de estos cabezales y por ello se puede su­
primir para reducir costes.

Otra ventaja que representa este cabeza^ 
consiste en que la fijación del cuerpo blando que 
constituye el cabezal propiamente dicho, sobre la 
armadura horquillada, se simplifica grandemente - 
sin que el medio fijador quede próximo a la parte 
anterior, ni a los lados de dicho cabezal, con lo 

0̂ que se evita toda posibilidad de que en caso de - 
accidente puede incidir dicha armadura en la cabe 
za del pasajero, lo que unido a la simplicidad del
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conjunto, hace que este cabezal ofrezca las debi­
das condiciones de seguridad de uso.

Este cabezal simplificado para automóvi­
les se caracteriza principalmente en que la arma­
dura horquillada del soporte presenta soldada en 
su parte superior curvada, una estructura triangu­
lar de varilla metálica que emerge de tal armadu­
ra hacia arriba formando un ángulo comprendido en­
tre los treinta y los sesenta grados, actuando es­
ta estructura como medio de fijación del cabezal, i- 
es decir, de la pieza de material blando que des­
pués es forrada y conformada por el propio forro -- 
forma el cabezal, quedando toda la armadura de só-- * 
porte debidamente forrada pero sin comprender est<M" 
forro a la estructura triangular, que por quedar 
dentro de dicha pieza de material blando, queda ya ,...*, 
cubierta por el y no precisa forro alguno. .1.

Es otra característica del mismo objeto 
que el cabezal esta formado por una pieza de mate-- . J 
rial esponjoso debidamente forrada y conformada - 
para que en la cara anterior presente la superfi­
cie curva cóncava, practicándose en dicha pieza - 
esponjosa, un corte parcial longitudinal a partir 
de la parte que corresponde al lado inferior, en 
el cual corte se introduce la estructura triangular 
que previamente ha sido soldada al soporte, produ­
ciéndose con solo este acoplamiento la solida fija 
cion de ambos, es decir del cabezal sobre la arma­
dura, la que se asegura por la costura y cierre - 
de la boca del forro que esta enfrentada con diche 
corte, la cual boca puede estar dotada de un cie­
rre de cremallera dispuesto en los bordes del mis-
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mo corte, todo ello de tal manera que el cuerpo - 
blando abraza y cubre a la citada estructura trian 
guiar, excepto por sus dos vértices inferiores - 
por los que va soldada a la armadura horquillada, 
con lo que el montaje o armado de este cabezal es 
muy sencillo ya que solo requiere la operación - 
mecánica que la de soldar la armadura y la estruc­
tura triangular y colocar después la pieza de ma­
terial blando para ser finalmente forrada.

Para que se comprendan mejor las caractĵ  
risticas enumeradas se describen seguidamente las 
figuras de la adjunta hoja de dibujos en las que 
se han representado diversas vistas relacionadas 
con un caso de posible realización, el cual debe 
ser considerado como ejemplo ilustrativo sin ca- ' 
racter limitativo.

La figura primera es una vista frontal 
del conjunto de la armadura metálica en la que a 
linea de puntos se ha señalado la posición del ca-- 
bezal propiamente dicho; la segunda es una vista -- 
lateral de la misma armadura con el cabezal ya co- , * 
locado; la tercera es una vista en sección trans­
versal de la pieza de material blando que forma el 
cabezal, y la cuarta representa al conjunto ya ar; 
mado visto desde arriba.

En dichas figuras se ha señalado por (1] 
y (2) las dos horquillas que después de fijadas er 
tre si, se forran para constituir la armadura hor­
quillada. Sus dos partes superiores curvas (3) y - 
(4)) se unen por soldadura de la barra (5) que des 
pues de doblada forma la estructura triangular (5]
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(8)(9)i produciéndose dicha unión y soldadura porj 
los dostvertices inferiores (7) y (6) como se - ¡ 
muestra en la figura primera, pero no en el lugar 
mas alto de las formas curvas (3) y (4) sino algc 
descentrada y con inclinación como se representa 
en la figura segunda.

Dicha estructura triangular (5)(8)(9) - 
se dimensiona de tal manera que su altura es sen­
siblemente la mitad de la del cabezal (10), para 
que en ningún caso se aproxime al borde superior 
de dicho cabezal. De esta manera queda formada - 
toda la armadura metálica del cabezal, que no re­
quiere mas operación de fabricación que las de -- 
doblado y soldadura de varillas de acero.

El cabezal propiamente dicho, como se - 
aprecian las figuras, esta formado por una piezs 
de material esponjoso, tal como espuma de plasti 
co, de forma apropiada, en la que en sentido lon­
gitudinal se le produce el corte (11), que prefe­
rentemente responde también a la forma triangular 
de la estructura (5)(8)(9), para que se pueda - 
acoplar sobre ella por sencillo enchufe, como se 
muestra en la figura segunda, pero este corte es­
ta realizado no en un plano diametral o plano me­
dio sino en un plano mas cercano al lado o cara - 
posterior (12) que a la cara anterior (13), como 
se representa en las figuras segunda y tercera,al 
objeto de que la armadura o estructura triangular 
queda muy alejada de la cara en que se apoya la c 
beza y asi no pueda lesionar al usuario.

Conforme se ha indicado la armadura hor

a

i
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quillada esta formada por las piezas (1)(3) y (2)
(4) soldadas a los extremos (6) y (7 ) de la estruc 
tura triangular (5)(8)(9) y la parte horquillada - 
se forra en la forma ya conocida, pero este forro 
no alcanza a la estructura triangular, ya que está 
queda dentro de la pieza elástica (10), la que - 
también se cubre con un forro confeccionado de tal 
manera que le comunique la forma clasica en esto 
cabezales, es decir con la parte anterior (13) - 
curva cóncava formando en los lados los dos salibr 
tes (14). Este forro se confecciona dejando en su 
parte inferior una abertura para que entre por elda 
la pieza (10) y una vez metida y bien colocada es­
ta pieza (10), se enclava sobre la estructura trian , 
guiar (5)(8)(9) que queda dentro del corte (11) ce 
mo muestra la figura segunda, y entonces se cierra 
la abertura del forro abrazando al travesaño (5) - 
para que asi quede este bien cubierto y quede todc 
el cabezal bien armado, siendo fácil desarmarlo - 
para la limpieza o reposición de los forros y/o - 
de la pieza elástica (10) por no requerir mas ope­
ración que la de descoser o desprender los bordes 
de la abertura del forro, que generalmente se dotan 
de cierre de cremallera o con bandas autofijabíes 
por superposición del tipo ya conocido.

Descritas suficientemente las caracteris 
ticas fundamentales del objeto a que se refiere es 
te Modelo de Utilidad se hace constar que en el - 
mismo se podran introducir todas aquellas modifica 
ciones que la experiencia, la practica y la técnica 
pudieran aconsejar siempre que con ellas no se carr
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bie, altere o modifique su idea fundamental que 
es la que se resume y concreta en la siguiente: 

N O T A
Se declaran de novedad y propiedad para 

todo el territorio nacional las siguientes:
R E I V I N D I C A C I O N E S 

18.-Cabezal simplificado para automóviles que se 
caracteriza en que la armadura horquillada del so­
porte presenta soldada en su parte curvada una es­
tructura triangular de varilla metálica que emerge 
de tal armadura hacia arriba formando un ángulo - 
comprendido entre los treinta y los sesenta gradoí 
actuando esta estructura como medio único de fija? 
cion y acoplamiento del cabezal propiamente dicho 
quedando toda la armadura de soporte debidamente - 
forrada pero sin comprender este forro a la estruc 
tura triangular.
28.-Cabezal simplificado para automóviles según la 
reivindicación anterior que se caracteriza también 
en que el cabezal esta formado por una pieza de - 
material esponjoso debidamente forrada y conformad 
para que en la cara anterior presente superficie - 
cóncava, dotándose a dicha pieza esponjosa de un - 
corte en el que se introduce la estructura trian­
gular del soporte, produciéndose la fijación de - 
ambos, es decir del cabezal sobre la armadura, me­
diante el cierre de la abertura inferior del forro 
que queda enfrentada con el corte de la pieza elas 
tica, realizándose la abertura del forro de tal - 
manera que sus bordes abrazan y cubren totalmente 
a la citada estructura triangular, excepto por sus

' a '
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áos vértices por los que va soláada a la armadura 
horquillada.
38.-"CABEZAL SIMPLIFICADO PARA AUTOMOVILES".

Todo ello tal y como ha quedado descri­
to y reivindicado en la presente memoria que cons 
ta de ocho hojas foliadas y mecanografiadas por - 
una sola de sus caras y una hoja de dibujos que - 
la ilustra.

Madrid,

° . *
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