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C E R T I F I C A D O  D E  A D I C I Ó N  
como accesorio a la Natente da Invención $s 146.384, con­
cedida al día 6 de Enero de 1940, a favor de Don JUAN SANS 
ANDREU, de nacionalidad y residencia espaSolae, por PEB- 

' FECCIONAMIENTOS BN EL OBJETO DE DA BATATE PRINCIPAL ISÓME­
RO 146.384, referente a "3a procedimiento de fabricación 
de condensadores para aparatos radiorreceptores".

MEMORIA DESCRIPTIVA
B1 recurrente, actual beneficiario de los derechos 

do propiedad industrial determinados por la patente de in­
vención nc 146.384, concedida el día 3 de Enero de 1940, 
a au favor, y relativa a un procedimiento da fabricación 

6 de eoRdensadores para aparatos radiorreceptores, ha ideado
algunos perfeccionamientos en al procedimiento referido, 
que siendo nuevos y do su propia invención, y que afectan­
do a la esencia del objeto de la Patente principal, soli­
cita se le garantice en su propiedad y explotación exelu­

lo si va., mediante la concesión del oportuno Certif icado dé
.Adición a dicha Patente me 146.384, a que se refiere la 
presante Memoria descriptiva.

Esencialmente, con dichos perfeccionamientos, se tra­
ta de la posibilidad de efectuar el devanado, la eoloca- 

1-8 ' ĉión de los contactes do cobre o electrodo a y patas o bor-



nos, según lae normas que $ continuación as expresan; y 
qna para mayor claridad quedan referidas a titulo te ejem­
plo en loe adjuntos dibujos.

fara realizar el devanado, ein neceeldad de máquinas, 
20 propone efectuarlo valiéndose de un alambre duro y rígido 

de un diámetro de 1 a 1,3 m/m, y doblado en uno de aua 
extremos, según se indica en -1-, Sobre él se arrolla fuer­
temente un papel -8-, de mayor anchura que al cuerpo del 
condensador que debe formarse. Éste se forma arrollando ai- 

$% . multánaamente un conjunto de tiras o cintas, que esencial­
mente estará compuesto de una lámina de Aluminio o de ee- 
taBo -3-, dos.o más tiras o cintas de papel aislante -4-, 
otra armadura metálica semejante. a la primera;, y dos 
o más tiras de papel aislante 31 náeero da tiras de '

30 pqpal aislante dependerá del voltaje deseado; siendo estos 
papeles parafinados, natron-celulosa, eulfito-oelulosá u 
otros semejantes, según sea la calidad deseada. La longi­
tud de estas tiras dependerá de la capacidad que se desee 
conseguir. Por tanto se yuxtaponen previamente por el or- 

35 den indicado o el inverso las referidas tiras, y en tal
disposición se inicia ol arrollado do este conjunto, sobre 
el núcleo formado por al papel -8- y el alambre -1-.

Se colocan entoncee dos psqnsÉaS ti%H!as o láminas 
de oobra -8- en sentido transversal y en forma que cada 

40 una de ellas establezea contacto por un lado distinto con 
una de las tiras o armaduras metálicas del condensador,.so­
bresaliendo fuera de éste, y descansando sobre el papel 
del núcleo. Se termina el enrollado del condensador, se 
retira entonces el alambre central -1- que ha servido para 

45 formar ol núcleo da arrollamiento y en su lugar se introdu­
ce por cada lado un palillo do madera -9-, que sirven para 
dar rigidez al papel, cortándolos a nivel de éste, cuyo
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papel sobresale unos tras o cuatro milimetroq fuera dal 
cuerpo del oondaneador. Sobra este papal, tooando al cual 
ao haUn al contacto da cobra o alactrodo, aa arrolla dan­
do unas broa vueltas alradador dal mismo, la pata, termi­
nal o berma, consistente an un alambra o hilo da cebra 
plataddo -10- por procadimianto galvanoplástico, da un 
grueso da aaia a ocho décimas de mllimetro da diámetro; 
todo lo chal, y ama vea' acidado, queda fuartemanta unido. 
Colocando loa bornea an la foaMSa-descrita qhedan fuerte­
mente anido a al condensador, y sihiediO ástos da cobre pla­
teado por procadimianto galvanoplástica la soldadora aa 
mocho máa perfecta y rápida qua empleándolos de cebra ss- 
taEado, o simplmnanta da cebra, ya que con alio ee evita 
la resistencia ómhioa qna por ana deficiente soldadura 
pudiera haberse intercalado entre la armadura y la pati­
lla dal condensador; así se consigue, por lo tanto, un me­
jor rendimiento en lea aparatos radlorreooptorea.

En otro aspeóte, según lea perfeccionamientos ideados 
por el recurrente, aa consigue al deseado afecte, ya pre­
visto an ls patente principal, de antl-induetlvldad, co­
locando s cade ñas do Isa armadurae metálleas-3- y -6-, 
un electrodo -0- al principio y otro -11- al final del de­
vanado, y soldando ambos al berma correspondiente; con lo 
cual se logra que la inducción que producen las primarse 
vueltas del devanado sea contrarrestada por la que, en 
sentido contrario, dan lugar las últimas vueltas.

Y oon referencia al dieléctrico se amplía ahora la 
fórmula da empleo da la colofonia hasta un 100 por 100, 
podiendo ser cualquier variedad da colofonia, pez griega 
u otras resinas naturales o artificiales que conduzcan al 
mismo fin y sean ellas empleadas al 100 por 100 o en mezcla 
oon proporciones variables de paradina, cera o ehattsrton.
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80 Y ca enante él baño da parafina a que éa aemeten loa con­

densadores introduciéndolos y oseándolos rápidamente en 
un recipiente an que sé hallo asta bañe a una temperatura 
da unos ostenta grados centígrados aproximadasanta sa en- 
tianda pueda sa# substituida la paraflna por oara da eUal- 

88 quier elasa, oon rasaltados parooidoo.
A les a feotoa de esto Certificado de Adición aeran 

variables enantes da talles ne afecten, alteran o modifiquen 
la esencia de les perfeccionamiantoo aquí descritos para 
la aplicación del procedimiento objeto de la patento prln- 

90 clpal.

N O T A
3e reivindica come objeto de esta Certificado da Adi­

ción:
la. - noca perfeccionamientos, ah laa normas de aplica­

ción del procedimiento da fabricación de condanaadores pe- 
96 ra aparatos radiorreoepteres, objeto de la Patento numero

146.384, caracterizados per el hecho de qne se ejecuta el 
devanado del condensador a mamo, formando previamente un 
núcleo da papel, arrobado sobra un alambre metílico rí­
gido, ligeramente doblado en uno do sus extremos, y sobre 

100 cuyo núcleo se arrollan conjúntamelo una cinta metálica, 
una o más cintas da papel aislante, otra cinta metálica y 
otras cintas da papel aislante; situando tranevorsalmentc 
en contacto con ceda una de las citadas cintas metálicas, 
unas láminas conductoras ligeramente sallentas, una por 

106 cada lado, y apoyadas en aquel núcleo de papel; retirando 
el alambre central doblado, e Íntrodaelen¡do un palillo de 
madera por cada lado; y arrollando sobre el papel que so­
bresale por cade lado del euarpo del condensador, un terml- 

^ nal da alambre de cobre plateado por galvanoplastia.
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110 2!. - Loa propios perfeceionami ent os referidos en la

reivindicación la, caracterizados por lograr lea afeotes 
da antl-induetividad, situando en cada ertraco da las 
dan armaduras metálicas una ladina conductara uMda al 
torna o tezminal correspondiente.

11# &a. - Lea propios perfeccionamientos da la# reivindi-
caoionas la y ge, caraotarizados por utilizar, a los afec­
tos da aislamiento del eend**snaador, cualquier resina, pez 
o colofonia, empleando eata substancia sola, o bien con 
proporciones variables ds cera, parafina o ohattarton,

120 4a. - Los propios perfeccionamientos según las rei­
vindicaciones l a 3 ,  caracterizados por someter el conden­
sador , ya colocado en au correspondiente envoltura, a un 
baRo da parafina o cora fundida.

9a. - PBRFBOCIONÜCRNT09 Nf BL OBJETO DE LA PATBW 
129 PRINCIPAL üáMHBO 145.384.

^Mcoelenm, '* 1 f*EB 1941
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