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PATENTDTERE DB INTRODUCCION

a favor de

Don Enxique K U S 5, domiciliado en Barcel ona
pors:
"Méquina, para f:ibricaer los tubos de soporte del Ffilamento

de las lémparas ellctricas"

Memorias Descriptiva.

La presente patente tiene por objeto una miquine
para fabricar los tubitos de vidrio que se emplean en las lém-
paras eldctricas, para soportar el filamento, y los cuales tie-
nen uno de sus extremos ensanchaedo en forma de embudo, para que
pueda soldarss convenientemente con la base de la bowbilla o
ampolla. Lee distintas operaciones necesarims para la obten-
cidn de estos tubos, se verifican de un modo automdtico y con-
tinuo por medio de la méquina objeto de esta patente, en la
cual log tubos de vidrio previamente cortados a la longitud

regueride, son conducidos y soportados coavenientemente, y
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‘reaiben la accidn de llemas que calientan sus extremos, siendo, fi-

nalménte, sometidos a la operzcibn de ensanchado para dar a uno de
los extremos la forma de embudo.

Comprende esencielmente, la méquina objeto de esta
patente, un plato giratorio montado preferentemente sobre un eje

vertical provisto de un cierto nlmero de Srganos dispuestos para su-
jetar un trocito de tubo de vidrio, de modo que uno de los extremos
queda libre y es sometido & la accidn de diferentes mecheros que 1o
czlienten couvenientewente psra ablandar el vidrio y hacerlo malea-
ble. Los oitados Srganos sujetadores de los tubitos, estén a su vez
animados de un movimiento de rotacién individual que reciben de un
engranaje central, y por otra parte el plato giratorio estélanimado'
de un movimiento de rotacidén angular o intermitente, obtenido por

un mecanismo de cruz de Malte, por medio de excéntricos u otra dis-
poeicidn conveniente,

También comprende le mdquina objeto de esta patente, un
dispositivo para ensanchar ls boca del tubo después de calentado,

y dar & sus paredes una forma cénica o de embudo y, finalmente, la
méquina comprende tembién, una tolve que contiene los tubitos de vi-
drio previamente cortados, y estéd en combinacidn con un aparato dis~
tribuldor que sirve para entregar, & intervalos regulares, un tubi-
to a los érgenos de sustentacidén, a medida que el pleto soporte gi-
ra intermitentesente. La méquina estd completada con les canaliza-
ciones de gas y aire para alimenter los mecheros, y con mecanismos
conocidos para la transmisién de movimiento a los Srganos de la mé-
quine., También comprende la méquina la disposicidén de un mechero
para reguemar el extremo del tubito opuesto a la parte ensanchada
con el fin de que quede de bordes romos y redondesdos, y no pueda
lastimar a los operarios durante su manejo o montaje,

En los planos adjuntos se representa, como ejemplo, una
forma de ejscucidén de la méquina automética objeto de esta patente,
siendo la figura 1, una vista en perspectiva del conjunto de la mé-—
quina gue muestra la_disgosicién de los principales‘érganos, Y, la
figura 2, un detalle que muestra una variante en la disposicién de
la tolve de alimentacidén o depdsito de tubitos cortados.
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begﬁn puede verse en dichos plancs la miquina esté
compuesta por una armazdn =10- que sostiene una mesa o platafors
ma -1l-, en cuyea parte superior se encuentra el grupo constituido
por el plato giratorio -~12-, gue lleva a su alrededor un cierto
nimero de érganos sustentadores -13- para los tubos. El plato gie
ratoric -12- estd convenientemente montado sobre un manguito o
soporte tubular -l4- dispuesto de manera que pueda girar intermie
tentemente accionado por intermedio de un mecanismo de cruz de
Malta o por otra disposicién adecuada dispuesta en la parte baja
de la armazén.

Cada uwno de los érganos sustentadores -13- estd provisto
ea 8u parte superior de una rueda dentada -1%-, que engrans con
una rueda central -16- montada sobre un eje que se extiende por el
interior del soporte del plato, de modo que estando dicho eje ani-
mzdo de un movimiento de rotacidn, cada uno de los Jdrganos susten-
tudores de los tubitos, estd también aniwmado contin. amente de un
movimiento de rotacidn sobre si mismo y ademds del desplazamiento
intermitente del plato giratorio.

Los brganocs -13- sustentadores de los tubitos, estén
constituidos por una pieza giratorias, que presenta un conducto o
canal axial -17-, y termina en su parte inferior, en un cabezal
o pleza -18~ destinada a sujetar el tubito de vidrio -19- de modo
que sobresalga eproximadamente le mitad de sv longitud,

Logs tubitos Je vidrio, previauente cortados a lg dimen-
sidn requerida, por medio ue un sparato de alimentacién que luego
se describird, se introducen en los conductos -17~ de los Srganos
~-13=- y son sujetados por el cabezal -18~ en la forma antes indica-
da, quedando sometidos a un movimiento de giro sobre si mismo. En
getos coadicioneg reciven la accidn de la llama de verios mecheros
w20 =2le =22~ 23~ gue calientan el extremo del tubeo hasta el pun-
to de reblandecimiento del vidrio a medida que se desplaza el platc
giratorio, después de lo cual, el extremo del tubo es ensenchado
como se muestra en —>~ por medic de una espigs que actia sobre
la pared interne del extremo del tubo y que en virtud del movie
miento de rotacibn de esnte Ultimo le dé la forme de embudo, Sobre

un brozo -26-, estd montada la espige inclinade =27~ destineda a
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oroducir el ensanchamiento del tubo, y e:te braszc estd conectam
do con un véstego -28~ convenientemente accionado por un excérs

trico -29-, LUespués de esta operscidn, en el desplazeamiento si-
: 1

g5

guiente del plato giratorio, el cabezsl suelta el tubo, gue cae

por una canal =30-4el gas y el aire para los mecheros, se hace

Lleger por medio de uncs tubos de distribucidn -22~ -33= los cua~

les estén provistos de un cierto ndmero de grifos regulables =34-,
gue comunican con conductos flexible no reprusentados, para cofle
90 ducir el gas hasta los meciiercs.

Para la alimentacién de los tubitos de vidrio y su
distribucién en las canales de los Srganos sujetadores, se han
previsto los mecanismos representados en la figura 1, 0 en la
figura 2. Bl mecanismo de alimentzcidn representado en la figura

95 1, comprende una tolva =35~ en la cual se colocan ordenados para-
lelsmente, los tubitos de vidrio, & cuyo efecto la tolva se dis-
none ligersmente inclinadz. En la parte inferior de la tolvs se
he dispuesto une rueda dentada -36~ solidaria de un trinquete
=37= por medio del cual se acciona dicha rueds con movimiento

100 intermitente, no representéndose para mayor cleridaa el véstago
0 mecanismo que acciona dicho trinqguete. La rueda -36- estéd pro-
vista de dientes 0 nervios de¢ modo que entre cada dos de ellos
se forme un alojamiento =38~ pera los tubitos de vidrio, los
cuales son cogidos autométicamente por dicha rueds a cada movi-
105 piento de la misma y cuando el tubo asi conducido llega a la
perte inferior de la tolva cae por la abertura -39-, &l embudo
~40=, que lo dirige - la boca del conducto -17- del véstago su~
jetador, En este mecanismo alimentador, como se ha visto, los
tubitos han de colocarse ordenadamente parslelos entre si, pero
110 si se desea pusde tembién emplearse un mecsniswmo alimentador en

el gque los tubitos estén almacenados a granel, tal como se repre-
gente en la figura 2. Este mecanismo de alimentacidn, comprende

wa tolve fija -45«, en la cual los tubitos previaumente cortados,
guedan almacenadba gin orden especial ¢ a grsnel. La tolva yresenta
115 en su fondo, una hendidurez -46« por la cual emerge © sobresale una
placa oscilente 47~ cuyo borde superior termina en una canal de

Gimensidnes correspondientes a los tubos. La placa -47-, puede gi-
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”;ar alrededor del eje -48- y estd conectada por medic de una bie-
la =49~ a un excéntirico -50- que le comunica un movimiento oscila-
torio, de modo que al descender dicha plasca gueda algin tubito
encimg de la cenal, y es cogido por ésta en su movimiento de as-
censo, resbalendo en virtud de su posicién inclinada, hsciz el ex-
tremo bajo en el que queda retenido por un diente de la pieza de
retencibén -51-. E1l movimiento oscilante de la placa -47-, estéd com-
binado con una pieza fija =52~ receptora de los tubitos que tiene
una perte mdvil -53-, que es accionada convenientemente para reci-
bir el tubito que cae de la cenal de la pieza -47-,

La méquina que se ha descrito puede completarse con un
mechero o dispositivo para reguemar el extremo del tubo no ensane
chado, con el fin de evitar que presente aristas cortantes que pue-
den producir lastimaduras, estando este mechero segin los casos
dispuesto en cualquier lugar conveniente de la mdquina, por ejem-
plo, puede estar situado delante o detrds de la rueda de distri-
bucién de la tolva de alimentecidén de la figura 1 y calentar un
extremo del tubo mientras estos giran arrastrados por la rueda de
distribucién, mientras que empleando la tolva de alimentacién de
la figurs 2, puede disponerse el mechero en combinacién con ung
rueda auxiliar situada a la salida del tubo receptor -52-, y que
no se representa, pues se treta unicamente de disposiciones de eje~
cucién prictica.

Con la maguina e se acupa de describir, se efectda,
pués la operacidn de dar forma a los tubitos de vidrio que cons-
tituyen el soporte del filamento de las lémperas ellctricas, cono-
cidos ordinariamente con el nombre de eunvases, recalenténdose los
dos extremos de los tubes, para gque uno de ellos guede romo y
desprovieto de aristas cortantes, y el otro quede ensanchado en
forma de embudo, constituyendo la base de sujecidn del tubo a la
boca de la bombilla o empolla.

La forma de ejecucidn a que se ha hecho referencie,cons-
tituye solamente un ejemplo de construccidén de la méquina objeto
de esta patente, y se comprenderd por lo tanto que pueden introdu-
cirse todas aquellas variaciones couctruciivas o de detalle que

no alteren las caracteristicas fundamentszles que ge resumen a con-
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Se reivinuica como objeto de e s;a patente:

1) Méquina pera fabricar los tubos de soporte del fi-
lamento de las lémparas eléctricas, que comprende, un plato gira-
torio animado de un movimiento intermitente de rotacibn, provis-
to de un cierto nimero de érganos sujetadores, dispuestos para
recibir un troecito de tubo de vidrio, previemente cortado a la di-
mensién requerida, procedente de una tolva alimentadora, ¥ para
sostener este trocito de tubo de vidrio de modo gue sobresale par-
cialmente uno de sus extremos, estando los érganos sujetauores ani-
mados continuamente de un movimiento de rotacién sobre si mismos
gque reciben por medio de un engransaje central, al mismo tiempo que
gira intermitentemente el plato giratorio, y compreunde también,
le méguina, un cierto ndmero de mecheros que dirigen la llama so-
bre el extremo libre del tubito de vidrio, reblendeciéndolo, y
un Gtil dispuesto para introducirse en el extremo reblandecido
del tubo, y ensencharlo, déndole forma cénica,

2) Méquina segin la reivinuicacién enterior, carac-
terizada en que los Srgancs suj:tadores de los tubos, presentan
un conducto axial por el . cual reciben los tubos procedentes de
la tolva de alimentscién, estando provistos, en su parte inierior,
de un cabezal que sujeta el tubo dejdndolo sobresalir por un ex-—
tremo, para presentarlo sucesivamente a la accién de los mecheros
de calefaccibn y de los 8rganos de ensanchamiento del extremo del
tubo, a medida que se desplaza angulsrmente el plato giretorio,

3) Wéquina segin cualquirra de les reivindicaciones
anteriores, ceracterizada en que el plato giratorio que lleva los
8rgenos sujetadores, estd en combinacibn, durante su movimiento
de giro intermitente, con unos excéntricos u otros érganos que
producen el cierre del cabezal para la sujecidén del tubo, guedan-
do el tubo sujetado en la forma indicada, y que producen tembién,
la apertura del cabezal, después de terminadas las operaciones,

desprendidéndose el tubo ya terminado, gque se recoge en una canal
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o depésito apropisado.

4) Méquina segin cualquiera de las reivindicacicnes sznte-
riores, carascterizzda en que el Srgeno que produce el ensanchamienw
to del tubo comprende una pieza que actia gegin una linea inclinada
sobre la pared interior del extremo calentzdo del tubo, mientras
se encuentre animado de movimiento de rotacién, produciendo con
ello el ensanchamiento del extremo del mismo.

5) Mquine. segin cualquicra de las reivindicaciones
anteriores, caracterigada por comprender un mecsnismo de alimenw-
tacidén compussto de una tolva en la . cual se disponen ordenadamen-—
te y paralelos entre si los tubitos de vidrio previemente cortados,
en combinacién con una rueda enimada de movimiento de giro inter-
mitente, estando esta rueda provista de nervios y alojamientos en
los cuales guedan cogidos los tubos y son arrastrados para entregar-
los uno & uno a los érganos sujetsdores en el momento deseado.

6) Méquine segin las reivinaicaciones 1 4 4, carascteri-
zada por comprender un meocenismo de alimentacién de los tubos com-
puesio de una tolva en la cual los tubos quedan libremente amonto-
nados y & granel, en combinacién con una placa oscilante provista
en su borde superior de una csnal, en la cual, & cada movimiento
de oscilacién, quedan depositados los tubitos de vidrio, que resba-
len por dicha canal y son entregados uno a uno a los Srganos suje-
tadores en el momento oportuno.

7) Méquina segin cualquiera de las reivindicaciones ante-
riores, caracterizada por la disposicién de un mechero auxiliar
que calienta el extremo de los tubos opuusto al extremo que es
ensanchado, con el fin de wvitar que el tubo presente aristas cor-
tantes que puedan producir lastimaduras durante su manejo.

9) Méquina para fabricer los tubos de soporte del fila-

mento de las lamparas eléctricas.

ligdrid 31 de Enero de 1941 .
P. A,
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