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POR: "CAJA-ENVASE PARA BOTELLAS PERFECCIONADA'
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Se trata de una nueva caja-envase para botellas,
de peculiar formato y estructura constructiva que conforman
un recipiente ideal y préctico para ubicacién, salvaguarda
y transporte de botellas en general, Su original configura-
cién determina una realizacién que aporta sustanciales ven-
tajas en orden a condiciones 6ptimas de trabajo, seguridad,
poco peso, gran duracién y enorme facilidad operativa de

manejo,

No cabe duda, que en los momentos actuales exis-
ten innfmeros prototipos de cajas y envases para el trans-
porte de botellas y productos m4s o menos delicados, sin
embargo la mayorfa de dichos recipientes comportan teorfas
estructurales muy pesadas, de dificil ejecucidn, por los
moldes a emplear, y en definitiva poco précticas para el
usuario al enfrentarse con envases de gran'peso y de difi-
cil manejabilidad, También existen otro tipo de cajas m4s
aligeradas y de espesores menores que compensan esta falta
de material con nervaduras rigidizantes a fIfn de conseguir
la resistencia y robustez necesaria con perjuicio notorio
y manifiesto de encarecer inicialmente la construccién que
dnicamente puede ser compensada a base de grandes series
que amorticen ré4pidamente el utillaje empleado en su reali-

zacidén,

De acuerdo con el anterior p4rrafo, constituye
caracter{stica fundamental de la invencién que se preconiza
su racional-concepcidn que materializa un recipiente funcio-
nal, idéneo para el fIn a que se le destina dentro del cam-
po espééifico de su apiicaci6n industrial, que cumple las
m4s rigurosas normas y especificaciones constructivas en
cuanto a robusta ejecucién del mismo, posibilidad de apila-
miento por superposicién y encaje, unas cajas encima de las
otras, inalterabilidad ante los ataques quimicos, atmosféri-
cos, del medio ambiente y provisto de medios propios de dre-
naje, limpieza y eliminacién de suciedades y basuras en ge-

neral.

La esencialidad de la caja en cuestidn consiste
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en un recipiente de estructura prismdtica rectangular, fa-
bricado en material de poco peso, preferentemente en pl4s-
tico o similar, de ciertg dureza y consistencia, abierto
superiormente y con esquinas suavemente redondeadas que
conforman aristas en media cafia o en arcos de medio punto,
mientras que las paredes que definen ei envase presentan
una pluralidad de rehundidos éSpaciados a intervalos regu-
lares que originan unos alojamientos verticales curvos con
la concavidad enfrentada hacia el interior de la caja, todo
lo cual determina caras o planos ondulados que dan rigidez
y consistencia a las paredes, permitiendo una sensible dis-
minucién de espesores de las mismas que se traduce en nota-
ble pérdida de peso a la vez que, se consigue reducir las
dimensiones exteriores del recipiente sin detrimento del

espacio til de ubicaciédn interno del mismo.

Los vériices exteriores de la caja estén
provistos exteriormente de tres nervios que discurren a lo
largo de la altura del recipiente, a su vez, el borfie de
boca presenta una nervadura perimetral que refuerza esta
zona y qile se conjuga, en las paredes de mayor d;mensi6n,
con otro nervio horizontal y paralelo que completa la rigi-
dez del envase, en unidn de otra nervadura perimetral pre-

vista exteriormente muy cerca del fondo o base.

El fondo de la caja que nos ocupa se orga-
niza a base de un reticulado que determina una malla romboi-
dal que se érolonga inferiormente a ff{n de comportar un me-
dio propio de embone en el apilado de los envases y las pa-
redes costeras de la construcciédn estdn dotadas de ventanas
rectangulares con refuerzo, habilitadas para manejo e inspec-

ciédn del interior del recipiente,

Finalmente el espacio interno de ubicacién
estd dividido por una serie de tabiquillos longitudinales y
transversos que conforman una pluralidad de alojamientos

unitarios para recepcién de botellas, El punto de cruce o
confluencia de los dichos tabiques se realiza precisamente

en el punto medio de un rombo si y otro no de la malla que
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oficia de fondo, lo que termina que cada alojamiento uni-
tario dispone de una base soporte que corresponde al rom-

bo exento de cruve,

Para una mejor comprensién de cuanto antecede
se acompafian hojas de planos en los que se representa es-
queméticamente el invento, que a continuacidn y con refe-

rencia a los mismos dibujos se describe detalladamente,

En dichos dibujos:

La figura primera representa en alzado longitu-

dinal la caja objeto de la presente memoria,

La figura segunda corresponde a una vista en alza-

do lateral,

La figura tercera muestra una planta seccionada

del recipiente que completa la ilustraciidn grifica del mismo,

De acuerdo con las figuras que se adjuntan a tI-
tulo de ejemplo ilustrativo no limitativo, la caja compren-
de una realizacién constructiva prismftica rectangular, abier-
ta superiormente y dotada de un nervio perimetral de boca
-1l- que refuerza toda esta zona, las esquinas del envase
estdn suavemente redondeadas, conformando aristas en media
caiia -=2=-, que exteriormente estan reforzadas por tres nerva-
duras vertigales ~3- que se extienden a todo lo largo de 1la
altura, nientras que las paredes que definen el recipiente
presentan una pluralidad de entrantes y salientes que deter-~
minan unos zlojamientos verticales curvos -4, 5, 6- con la
concavidad de los mismos dirigida hacia el interior de 1la
caja, configurando caras o planos ondulados gue dan gran
rigidez y consistencia a los mismos, a la par que con este
artificio se consigue disminuir notablemente el espesor de

paredes,

Al objeto de aumentar la resistencia mecdnica del

recipiente, en las caras de mayor longitud se vinculan sen-

dos nervios horizontales -7- en colaboracidn con otro nervio
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perimetral -8-, dispuesto en la parte inferior del envase,
En las caras o planos costeros aparecen sendas ventanas
-9~ con refuerzo externo -10+, previstas para manejo e ins-

peccidén del interior de la caja.

El fondo de este envase se dispone a base
de un reticulado que origina una malla romboidal -11- que
inferiormente se prolonga hacia el exterior -14- a ffn de

" conformar un medio propio de embone en el apilado de las

cajase.

El interior o espacio interno del recipien-
te se encuentra dividido por una serie de tabiquillos lon-
gitudinales y transversales -12-~ que definen una pluralidad
de alojamientos unitarios cuadrados,~15- para recepcidn de
botellas y el punto de cruce o confluencia de los mismos

~13- se realiza precisamente en el punto medio de un rombo
s{ y otro no de la malla que oficia de fondo, lo que de-
termina que cada alveolo unitario dispone de una base so-

porte que corresponde al rombo exento de dicho cruce.

Nétese en la figura 38 la estructura ali-
gerada de la caja, sin mengua de consistencia y robustez
de la misma, y la disposicién de los rehundidos -2, 4~ rea-
lizados siempre hacia el interior de cada compartimento re-
ceptor de botellas, todo lo cual comporta un envase de me-
nores medidas externas con respecto ay otro similar que
mantenga el mismo espacio interior til del modelo propug-

nado.

Descrita suficientemente la naturaleza y
alcance de la presente invencién, asf como una forma pre-
ferente de poderla llevar a la prdctica, se hace constar
que en la misma podrédn ser variables los materiales, for-
mas, » dimensiones y en general todos aquellos detalles
accesorios o secundarios que no alteren, cambien ni modi-

fiquen la esencialidad propuesta,

Los términos en que queda redactada esta

Memoria son ciertos y fiel reflejo del objeto descrito,
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debiéndose interpretar en su sentido m4s amplio y nunca

en forma limitativa,

El Modelo de Utilidad que se solicita para Espa-
fla por veinte afios, segdn legislacién vigente, deberd
recaer sobre "Caja-envase para botellas perfeccionada'
de acuerdo con las particulares caracteristicas de las

siguientes:

REIVINDICACTIONES

12,~ Caja~envase para botellas perfeccionada, caracteri-
zada por constituir una realizacién constructiva que se
organiza partiendo de un envase prismédtico rectangular,
abierto superiormente y dotado de un nervio perimetral

de boca que refuerza toda esta zona, mientras que las
esquinas del mismo aparecen suavemente redondeadas, con-
formando aristas en media cafia que exteriormente quedan
reforzadas por triples nervaduras verticales que se ex-
tienden a todo lo largo de la altura, a la par que las
paredes que definen el recipiente presentan una plurali-
dad de entrantes y salientes que determinan rehundidos
verticales curvos en media cafia, con la concavidad diri-
gida hacia el interior de la caja, configurando planos
ondulados que dan gran rigidez y consistencia mecénica

al envase, a la vez que con este artificio se consigue
disminui} notablemente el espesor de paredes en colabora-
cién vinculada de sendos nervios horizontales y paralelos
con la nervadura de boca que discurren a lo largo de las
caras mayores y de un segundo nervio perimetral dispues-
to en la parte externa inferior del recipiente, mientras
que las otras paredes de menor dimensién o costeras estén
provistas de una ventana rectangular con refuerzo externo
que se habilitan para manejo e inspeccién del interior de

la caja.

228 .- Caja-envase para botellas perfeccionada segfin reivin-

dicacidn primera, caracterizada porqiie el fondo se organi-
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za a base de un reticulado que origina una malla romboidal
que se prolonga inferiormente a fin de conformar un medio
propio de embone para el apilado de cajas y porque el espa-
cio interno del recipiente se encuentra dividido pPor una
serie de tabiquillos longitudinales y transversos que de-
finen una pluralidad de alojamientos unitarios cuadrados
para récepcién de botellas, con la particularidad de que
el punto de cruce o confluencia de los dichos tabiques se
realiza precisamente en el punto medio de rombos alterna-
dos, lo que determina que cada alveolo cuadrado dispone

de una base soporte que corresponde al rombo exento de di-
cho ormuce, a la vez, que cada compartimento unitario de
las zonas exteriores costeras de la trama, incluyendo los
de las esquinas, dispone de una de las concavidades origi-

nadas en el ondulado de las paredes del envase,

38,- CAJA-ENVASE PARA BOTELLAS PERFECCIONADA,-

Segln queda sustancialmente descrita y reivindicada en
esta Memoria descriptiva que consta de siete hojas numera-
das y mecanografiadas por una sola de sus caras y a las

(lUe se acompafian hojas de dibujos para su mejor comprensidn,

Madrid 29 AGO. 1969

IBERPLASTILTS, 5. Al

Thomos V, Buffett
Vicepresidente
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