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' perfeccionamientos en la  fabr icac ión  de tubos de f l e j e  

-'de acero en esp ira l" .

S o lic itan tes :

domiciliados en kadrid, c a l le  de la  

V ic to r ia  2.

5.

10.

15.

2C.

En los  acumuladores a lca linos  1 ^  ^l-O.^ están 

formadas por un marco de chapa ¿e acero que su jeta fuertemen­

te unas bolsas formadas por i l e j e  de h ierro  fin ís im o, perfo­

rado y niquelado, entre cuyas dos mitades queda encerrada, 

después ¿e l prensado, la  masa ac t iva  en forma de p a s t i l la  

plana alargada.

La j.laca po<?.n¡,i v<*. formada por estas bolsas 

t iene muchos inconvenientes en un funcionamiento anormal del 

elemento, dando lugar frecuentemente a ceiormaciones, 

Linchamientos , g r ie ta s ,  roturas y hasta al reventón ae las 

bolsas por u iia tac ión  exagerada ce la  masa ac t iva , dando 

lugar a uor.o c ircu itos  y a la  destrucción co l  elemento.

Todos estos inconvenientes han sido evitados 

empleando en lugar de la  bolsa mencionada un tubo, formado 

por un f l e j e  lin is imo de h ierro , laminado en f r i ó  y con un 

perforado t a l ,  que la  su per f ic ie  ab ie r ta  es la  maxima que 

permite la  resis (.encía ue l metal (F ig s .  1 y i ) *  Este f l e j e  

después ce niquelado cuidadosamente en un tren especia l 

para c inta, se a r ro l la  en e sp ira l ,  bien a la  mano derecha, 

bien a la  izqu ierda (F igs . 4 y 5) en máquinas especia les, que
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además de arro 'll 

engafetacos (F ig

-  2 -  g ^  '
S ^  ; --1

ar en esp ira l  e l  i ' íe já ,

. 3) tan fuertemente que

bordes (a )

es imposible

deshacer e l  tubo a n¡ano.

Para e v i ta r  que la  masa ac t iva , formada por 

h idrato , u otras sales ce niquel y escamas ue níquel 

e l e c t r o l í t i c o ,  en su expansión pudiera aun causar alguna 

pequeña deformación en e l  tubo, ya que granee es imposible, 

se protege e l  tubo con unos a n i l lo s  (b )  F ig. o espaciados 

de ta l  modo que la  d istancia  sea la  precisa para ev ita r  las 

panzas, consiguiéndose de este modo un tubo fuerte  e 

indeformable que uefienóe a las placas pos it ivas  formadas 

con é l ,  de todos los malos tratos  y descuidos.

Una vez formado e l  tubo y an illado, como ya 

hemos dicho, se l len a  ae l a  masa ac t iva  ce hiurato de 

niquel d y escamas e , en capas alternadas de hidrato 

ue niquel u otras sa les, de espesor y número rigurosamente 

uniforme (F ig .  7) cuyo llenado se hace en máquinas d o s i f i ­

cadas especia les ob jeto de nuestra patente ñu 126.728.

Una vez llenado e l  tubo c i^r.au  sus extremos 

por medio de una capsulita  (c )  que entra a presión y se 

aplastan los  extremos del tubo en la  forma que ind ica  la  

F ig . 6 con objeto ae engafe.tar esta, parte plana de los 

extremos del tubo a l marco o.e la  placa pos it iva .

K 0 i  A

D escrita  suficientemente j.<̂  ^-a^uraleza del invento,

as i como la  manera r e a l i z a r lo  en l a  práctica, debe hacerse

constar que las d isposiciones anteriormente indicadas son

susceptibles ue modificaciones de d e ta l le  en cuanto no

a lte re  su p r inc ip io  fundamental, sie.nuo que constituye

su esencia y por lo  que se s o l i c i t a  patente de introducción,

por d iez años en España: "Perfeccionan iem os en la
en

fabricac ión  ce tubos de f l e j e  ue acer<yesp ira l" ; 

caracterizándose por lo  s igu iente:

1$.= Ferfecciona¡'lentos en la  fabricación

.j. de tubos de f l e j e  de acero en esp ira l,  caracterizados por
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obtenerse un tubo be f l e j e  de acero laminado en f r i ó ,  de 

fin ís im o grueso, perforado fin ís im o y .niquelado.

28.- Perfeccionamientos, según re iv ind icac ión  

an terior, en virtud de los cuales e l  tubo puede a rro lla rse  

en esp ira l,  a derecha o a izqu ierda.

39.= Perfeccionamientos, según re iv ind icaciones 

anteriores , por los  cuales e l  tubo obtenido tiene sus 

bornes l ib re s  ue p-.,j.Porú.ioy engafetados tan fuertemente 

que im pos ib il itan  su desa rro llo .

4s.= Perfeccionamientos, según re iv ind icac iones 

anteriores, en v irtud  ae los  que e l  tubo se re fuerza  por 

an i l lo s  de acero espaciador cunvenio^¿emente, que im pos ib il i­

tan toda formación de .panzas, entre e l lo s ,  por la  expansión 

de la  pasí-a o materia acLiva.

5s.= Perfeccionamientos, según re iv ind icac iones 

an teriores , por los que cu tubo 00 c ícera  por medio de una 

cúpould o coqu eta  que asegura un c ie r r e  e f ic a z  y permite 

e l  aplastamiento s im étrico  y regular de los extremos del tuco 

vacíos de pasta, para poner engafetar o su jetar los 

tubos a l marco o r e j i l l a  que ha de formar'con los tubos 

e l  conjunto de la  placa p os it iva .

6 * .=  Períecoiohafaientos, según re iv ind icac iones 

anteriores , caracterizaaos porque e l  tubo obtenido se 

l len a  con capas alternadas oe h idrato de níquel u otras 

sales y escamas de níquel u otros metales.

"Perfeccionamientos en la  fabr icac ión  de tubos 

de f l e j e  de acero^espiral n ta l  ,y como queda aubstancialmente 

descr ito  en la  presente memoria e i lustrado en los dibujos 

que se acompañan.

Esta memoria consta de tres  hojas escr itas  por 

una sola cara.

Madrid, 9 de enero de 1941.
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