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MODELO DE UTILIDAD 

por VEINTE años
cuyo privilegio se solicita para toáo el terri­
torio nacional a favor de:
INTERNOS TEXTILES EUROPEOS S.A.
Sociedad española con residencia en Avenida del 
Buen Pastor NS 40-42 de San Adrián del Besos, - 
provincia de Barcelona, por:
"ENTRETELA REFORZADA PARA CUELLOS DE CAMISAS"
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MENORÍA DESCRIPTIVA
Este Modelo de Utilidad se refiere, de 

acuerdo con su enunciado, a un nuevo tipo de en­
tretela reforzada para cuellos de camisas afec­
tando el refuerzo a la linea o zona por la que - 
se ha de doblar dicha entretela al confeccionar 
el cuello, y tiene por finalidad definir exacta­
mente el lugar por donde se ha de doblar.

Actualmente en las entretelas para cue 
líos de camisas se marcan, generalmente con lápiz 
las lineas por las que se ha de doblar en el mo­
mento de confeccionar el cuello, siendo la mas - 
importante la transversal por la que se dobla la 
tira o parte superior sobre la pala o parte infjs 
rior, ya que las restantes solo definen los bor­
des del cuello, y si el primer doblez no se efec 
tua por la linea precisa, el cuello queda mal ar 
mado y mal confeccionado por lo que al ser confec 
cionado se ha de prestar especial atención a que 
dicho doblez quede bien producido.

Este inconveniente encuentra adecuada 
solución en el objeto a que se refiere este Mode 
lo de Utilidad, con el que gracias la especial - 
disposición de una zona reforzada, queda delimi­
tada exactamente la linea de doblez, con lo que 
se simplifica el ulterior proceso de confección 
del cuello.

Esta entretela se caracteriza princi­
palmente en que una vez cortada la pieza de tela 
con o sin recubrir con plástico la zona de la pa 
la, se le cose una estrecha cinta textil impreg­
nada en plástico fusible dispuesta en la zona su
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perior o tira de la entretela, quedando el borde 

de tal cinta en la propia linea por la que se de­
35 be doblar después la entretela y una vez cosida 

tal cinta, es solidarizada térmicamente sobre la 
propia tira creándose asi una zona mas rígida que 
finaliza en el mismo lugar del futuro doblez, el 
cual es sumamente fácil de realizar sin que prac'

40 ticamente exista posibilidad de que se varié, da­
do que una de las partes a doblar es rígida hasta 
la zona del doblez mientras que la otra no lo es.

Para que se comprendan mejor las carac­
terísticas enumeradas, se describen seguidamente

45 las figuras de la adjunta hoja de dibujos en las 
que se han representado unas vistas relacionadas 
con un caso de posible realización, el que por - 
ello debe ser considerado como ejemplo ilustrati­
vo sin carácter limitativo.

50 En dicha hoja la figura primera es una 
vista de media entretela ya acabada, y la segunda 
es una vista, un tanto esquemática, de la misma 
entretela vista de perfil, habiéndose señalado - 
por (1) la parte inferior o pala que lleva la am­

55 plia zona reforzada (2) que finaliza en (3) cerca 
de la linea de doblez pero sin alcanzarla, que­
dando la zona (4) sin refuerzo y por lo tanto muy 
flexible hasta la linea (7) por la que debe ser 
doblada la entretela. En la zona superior o tira

60 (6) se fija por el pespunte (9) la cinta (8) que 
es de tela poco tupida y esta impregnada con un 
material termoplastico coincidiendo el borde infe 
rior de esta cinta con la linea de doblez (7), co
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mo se muestra, y después se calienta la cinta (8)1 
a temperatura suficiente para que el termoplasti- 
co se funda y se solidarice sobre toda la zona - 
que cobre, la cual zona queda mas rígida que el - 
resto. De esta manera se crea, a partir de la li­
nea de doblez, una zona mas rigida que el resto - 
la cual zona esta precedida de otra de mayor o - 
menor anchura pero sin refuerzo alguno y por lo 
tanto muy flexible, por lo que el doblez, tal co­
mo se representa en la figura segunda, es suma­
mente fácil de hacer sin que prácticamente haya 
posibilidad de que no siga el borde (7) de la zo­
na. (8) simplificándose asi las operaciones de con 
feccion del cuello.

Descritas suficientemente las caracte­
rísticas fundamentales del objeto a que se refie­
re este Modelo de Utilidad se hace constar que - 
en el mismo se podran introducir todas aquellas 
modificaciones que la experiencia y la practica - 
pudieran aconsejar, siempre que con ellas no se - 
cambie, altere o modifique su idea fundamental - 
que es la que se resume y concreta en la siguien­
te:

N O T A
Se declaran de novedad y propiedad pa­

ra todo el territorio nacional las siguientes:
R E I V I N D I C A C I O N E S  

13.-Entretela reforzada para cuellos de camisas 
que se caracteriza en que una vez cortada la pie­
za de tela, con o sin recubrimiento de plástico - 
en la zona de la pala, se le cose una cintq/íex-
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til impregnada en plástico fusible dispuesta en

100

la zona superior o tira, quedando el borde de tal 
cinta sobre la propia linea por la que se debe - 
doblar después la entretela, y una vez cosida - 
tal cinta, es solidarizarla térmicamente sobre - 
la propia tira creándose asi una zona mas rígida 
que finaliza en el mismo lugar del futuro doblez.
2a.-"ENTRETELA REFORZADA PARA CUELLOS DE CAMISAS".

Todo ello tal y como ha quedado descrito 
y reivindicado en la presente memoria que consta 
de cinco hojas foliadas y mecanografiadas por una 
sola de sus caras y una hoja de dibujos que la - 
ilustra.
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Firmado: Gregorio de! Peso
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