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N EM ORIA DESCRIPTIV A‘
" para solicitar

PLTENTE DE INVENCION

I

en

] ’ _ ' Eapafis

| ‘ por veinte ados

por "Mbjofas‘én lé fébriaaciSn dawnﬁcleOS‘maénéticosW

a hombre der Stendard Eldéctrica, Sed.

domiciliada eni Madrid, calle de Ramireg de Prado n.® 7
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Este invento me refiere a la fabricacién de
nicleos magndticos y més partioularmente a la Ffabrieacidn

de ndcleos magnéficosvdel $ipo de polvo aialado en los

S' cualeﬁ*pequeﬁas pafticulag‘de;material maghético aisladas,
Se ocomprimen para formar un solo'cuerpo.
Un objeto de este invento es la provisidn de. méto- .

dos mejorados para producir nicleocs magnéticos del tipo de
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polvo aislado que tengan uha consisténocia mecdnica sufi-

ciente y propiedades megnéticss establecidas dentro de

“1imites deseados.

Bn la fabricacién de nicleos magnéticos de polvo

aislado se soostumbra s pulverizar un metal o aleacidn

‘magnétice en pequeﬁasApamtioulaé,<cubrir las particulas‘

" con una combinacidén éislante1y conglomerante y después

formar a alte presidn las particulas en una masa. Ndcleos
de este tipo se usan en gran variedad7defapsrg¢os ¥ nd-

cleos de diferentes prdpiedadés sé requieren para dife-

' rentes clase de servicio: 'La permeabilidad efectiva
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del nicleo es casi piempre importante y en muchos casos

'es deseable producir nucleos que tengan una clasificacidn

de permeabiiidad efectiva establecida con exsctitud en—
tre limites predeterminados y estrechos. La permeabili-~
dad efectiva de estos ndcleos estd. influenciada por el

espaciamiento de las particulas, siendo igusles otros

: factores, y eh glgunos cagos puede regularse la permeabl~

lidad afiadiendo en el niclec un agente espadiador o de
relleno de las particulas. Este relleno debe ser quimioca-
mente ifierte no met&lico y no magnético.

Son generalmente aprépiados pare esto el caolin

¥y la arcilla coloidal. Hstos materialesfpﬁedeﬁ ser afie~

~didos al nicleo por megzcla en seco  de los mismos con las

partfculas recublertas y comprimiendo la mezcls en la for-

ma acostumbrada, siempre que las partfculas magnéticas

sean relativamenfe'grandes ¥ -que la proporciéﬁai del re-

lleno ‘sea pequeiis. Sin embargo este procedimiento no es

aprOpiadoicuando‘sd usan en nicleos pariiculas magnéticas
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muy pequefiasy tales como les de reffcula 300 o 400/més pe-

- guefiae, o una bropprcién‘muy grande de relleno. Bajo cual-

‘quiers: de estas.condiciones una megzcla &n seco de caolin

0 de arcilla'éolqidairés muy esponjoso y de manejo difieil

. sin‘pgrdida«da parte del material de relleno, y el conse-

cuente desequilibrio en el baianée de~135'proporcione37del
ingrediente. Ouando‘se‘intentﬁscomprimirbla mezcla en se-
co dentro de una mabriz, el material espénjosq‘tiende a‘
pasar el material formante antes de que se consiga la congo-
lidacién. También, el material de relleno tiende.a segre~
garse con el resultado que las prebiédaﬂas-magnéticae:del
micleo no son uniformes, y Tesulten puntos flojos debido
a la acumulacién del relleno, Estos puntos flojos, son defi-
oientes en reaistencia mecénica y generalmente producen
grietaé en elznﬁclao durante ol proéeéo de compresi§n u »
operaeiones:dé montaje.

De acuerdo con una de las csracteristicas ae; pre-
senté,invento; se puede.producir un nﬁcleo'gue contenga

perticulas magnéticas menores de tamafio que la de reffcu—

. la 460, con un alto grado de resistencia mecdnica y una

-..clagificgcidn de psrmeabilidad efectiva de valorss exacta

¥ predeterminadamente wstablecidos. Las pequefias patrbfou-

_ lasmagnétices son primeramente subiertas de un conglomerat-

'teAaislante conteniendo un hi@f&xido de magnesio, silica=
$o de sodio y talco. las partfoulas cubiertss se combinan
entonces con caolin seco y arcilla coloidal en un aparato
de mezcla, cerrado, yvagifadas‘durants cierto tiempo,
despuds del cual se afiede una solucidn en agua dé silicato
de sodio e hidréxido de magnesio., la usse resultente se
agita:hasta»éue‘fofma pequeiias bolas o esferas, ias cuales
s& someten éuun tratamiento por el calor, se pulverizan en

particulas relativamente gruesas y finalmente comprimidas

e
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& 1& Torms del nicleo. El micleo resultante es fusris, libre

de grietss, y tiene propiedades uniformes en todo su ouerpo

. d‘e‘bido: a la distribucién y iratamiento del agente de relle~

no en el Guerpo del nioleo.

Bste procedimiento es adscuado para hzcer nicleos de

‘glta. 08lidad de una gran variedad de materiales magnéticos

¥ puede ser adaptada a la fabricacidn de nicleos con varios

metales y aleasciones. El invento ge adapta particularmente

p'a,ra ser usado con aleaciones de niquel=hierro¢ del tipo
"peinialloy"‘ ¥y la s:i.'—guionte,descrii;cién detallsda se re-

fiere principalmente. a la produccidén de niicleos de este ti-.

po de aleascién.

 Las particulas'magnéti&as que se usan en estos mi-v_

cleos pueden ser preparadas por cuaslquier método adecusdo.

~ Un proceso para producir particulas de aleacidn magnéti-

¢a niquel-hierro se-. d‘esci-ib'e por comp'lefo en'la patente
,669 649 concedida ex 15 de Ma,yo de 1928 a O.P. Beath
y H.M.E’. Heinike,

In la fabricacidn de. pa.rt:(cula.s pars haoer nucleos, o

la.s part.fcula.s son inicialmente prov:.stas con un recu‘brﬂ.—

miento primsrio aislante. E:s_te~ recubrimiento y su aplica=

- cidn se describe en mi patente N:.ﬂ 2,105,070 expedida oxi
Enero 11,~ 1938, Qomo se dice en dichs patente, este re-
_ oubrimiento comprerde hidrérido de magnesio (1eche de mag-

‘nesis}, silicato deé sodio y talco y se aplica preferi- -

blemente en varias .capas. Pars la primera caps se ha.ce ung

'solucion en agua de hidréxido de magnesio y s:.l:.cato de

sodio. ‘Las partfculas magnéticas 8e mesclan por comploto

" son esta. soluoion despues de 1o -cual laz pa.ruculas ya

recub;ertae se cal ientan & una temperstura entre 2752 Fy

3009']'?. para. evaporar el agua y formar un asentanien;co

inioial el deterisl aislante con objeto . .que no’ sea 24041

mente*dmuelto al ser aplicadas las capas subsigulentos.
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: La segund.a. ogpa me aplica sumorg:.endo 1as pa.rt:fculas en

una solucién similer: 8 la cual sd ha, afiadido talco. las

'partlculas gon d.e nuevo oalenta:das y dos nuevas eapas pue-

- .den ger a.pllcadas de-la misma. manera, ha.oiendo un total

de cuaﬂaro capa;s. Les proporciones de- ingrediente son modie

ficadas en las varias capaad, segin se explioa. en la pe~ -

_ tents Yy 1n. cantidad de matérial aislante se ajusta de acuer= -

'

‘do con la finura de las particula':s-y el area rosulta.nte que

en las mismas ha de -ser cubierta.

En el segundo ‘pa.so del proceso las particulss re-

. oublertas Bon mez’cla.das en 5800 oon un relleno onagente

115

'se?umd.br » Segin se- d:.oe mds arriba., ca,olin ¥y arcilla co-

lordal son aprop:.ad.os para ‘este objeto, y una meszcla con=

' _tehiendo a.proxlmad.amente partes igusles de ca.olm Yy aro:l.lla.

co.{loida.-l- de excelentes resultados._ La oa.nt:.;lad de mescls

qué ha da sfizdirse depende de la perméaﬁbilida,d, deseada en
|- .

B 'e'li ndcleo domﬁleto y debe ser medids cuidadosamente, En go=
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'tnda. 1a mash de particulas. . S y

‘ . . ) . .
neral la cantidad de meszcla caolfn=arcilla puede ser igual a .

‘uni 4% al 20% del peso total de las particulas magnéticss

refmbier_taas, reduciéndose la permeabilidad del micleo & me~
dihs. que se aumenta la cantidad _d§ relleno.

Bn la operscidn de mezols en 1800, l‘a.s»~pa._rtiéu1ai

rigles estdn completamente megolados, Un periodo de mezola
'deﬂunos diez minutos; con el barril éei'ré.do s @S genez;almen-?
.te| suficientemente adecuado, pero la operadién debe ser

cohtinuada basta gue una poroi;én de la megcla cé,ol:tn-a.rci-

.llu reoubre las partioulas, ¥ el resto estd repa.rtlda enw

En el tercer paso del proceso se anade una solu-
ciién'a,;la. mezcla. y se combina oon la mezcla de particu-
las y éi;gente «de,:_l.';e'llezlo. Esta solucién se hace disoivien~

- -

caplin y arcilla coloidal. se. colocan 6én un barril mesclam - g

dop cerrado de tipo-cérr_ie«hte, ¥y movido hasta. qﬁé las mate-"
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do en agua. destlla.da silicato de sodio e hidréxido
de magnesio. ‘La. cantidad y proporciones exactas de es~ -

te ingrediente dependerd en gran maners de la naturaleza

'Y oantidad del agente de relleno entre particulas, usado.

Al hecer micleos' de polvo de reticulg‘400; conteniendo
uné cantidad mitasd-mitad dé camolin-arcilla igual‘al A% del
peso del polvo.fsé'han obtenidc buenos resultados con ls
siguiente solucidn: |

Pe8o & base de himedo® del
_ pe8o total de las partl- .

culas
Silicato de sodio 0,75
Hidréxido de magnesio 1,25
" Agua destilads - - , o 3;5d
' Total = 5,50

En un tipo de ndcleo el peso del relleno es igusl
al 6% del peso de las-particﬁlas'y en .esta congtruccién

se usz la solucién siguiente:

Peso & base de himedo-% del

peso total de las partf-

~culag
Silicato de sodic : : 1,2
Hidréxido de magnesio 2,0
Agua destilada - 35
Total : 6,

Para nicleos hechos de polvo de retfcula 400 y un

 relleno mitad-mitad ‘caolin-arcilla igual al 20% del péso:

-totai}de laslparticulaa'Se emples la solucién éiguienta:

Peso s base de himedo-% del
peso total de las particu=

las

Silicato de sodio _ 3,70
Bidréxido de magnesio 6,30
Agus destilads . = C . 3,50
Total - 13,50

- -
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1e cantidad aproplads de lilioaxo de godio e hidré-

‘xido de magnesio quo ha de ser usada ocon otras proporclo-

 nes-de relleno puede mer determinada inferpolahdo los mér-

genos dados en las tablas anteriores. La centidad des agusa

“perma.nece constante y la;s proporoionaa del otro ingrediente

son verizdas seglin el contenido. de relleno. Asf, el pesc’
de 1a. soluoidn sara 5,5% del peso de las particulas ocuan=—

do se ussa 4% de reileno 7 13,50% del peso de las particu~

lag ouando se usa. 20% de rellenoc.

La solucion ge vierts gsobre la meﬁola ssca en el ba-

rril masola.dor ¥ ‘88 do;ja. pasar tiempo para cue aeaabsorbida. ’
. Después se hace girar el barril y la masa himeds me tra.ba.ja-"

_‘oon un rescsdor. A medida que progresa la mezcla la mass

himeda se va formando en masas o esferas que sumentan de

_tamafio. Después de unos diez minutos de mezola, estas esfe-

Tas 0 pelotas alcanzen un didmetro sproximado de uns pulga-
da y entonces se s&oan del barril. |

En la oper&bién siguients, laat e;feras himedas se
co‘loéan en un horn§ ventilado y sometidas al caior en el
mismo. Las eéfer’asé son primeramente ca.lent_e;da.s a uhé;, tem~
peraturs: enfre 1400 F. y 160? F. durante unas dos horaﬁ y
después sin dar lugar & que s enfrien, se calientan a una -
temperaturs entre 1759 A y 1952 F. por un perfodo adi-

cienal. de unas dos hora.s. Ha. da.do resultados sgtisfactorios

calentsr las esferas a unos 1509 F. durante unas dos horas s

' des;bme'vs‘ﬁa. unos 186% ¥. unas dos horas. Al terminar este tra-

taniento pof el calor las esferse estin secas y duras y en
estas condiciones pueden ser almsoensdas, preferiblemente
en envases cerrados, durante un perfodo de tiempo indefini-
do. ,

© Em la sigulente operacidn, las esferas tratadas por

el ce;]."or gon molidas o pulverisadas, por medio de aparatos

)
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adocuados, pare formar particulas relstivemente gruesas.

El molldo contlnuaraolamente»hasta—que las’ partioulas pasen

& través de: un oedszo de ret1cula 80 y es degeabls que el

més gramde nimero posible de particulas Be: aproximen a este

tmaﬁo méximee
Bstag particulas son entonces oomprimidaa psra fbrmar

nucleos en la formu oorriente. En esta operscidn las partie=

‘ gculas gruesss se colocen en una matriz y son comprimidas
‘por me&iO‘de‘una horramienta.qué encaje en la matrig. Se

hace uco de altas presionea, unss 250,000 libras: por pu1~ "

g&da.ouxdr&da de suporfloie de herramlenta comprosoru, p&-;
‘ra ‘comprimir la masa en.un sdlo cuerpo de.lg forma»deae&-.
da. | | )

GOn el proceso qua queda descrito un gran porcentar
je de agente de rellend puede ser oficazmente incorporsdo
al nﬁcleo pars permitir una gran tlexibilidad en ol ajuete
de la permeabilidad. Las propied&des magneticss del niicleo
Fon unifbrmoauporque»el agente de relleno egta ¢istr1bui-
8o uniformemente & través de la estruotura.del ndcleo. Ls
totalldad del agunta de relleno pueds ger incoryorado efi-
oezx y efectivamente sl nicleo y conaecuentemente los valo~
Tes de permeabilidad»&el nicleo puaden sor regulados dentro
de pequelios limites. Las pertfoulas. gruesas preducidas de
las uaferas ge unennfa01lmanto en~el proooso de compr9816n

¥ los nﬁoleos resultantes tienen una gran resistencis me--

canlca ‘paTa soportar el manego y ‘esfuergo a que 'scn ‘subsi< o

gumantemonte sometidas. Debldo a ger evitadsa 15 segregs—

. oibn del agente de rellenc se evita la formacidn de, partee |

blandas y la tendencia de los nucleoa a.reaquebrajarso.

Annque la desoripoién anterior cubre uns oaraote—

f ristica doterminada del invento que se gdspta a un tipo

- de estruatura.&e‘nueleo, estos prosedimientos puedsn




151384

501: 15 = Mejoras ei’;‘ la fabricacién de nicleos magnéticos.

Tal y -domé se ha descrito’en ls Memorisa que antecede,
¥y con los fines: que se han: espacifica:do'.

" Bsta Memoris oonsta de 17 hojas escritas por una sola

caTE.
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