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PATENTE Da INVENCION.- Grupo 4- - Clase 368.-

ME MO R I A  D E S C R I P T I V A ,  
sobre:-

"UN PROCEDIMIENTO DE OBTENCION DE MATERIALES ELABORARLES 

EN ESTADO PLASTICO 0 ENDURECIDO UTILIZANDO COMO BASE SUB­

PRODUCTOS CORNEOS DE G*^DO MAYOR".-

S o l i c i t a n te :  - Don CASTOR ULLOA. FARIÑA, residente en 

Madrid, c a l l e  del Carmen 14.-

En su patente num-.149.2Bl e l  s o l i c i t a n t e  reiv indicó  

con l a s  pa r t icu la r idades  correspondientes a la obtención de un 

nuevo resultado in d u s t r i a l ,  l a  fabr icac ión  de ga fas  y otros  a r ­

t í cu lo s  de óptica  por elaboración quimico-mecanica de la uñas 

y pesuñas de ganado vacuno y equino.-

En l a s  operaciones sucesivas  de e s t a s  materias ,  ha des­

cubierto un campo más Amplio de ap l icac ión  de l a s  mismas y la  

pos ib i l idad  de s u s t i t u i r  con venta ja ,  y desde luego con todas 

l a s  que en e l  orden económico se dirán,  a productos aportados 

en su mayor parte  del extranjero y de a l to  costo aun cuando se 

fabriquen en España.-

Para proteger e s t a s  apl icac iones  y lo s  materia le s  obte­

nidos con l a s  mismas, se s o l i c i t a  la patente de invención a 

que se r e f i e re  esta  memoria d e s c r ip t iv a . -
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El nuevo resultado in d u s t r i a l  conseguido es un material  

que, trabajado en estado p l á s t i c o ,  permite la form°ción de ob­

je to s  de todas c l a se s  por moldes a presión y s o l i d i f i c a c i ó n  

p o s t e r io r ,  de manera que aquellos  resul ten  un compuesto homogéneo 

insoluble y muy re s i s t e n te  a la ro tu r a . -  Prescindiendo de e s ta  

forma de ap l i cac ió n ,  puede ser  destinado a la formación de masas 

o chapas de d i s t in t a s  medidas y co n s t i tu i r  una materia prima, 

endurecida, elaboradle a máquina o a. mano y apta par" numerosas

a p l i c a c io n e s . -

El procedimiento que conduce a estos  resul tados  consi ste  

en desmenuzar lo s  subproductos córneos indicados,  = hechas la  

se lecc ió n ,  descarnado, limpieza y des infección hab itua les  = y 

someter la masa troceada, a. la  acción del agua durante el  tiempo 

necesario para conseguir  su d i l a t a c ió n  máxima.- A es ta  operación 

sigue otra  de deshidratación y secado completo, para pu lver izar  

más tarde los  trozos reduciéndolos a. polvo f in í s im o . -  En e s ta s  

condiciones se efectúa la. mezcla con el mordiente adecuado y un 

aglutinante para, obtener más tarde mediante l a s  necesar ias  cargas  

y pigmentos una masa, en condiciones de ser  trabajada en estado 

p l á s t i c o  o conducida finalmente a l  estado sól ido por adición 

de pequeñas proporciones de l á t e x  concentrado, para prensar  el 

producto f i n a l  en autoclave y simultáneamente obtener el  grado 

necesario de vulcanización para su endurecimiento.-

N O T A

Descr it a s  la naturaleza dol invento y su r ea l i z a c ió n  en 

1" práct ica  se hace constar  que e l  mismo es suscept ib le  de 

var iac iones de d e ta l le  en cuanto no modifique su esencial idad



siendo lo que la const ituye y por lo  que se s o l i c i t a  patente 

de invención por veinte años en Espine:

"UN PROCEDIMIENTO DE OBTENCION DE MATERIALES ELABORABLES 

EN ESTADO PLASTICO 0 ENDURECIDO UTILIZANDO COMO 3*SE SUBPRODUC­

TOS CORNEOS DE GANADO MAYOR"

caracterizado esencialmente por preparar  por medios químico - 

mecánicos los  subproductos b ' s i c o s  desmenuzándolos en trozos 

ya limpios y des in fectados,  para someterlos al  efecto  del agua 

durante el tiempo necesario para obtener el  máximo de delata-  

ción;  secar lo s  y deshid ra tarlos  para pu lve r iz a r lo s  luego f i n a ­

mente y sucesivamente, mezclarlos  con e l  mordiente, ca rgas ,  p ig ­

mentos y productos de aglutinación:  mezclar la masa en propor­

ción adecuada con l á te x  le caucho concentrado y someter la. 

mezcla resul tante  a l  moldeado y prensado en autoclave para ob­

tener e l  producto f i n a l  vulcanizado y con el grado previ sto de

endurecimiento.-

"UN PROCEDIMIENTO DE OBTENCION DE I 

EN ESTADO PLASTICO 0 ENDURECIDO UTILIZANDO 

TOS CORNEOS DE GANADO MAYOR".-

LATERIA LES ELABORABLES 

COMO BASE SUBPRODUC-

queda.
Según/substancialmente descr ito  en la presente memoria 

que consta de 3 hojas e s c r i t a s  a maquina, por una sola c r a . -

Ma.drid, 27 de Diciembre de 1340.-
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