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vileglo de explotacién 1ndustrial y comerc1al exclusivo en el

‘territorlo na01onal de un Modelo de Utllldad, de acuerdo con

tlpo de procedimlentos o elementos con001dos en la Industria,

guimos ellmlnar todos estos posibles 1nconven1entes, dadas las

za terminal de 1a misma,

una expansién radlal que pre51ona sobre las paredes del taladrp

La”presente memoria descriptiva tiene como

fin la declarac16n del objeto sobre el.que ha de recaer el pri

la’ v1gente Legislacién, que como el enun01ado indica se trata

de “REMACHE AUTOMATICO sm .‘SUFRIDERA“

f as mayores dlflcultades que se encuen

tran. para unir grandes elementos,res la forma de efectuar, es~

to puede efectuarse mediante remachadores, soldadores o todo

mas en ciertas ocasiones dada su 1nacce51b111dad, no es posi-
ble consegulr el remachado, dado que no puede aplicarse de

ningun modo una sufrldera. Por otra partq si queremos conseguil
esta unién mediante soldadura, nos vemos con el inconveniente
grave de tener que soldar'dos elementos metédlicos de dlferentej
comp051cién, .como pueden ser el aluminio y el hierro.

Qﬂfﬁ" Con el presente invento que nos ocupa, conse-f

caracteristicas que posee dlcho 1nvento.
' : -EL - invento en s{, consiste en un remache que

dada su dlsp051016n, no es necesarlo utilizar sufrldera alguna
dado que la deformacmén sedcon31gue ‘al hacer que se escurra po
el 1nterior de un remache tubular, la cabeza de una espiga quer
una vez deformada en su totalldad, se estrangula y por tanto
queda ellmlnado el materlal sobrante.

El conJunto de espiga (remache), se introdu-

cen en el taladro de 1as piezas a remachar; efectuédndose una

pr3516n, ésta provoca 1a pre316n axial de la espiga, la cabe-

e,

se embute en el casquillo forzando.h
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1 vy a su vez, comienza la formacién de la cabeza del remache por
elllado‘opuesto del que- se: trabaja. .

. ' Al terminar de efectuarse.la mencionada cabe-
za u operacién de remachado, el aparato tracciona axialmente,
5 provocando 1a‘rotura‘della espiga, a los haces, del remache
propxamente dlcho,'a cuyos efectos, la resistencia de la espi=
ga esté calculada.-. )

" Otra ventaga 1nigualada al remache qQue se pre}

12

'% coniza, es que puede efectuar un remachado perfecto en agujero
; 10 .01egos, ésta posibilidad, es muy ventajosa cuando se trata de
la que016n de dos. piezas y una de ‘ellas muy gruesa, por ejem-

o1

' § plo:s fljar una tabla de veloc1dades en un armazédn de una miqui

na.

W
1]

o - Otra caracterf{stica fundamehtal de los remach
estd en:;a_rotura deflazggbiga:que=se-produce a una altura que

| varia con~1aAlongitud dé 155 piezas. a=remachér. De esta manera

P

obtenemos un rellenado delucasqulllo tubular (pieza hembra deli
'remache), alcanzando~asi;resistenclas de. cuatroc1entos kilos:
al esfuerzo de 01za11am1ento en remaches de acero de cinco mi-~
1£metros de diémetro.

Una caracteristica fundamental e 1mporténtisz
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ma de. remate, es su perfecto acabado en.las.piezas donde resul

tan. visibles ambos extremos de .éstos. um.~;Jw

) e }Q’i“gﬁ;thos remaches -se pueden fabrlcar en aluminio,
25

cobre y acero, segﬁn 1os casos donde. se requlera alcanzar una

determlnada resistencia evitar la cdorrosién.-
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to en. el plano adjunto hacemos una. representa016n esquemdtica

de su ut1112a016n, no 51endo en absoluto limitativa y suscepti

che secclonado con . su esplga donde se aprecia cémo van dispues

factura: 1a espiga por su estrangulamiento o cuello.

'elementos (1) a unir, se; introduce el conjunto de remache,. fory-

N e
N et el

Para comprendér mejor la naturaleza del inven

ble por elloude,las modiflcac1ones,accesorlas que no alteren

las caracteristicas esenciales.

v

r

La figura 1 representa dos elementos secciona

dos a 10s cuales se lés ha practicado un orificio donde se alo

Jjard el remache oportuno.qi

La flgura 2. nos muestra el conJunto del remg=-

tos entre sf. 'J'z, ;“‘{

La flgura 3 es una v1sta seccionada y dispues
to el remache en .su alojamiento, 1nd1céndose con flechas los
esfuerzos que deben realizar para conseguir deformarlo conve-
nientementé.u? e 7;713:' ' o

| La flgura 4 nos muestra cémo el remache una .

vez deformado V. aprlsionadas las chapas o elementos a unir, sef.

o En estas figuras se aprecian los siguientes
elemeﬁtési‘ . L
: - N9,1.—;Eiementos a unir.
. Ne 2.- Espiga.
N2 3.~ Remache.
Ne 4o~ Cuello o estrangulamiento.
N8 '5,- Mandril. . |

... ... .Una vez efectuados los taladros (5) en los

mado por 1os elementos (2y ‘3). en dicha cavidad, como se indica

en-la. figura.:3. . - ,.;;ﬁ}gx

“i. - Una vez posicionados. adecuadamente dichos
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elementos en su alojamiento, se efectda-una traccién sobre el

béstagoide-la‘éspiga'(zx'como se indica mediante flechas en la

susodiché'figura 3) hasta quedar deformados el remache (3) y
perfectémehte‘aprisionadds’los elemenfos (1) vy si se continda
efectuando presién como hemos indicado anteriormente, llegard
a estrangulabse el'cuelio*(hx désaparenciendb por tanto todo
elemento que ‘exceda de la’ dimen516n que ha de ocupar una vez
formado el remache. '

Descrlta suf1c1entemente la naturaleza del

,presente invento, ‘as{ como. su realizac16n 1ndustr1al, sélo ca-

be afladir que en su conjunto yApartes constltutlvas es posible

introducir cambios de fOrma, matefia vy disposicidén en cuanto

tales altera01ones no supongan var1a016n sustancial del mismo.
| Bl solicitante al amparo de los Convenios In-

ternaclonales sobre Propiedad Industrlal, se reserva el dere-

. cho de extender esta demanda a los paises extranjeros, si fue-

ra p051b1e,-re1y1ndicancq la misma prioridad de la presente
soliditud.. . 'ﬁVWfa’ v
: NOTA
El Modelo de Utllidad que se solicxta como
nuevo eﬁ Espafia, por veihte anos, de acuerdo con la vigente Le
gislacién, deberd redaer sobre YREMACHE AUTOMATICQ SIN SUFRIDE
RA", en todo de acuerdo con las slgulentes: '

R E I v I NDICACIO N ES:

‘ 15.- Remache automético sxn sufridera, carac-~
terlzado porque esté compuesto por dos elementos, uno el rema-

che propiamente dicho &mina esplga deformadora que se aloja en

el remache, dado que es tubular con una pestafia radial en uno

{ de " sus extremos' porque'la esplga va prov1sta de una cabeza V.

un estrangulamlento prdximo a ésta a modo de cuello.
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do de acuerdo con. 1a re1v1nd1cac16n anterior,. caracterizado
porque la espiga empuJadora va dispuesta de tal forma que su

cabeza se. encuentra en el'.' extremo opuesto ‘a la pestaiia radial,

presente memoria que consta' de .seis hojas, mecanografiadas pon

Ui o

25.—‘Remache automético sin sufridera, en to-

para, que cuando se. pres:.one sobre ésta y se estire la espiga,
se deforme el r-emache convem.entemente y abrace a los elemen-
tos que se desee unlr. SRR , .

- 38,-~ “REMACHE AUTOMATICO SIN SUFRIDERA".

Se,gun 'gueqa' sus_tancxalr_n_et_lt_e descrito en la

una sola cara, acompanada de sus correspondlentes dibujos.
Madrld., ﬂl lﬂ' W :
El Agente 0fic1al
MIGUEL FERNANDEZ LOAYSA Plllﬁl

et oo VI
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