
M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

a*  l a  PATENTE DE INTRODUCCION, por 10 años, so lic ita d a  

a favor da Don Domingo MOTIS Colungo, da nacionalidad Espa­

ñola, residente en Barcelona, por " UN PROCEDIMIENTO PARA 

LA FABRICACION DE UN METAL DE ROZAMIENTO " ,

Los constantes perfeccionamientos da que son objeto la s  

máquinas y motores exige e l estudio de nnavos m ateriales con 

que poder conseguir da una manera s a t is fa c to r ia  lo s  rendi­

mientos de duración, trabajo  y resultados que en ta le s  máqui­

nas y motores se requieren y que se incrementan de una mane­

ra  continuada a medida que l a  túcnlca en todas sus manifes­

taciones aporta nuevos conocimientos y soluciona nuevos pro-
/diablemas de lo s  que cadqr se plantean a l a  construcción mecani­

ce, en sus m últiples aspectos. Tal oourre en l a  construcción 

de motores, especialmente en lo s  motores de combustión in ter­

na, por e l afán de conseguir en lo s  mismos lo s mayores rendi­

mientos posib les; pero para lograr e sta  finalidad  precisa un 

aumento extraordinario de la s  presiones a que ta le s  motores 

trabajan , lo  que s ig n if ic a , naturalmente, un considerable au­

mento de presión sobre lo s  co jin etes de la s  b ie la s  y del c i-  

gdeKal de lo s  miamos. Ahora bien, l a  práctica ha demostrado 

que lo s  m ateriales corrientes que se emplean en la  actualidad 

para l a s  su p erfic ie s rozantes de aquellos no resisten  la s
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extraordinarias exigencias que se requieren en lo s  cojine­

te s  actuales y lo  prueba el hecho de que después de un corto 

tiempo de servicio  presentan dichas su perfic ies g r ie ta s  de 

fa t ig a  que conducen a l desmoronamiento y deatrucoión completa 

del propio m aterial rozante del co jin ete .

Un estudio a fondo de e sta  cuestión ha llevado a l a  conclu­

sión de que e l  m aterial rozante adecuado a la s  exisgencias y 

necesidades de l a  construcción mecánica y de una manera especiáL 

de l a  construcción de motores de explosión y de combustión 

interna,dado e l estado actual de l a  tócnica, será  aquel que 

presente una mayor re siste n c ia  al calor, es decir, que tenga 

su punto de fusión más elevada, que a l  propio tiempo sea de 

mayor duración y que a s í  mismo permita un buen mecanizado pa­

ra  conseguir l a  obtención de su perfic ies perfectamente l i s a s  

y pulimentadas.

Con el procedimiento objeto de l a  presente descripción Be 

oonsigue fabricar un metal de rozamiento que responde plena­

mente a l a  finalidad  propuesta ya que su punto de fusión a l ­

canza cerca de 1600"C .;su  masa es perfectamente compacta, lo  

que permite un buen mecanizado, es decir, e l  obtener su perfi­

c ies l i s a s ,  b r illan te s y sin  poso alguno. Además se tra ta  de 

un metal de gran duración y al propio tiempo presenta l a  pro­

piedad, muy importante para cuando ha de emplearse como reves­

timiento en co jin etes de acero, de au perfecta adherencia con 

este m etal.

En su esencialidad e l procedimiento de que se t r a ta  con­

s is te  en formar una aleación de cobre, plano y estañe, en l a  

que e l primero entra en una proporción de un 66 a un 76%; e l 

plano en l a  de un 26 a un 35% y e l  estaño en l a  de un 1 a un 

6% variando dichas proporcionas entre lo s  lim ite s mencionados, 

eegón sean la s  ca rac te rística s  que haya de presentar e l metal



50 de rozamiento que ee fabrique, teniendo en cuenta en cada 

caso el trabajo a que e l mismo ae deatine.

Para l a  realización  del propio procedimiento ae prooedo 

en primer tórmino a fundir una pequeña cantidad de cobre 

con al plomo y e l estaño y una vez fundidos estos m ateria- 

55 le s  ae agrega e l reato de cobre para formar luego loe panes 

en que se suministra para su u tiliz ac ió n , a no ser que se 

aplique ya directamente después de su obtención de l a  manera 

dicha.

Cuanto se re fie ra  a lo s hornos y a la s  máquinas y apara- 

60 tos< que puedan requerirse para l a  realización  práctica de 

este procedimiento serán v ariab les, como lo  será cuanto no 

a lte re , cambie o modifique l a  esenclalidad del objeto de l a  

Patente d escrita ,

--------------- N O T A  ---------------

66 Se reivindica como objeto de e sta  Patente:

1 " . *  Un procedimiento para la  fabricación de un metal de 

rozamiento que en su esencialidad consiste en v e riíio ar  

una aleación de oobre, plomo y estaño, en l a  que e l primero 

entra en una proporción que o sc ila  entre e l 55 y e l  75%; e l  

70 plomo en l a  de un 25 a un 35% y e l eetaño en la  de un 1 a 

un 5%,

2 " , -El propio procedimiento en e l que se v e r ific a  en primer 

tóxmino, la  fusión de una parte del cobre con e l plomo y e l  

75 estaño y una vez fundidos estos m ateriales se agrega e l resto 

del oobre para formar luego panes o bloquea de la  aleación 

resultante o para su aplicación directa en lo s  lugares en 

que se haya de u t i l iz a r .
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3 " .-  Un procedimiento para la  fabricación de un metal de ro­

zamiento.

Consta l a  presente memoria descriptiva de cuatro hojas f o l i a ­

das e sc r ita s  por una so la  cara.

Barcelona, 23 de Noviembre de 1940.

P. A.

p. p.
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