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MEMORIA DESCRIPRPTIVA

de la PATENTE DE INTRODUCCION, por 10 afios, solicitada

a favor de Don Domingo MOTIS Colungo, de nacionslidad Espa-
fiola, residente en Barcelona, por " UN PROCEDIMIENTO PARA
LA PABRICACION DE UN METAL DE ROZAMIENTO ",

Los constantes perfeccionanientos de gue son objeto las
méquinas y motores cxig. ol estudio de nuevos matoz;iales con
que poder conseguir de una meners satisfactoria los rendi-
mientos de duracién, trabajo y resultadoes que en tales maqui-
nas y motores se requiersn y que se incrementen de una manew
ra continuada a medida que la técnica‘en todas sus manifes-
taciones aporta nuevos conocimientos y soluciona mevos pro-
blemae de los que cals é!tajfa"'plamtealm a la construccién mecdni-
cs, en sus miltiples ampectos, Tal ocurre en la construccién
de motores, sspecislmente en los motores de combustién inter-
na, por el afdn de conseguir en los mismos los mayores rendi-
mientos pqsiblee; pero para lograr esta finalidsd precisa un
aumento extrmordinario de las presione_s a que tales motores
trabajen, lo que significa, naturalmente, un considerasble sm-
mento de presidén sobre los cojinetes de las bielas y del cie
gileflal de los mismos, Ahora bien, la prdctica ha demostrado

que los materiales corrlentes gque se emplean en la actualidad

para las superffcies rogantes de aquellos no -resisten las
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extroordinaries exigencias que 86 regquieren en 1og cojine-
tes actusles y lo prusba el hecho de gque despude de un corto
tiempo de servicio presentan dichms superffcies grietas de
fatiga que conducen al desmoronamiento y destruccidn complete
del propio material rosante del cojinete,

Un estudio a fondo de esta cueet16n.ha llevado a la conclu~
g8idn de que el materiel rozante adecualo a las exisgencies y
necesidades de la construccidn mecénick y de une manera especigl
de la construccién de motores de explosién y de combustién
interna,dedo el estado actusl de la téomica, serd aquel que
presente una mayor resistencia g1 calor, e¢s decir, que tenga
su punto de fusién més elevada, que al propioc tiempo sea de
mayor duracién y que asf mismo permita un buen mecanizado pa-
ra conseguir la obtencidén de superficies perfectavente limas
¥ pullimentadas,

Con el proéedimiénto obJeto de la presente descripcidn se
consigue fabricar un metal de rozamiento que responde plena-
mente a la finalidad propuesta ya que su punto de fusidn ale
canzg cerca de 1500°C,; vu mass es perfoctamente compacta, lo
que permite un buen mecsnizado, es decir, el obtener superfi-
cies lisas, brillantes y sin pose alguno, Ademds se trata de
un metal de gran duracién y &l propio tieupo presents la pro-
pledsd, muy importaente para cuando ha de emplearse como reves—
timiento en cojfnetes de acero, de su perfecta adherencie con
este metal, )

En su esencialideld el procedimiento de gue se trata con-
siste en formar uns aleacidén de cobre, pldno y estafieo, en la
que el primero entra en una proporcidn de un 56 a un "6%; el
plano en la de un 26 a un 35% y el estafio en la de un 1 a un
6% variando Aicha® proporciones entre 108 1fmite s mencionados,

segtin sean las caracterfeticas que haya de presentar el metal
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de rozemiento que 88 fabrique, teniende en cuente en cada
caso ¢l trabajo a que o)l mismo se destine,

Pare la realizacidn del provio procedimiento se prooceds
an primer tdrmino a fundir una pequefie. centidad de cobre
con el plomo y el egtafio y una ves fundidos estos materia~
les se agrege el resto de cobre para former luago los panes
en que se suministra para su utiligacidn, a no ser que se
aplique ya &irectamente despuds de su obtencién de la manera
dicha,

Cuanto se refiera a los hornos y a las mdquinss y apara-
tos: que puedan requerirse para la realizacidén préctica de
este procedimiento serdn verigbles, como lo serd cuanto no
altere, cambie o modifique la esencialidad del obJeto de la

Patente descrita,
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Se reivindice como objeto de esta Patente:

12,« Un procedimiento pars la fabricacidn de un metal &e
rozamiento que en su esencialidad consiste en verifioar
una aleacién de cobre, plomo y estafio, en la que el primero
entra en una proporeién que oscila entre el 65 y el 75%; el
plomoe en la 4@ un 25 a un 36% y el estafio en 1a de un 1 a
un 5%,

€e,.E)l propio procedimiento en el que se verifica en primer
tédmino, le fusién de una parte del cobre con el plomo y el
eBtefio y una vez fundidoes estos materisles se agrega el resto
del cobre para formsr luego penes o bloques de la aleacidn
resultante o pars su aplicacién directe en los lugares en

que ®e haya de utilizar,
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3%,~ Un procedimiento pere la fabricacidén de un metsl de ro-
zamienta,
Conata la presente memorie descriptiva de cuatro hojas folige

das escritas por una #ola cara,

Barcelona, 23 de Noviembre de 1940,
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