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Los diversos medios u tilizados paro obtener fá c i l  

y económicamente tuboe emboquillados para c ig a rr il lo s  provistos 

do f i l t r o s  para n icotin a , no han sido lo b a sta n te  p r io ticos  

para evitar o l e fecto  que en ésta clase de d ispositivas han 

S observado todos los  fumadoras; e l desprendimiento de partos

o partículas de la  materia o materias que constituyen e l f i l t r e  

bien por Insuficiente adaptas ida a la envolvente, bien por 

formación de huecos o por taponamiento, circunstancias que a l 

demandar del fumador una aspirasidn fu erte  obligan a machacar 

10 e l extremo de la  boqu illa  y extraer involuntariamente dichas 

partícu las. Gen e l  procedimiento de fabricación  que se r e i­

v indica  en tata, patente do introducción, no praetiaade en 

Espada, aunque « i  en Alemania y  Francia, se consigue un embo­

quillada perfecto  «n unidn.de un f i l t r o ,  que sin entorpecer 

15 e l  paso d e l humo, datieno y absorbe la  n icotin a , estando datado, 

por consiguiente de las máximas garantías h ig ién ica ».



El procedimiento consiste  en fabricar «1 tubo

adaptando a la  parto reforjada que constituyo la  boqu illa  pro­

piamente dicha m  re llen o o masa de u; material f ib r o s o ^  compacto 

20 preferentemente papel crespado f in o »  que reúna condiciones 

de e la stic id ad  e higroaoopleldad tales que por t íc e te  de lae  

mismas resulten igualmente fá c i le s  la  colocación  y e l  aumento 

de adherencia contra la s  paredes de la boqu illa , dilatándose 

baje la in fluencia  del ca lor y de le  humedad sin  lleg a r  a 

25 obstruir e l  paso del humo por entre lae numerosas c e ld il la s  

en au mayoría tubiformes, que resultan de 1» constitución  

de un f i l t r o  de éstas condiciones»
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Se reivindica  como objeto do la  patentada  in tre - 

30 ducción por d ies  años que se s o l ic i t a  en Espada* "PROCEDI­

MIENTO DE FABRICACION DE TOBOS EMBOQUILLADOS PARA CIGARRILLOS" 

oaracterlsado por la  adaptación a la  parte que constituye la 

boquilla propiamente dicha esté o no roforeada, de un ro llen » 

o masa de un material fib roso  y compacto preferentemente de 

35 papel crespado f in o , formando un conjunto de c e ld i l la » ,  »n 

su mayoría tubiformes, que absorban y retengan la n icotina , 

resultando de ésta d isposición  particu lar y  las condiciones 

higroscópicas y e lá sticas  de la  masa, un a fecto  automático de 

d ila tación  y adhortada que asegure la estabilidad  y sujeción 

40 del conjunto sin llegar  a obstruir e l  paso del humo, pudieade 

realizarse ésta formación del conjunto y  su eujseión mecáni­

camente o a mano y por un medio cualquiera conocido, y sin  

p er ju ic io  d e ' l n  ap licación  do f i l t r o s  adicionales establecidos
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151202en la forma corríante.

"PROCEDI MIMl'O Dti FABR1CACX0JÍ M  füBOS EMBOQUILLA­

DOS PARA CIGARRILLOS".- ’ .

Según queda súbatencislmente descrito en le presente 

memoria que consta de tres hoj^s escritas » maquina.
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