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. E1'invento se reriere principaluents a aquellos ,aés.qpiuos
para le boca qta: pidones, uljuab para su sujecibn en le envorvente |
de bidones de chapa o similares. petén aametmos‘ & Uha derforme-
oidn posterior. Hasta ahora, tales easQﬁiﬂoa tenfan que Taori- '
carse de un material de a,:u:a' calidau resativamente caro, que eo-

portara uns de:’ormacitSn en 1ri0, por ejemplo ae acero maiea.blé.

. e aommente que el mater:l.aj. én si reau.l.te caro, sino que tam—

bidn la rabricacidn ael casqul.l.lo a6 enca.rece cc:nsiaemnlemente
en comparacidn con aquellos cesquillos que pueuen rapbricarse de
material vaciaple. Generaimente 108 casquilios que ran av some-
terse a una derormacién, se estampan uel materiel macizo , . ténao-

les la rorma adecusda en sabsiguientes opersciones de prensa, on’

" rrio o en oallente. m éstod, la roscs pera recidvir al tapén, ha

de ser cortada especislmente y las superriclies pera ia junta del
olerre v la Jﬁnta'aaicional requiéren un retorneado espeelal.

Ademéa, de eata complicb.da torma de rabricacién, los desperdicios
de matérial en los caSqUillos gue 8¢ estampan del material maci-

30, tienen congiderable inzportamia). Por ejemplo para casguillos
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ds tipo conoéiun, el gesperdicio agolenae sproximedamente al 60%.
Frente a ésto, los caéquillqe vaciados, por ejemplo de
fundicién inyectads o similar, ofrecen uns conéiéeraﬁle venta~
je, que se manifieste en loe reducidos gastoé de fabricacidn.
Los cascixiil“los de fundicién inyectada se‘ sacsn del molde listos
yara su empleo, inolufda la rosee, gin gue requiersn ning;dn
trabajo adicional. Mas como la fundicidn inyectads, a ceuss de

su defioiente moldesbilidad en frfo, no yuede emylearse pars

" casquilles gque sl montarlos hen de "experimentar.l_ma déformeién

posterior, su ‘wplioacidh se limitaba & tales casos en que el cag-
quillos, al s_\:tdkitax\'lo‘en lg anvoi,iente de loe bidones, no estd
sometido & ninguna otras derormaoién;

¥l invento elimina las déficiehciaa existentes por el he-
cho de que Los canqunma que ha.n de experimentar una aeforma-
eidn at monta.rlos, estén compuestos en parte de material deror-

maple en rrio y en parte de material ho derormable, Por ejemplro,

8610 1a.parte del casquillo que se ha de derormar estd rabrica-

da de. materisl blando, mientrds que la parte restante del cas-
quitlo es de material e tundicidn inyectada. Esto tlene la v'gm-_
taja de gue la mayor parte del casguillo puede esgtar rabricade
te rundicifn inyectads o de otro material vaeiable, sin que
haya awperalcios fe MaTurlal ¥y sin que sea necesario un traba-
Jo suplemenmrio.‘ Lo parte cwromame.‘ conslate gencralmente en
un aro -senci.l.‘.t.b de metal, empotrado en ol casquilio durante
el proceso de vaciado, el cual o8 co;pveniente que vaya provis-
to de oriricios para dar'l as! a ln colada la posibiliaad de nns
mujor cohesldn con la pieza’ erq;«otrada y aumentar la estabi.l.i-—
dad del casquillo. ‘

wor evitar todo aesp erdlcio ¥ por el °1stem simylirlca-— ‘
do de rabp "icacién ael eaaquiiio , los gastos de tabricacién se

reducen conpiderablemente en comparacitn con los oaaguiilos

" eptampados y_prénaados. La economis deperita se maniriesta en
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Torma especislmente ruavornble 51 sa tiene en otenta la gran ra.-—

pricacidn en serie de casguillos,

& Nltranar se pmandan imuumersbles canticades de bidones

~con clerres de eate ti;g;o. Jomo quera que el casquillo ravricado

seg,tm el invento, o8 consicderablemente mds li,aro sue el casgui-
llo estapado de material macizo y der ormado , la economis de pe-—
50 86 TrauuCe en una sengible reducclid:rx de los gastos de expedi-

eion. Por otra partey el cusguillo rabricado segun el invento,

‘optiene un aspecto mejor em comparacidn con 10s oasquillos que

hasta ahora eran corrientes.

Finaimente, tlambién se he creado la posibilidad de dispo-
ner ung jJuntia aaicional gue queds prensade contra el portacasqui-
1I0s por la accién de La parte a derormar asi easquiu.o; © sea,

el aro de metal, Kl sumento de seguridad de la junta del casgui-

“Llo gue estv represgenta, tieme una importancia qxie no ge debe me-

nospreciar. -
Bl el aitujo, la rigura I representa la seccién J.ongitnd.i-

nal de un casguillo uowoauo,un el portacasquillos de la envol-

‘vente de un viadn ae chapa, mostrando la parte izquierda, el cas-

quillo antes de su Iijaoidn y la parts aerecha despuds de ia fi-
jaoaén asl mlemo en ls envoivente ki del biadn. EL casquillo
consta del a‘m b.e‘:‘omable & empotraco en el cuerpo del casquillo
B, que por ejemplo estd construido de fundicién inyectada. EL
aro 8 puede imnz‘ioarae ae modn sencillo, por ejemplo de pletina
de nierrc. fe coloca en el moLae pars la iundaioién inyectada y
el egpacio Yestante del molae Se Llena con La colada por inyec-
oidn, lLa paﬁte roscads ¢ 80 rome asimismo on el molde, de modo
gue -al mwm:f de aqui el oasquillo, esté ya Llsto para. ger utili-
gado. Tars djonmg;a;tr tng coliesién mejor en;ré el aro & ¥ el cuer-

po ae fundldién inyectada b, es conveniente que el primero Lieve

‘un voao 4 umpnesto en la parte empotracla. La nricm d.e.L cuorpo

(1'6.!. uasqm..u.o 0 lleva J.a Torma poliganel oonociqa, oon opjeto
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08 evitar gue el casquil_w pueda girar.

e rigare II representa otra rorma ae ejecucién del 0bje-
to del invente en seccidn longitudinal, EL aro'g__ eats provisto
de oririeios g que me llenan con la rundicion inyectads, garan-
tizando asi una cohesidn alin mejor de los dos materiales aistin-
tos. it la vista lateral del czmgul.(.io peglin la Ilgura 11X, ss
ve wrmién la dispowmicidn de los oriricios e.

g rigures IV y V i‘ezareaahtam la seccién longitudinal por
la linen 44 de la tigurasV v Lls vista datersl ac otrea ro'rme:;. ae
e3pcuc1dn c:iél cmsquii.i.o segln el invento, ronde el aro & pre- '
genta afeco’mmlmm tr&lle/.oiwuucﬂ pig <;1ue se‘lwnan- del maferial
de Lo rundicidn 1nyec‘racm. De eete rodo se rorma una uanidad ce~
rraas entre e.L waterinl de runnicidn inyecmd.a, apl:l.c.ado & ambos
iados dal aro & ’

Ty vignra VI rep resenm Lo seceién longituainal de una ror-
ma especial de ejecucion clel casquillo. EL aro g 88 al migmo
tiempo el yortador te la Yosoa ¢ y comtituye em consecuencia: la
parte interior ael casquildo, miezlfraﬂ que ls parte exterior p
es de funaicifn inyevtaua. la rogue ¢ puede hacerse en €l aro g
antes de su colocacién en el molde paﬁca, la runaioidn iny;éetaaa ,
) téﬁmién ge puede cortar posteriomenﬁev. Tos oriricioa & sirven
de nuavo para consegulr una conesidn mejor entre 8l aro u. y el
ouer;,o de rundicidn b. Cuando la rogea ¢ Sv nave antes de la
terminacién del oasquillo, el molde pueo.e tamer un cuspositivo
de sugecidn sjustado a la rosca, de modo que en los nru icios g
la. roges gueds asimismo terminads al introqueir la I“undicidn in~
yeetadn. En el ejemplo de ejecucién segin la rigurs VI; se indi-
ta, ademfs, el modo en que puede erectnarse una junts adicionsl

ael casquillo contra La envolvente del bidén. Bl cnello 1 previa-

nente estirado de la envolvente del bidén k, es conveniente que

gea un poco a8 alto que el cuedlo b del . cuergo de rundicidn b.

Bn la ramira que de agqui results, se coloca la junta i, la ri-
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gura VI moestre, poxr unsg L(mt 8, la secclt’n .Lonulmdlnal del

casquillo definitivamente fijudo con la junta i prensada entre
el cuello ) de la boca del hLilddn Y 91',0uello b del clherpo de
fundieidn b, y por otra parte el ‘borde replegedo n del aro de
metal a. il reﬁleg&r el borde n se oprime simulténeémsnté la
junta » entre el cgéquillo by Ala eixv;olver;te del bidén k. En
los easduillos fabricados segin las figur&s I ‘l;msta. ‘VII. se cou-
sigue uns economia de mu.tei‘izil. que asciende por lo mencs al |
605, For ejempio,rel disco del gue se forman haste shora los
casquillos corrieﬁtés', peas 230 grs;, mientras gue el tasguillo
terminado sdlo tiene un peso de 85 grs. '.de modo gue hay gue 'cén-
gignar un desperdicio de material de 145 grs. es decir: del 63%.
Frente a ésto, en J:os casquillos comstrufdos segfn el invento |
Be evita toda pérdida de Pmterial; _ |

La figura VIII representa la secoifn longitudinal de un
easquillo oon distinto sistema &e sujeoidh alla envolvents del
biﬁ‘dx;. ¥l cuerpo del casguillo o estd fabricads » bor ejemplo,
de fundioidn inyectada, mientras que el aro de metal deformable
p estd unido a dicho cuerpo imr vaciado. Léu orificios g en el
aro p sirven tanbidn pare conseguir uns mejor oohesién entre .
la-pieza. de fundicién y el aro de mete.l; imtre sl ar'o de metel

» 2. ¥ la brida poligonal r es conveniente. dejar la ramzx'a 8 que

permite la colocacidn de una aunta t.

En la figura X se rtprnsnnta la seceidn longitudinal del
casquillo definitivemente terminado vy Pijado, estando enroscado
el tapdn u. Al replégar el aro de metal p el cmello v de la eh-
volvente del biadn k es oprimido en la ranura 8 contra la juntae
t. La brida poligonal r se adapta al mismo tiempo en un.rebajo
cbi'respondien‘ce previamente estirado en la envolvente k del bi-
aén. . . ‘ | ‘
' la figura X reyresents la seocizn longitudinal de otrs

forma de ejecucidn del gasquillo, antes de su fijecibén, fabri-
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cado segin el‘inveutd, y'l; figura XI después de su fijacién
en lo envolvente k del bidén. Al replegar el aro de metul p
gueda prensada la Junta W, dis:mesta en ung ramra X, para
lo cupl puede preverse un anille de colyensacidn z.
Pimllelisitett HO T A fieltegimtimital:

e Mejoras en casquillos pare eclerrves de tardn, que cons-
tan de dos muterinles distintos & gue perticularmente el fijar
el éusquillo a la envolvente del biddén me somete a uns defor-
meeidn en frio, carnctﬁxizud&é por yue la porie (a,p) del cas~
gquillo que se he de deformar estd congtituids por materisl
que juede deformarse en frio, nicntrss gue la parte restunte
del cusiuillo e de mmiexiul o deformeble en frfo, por ejeme
10 de funaieidn inyectads, la cual eﬁvuﬂlve & la parte Gefor-
muble‘en o medida sduisible para la fijseidn del casguilio.

Zo- Una Lo de ejecucidn el cgsquillo gegdn lo reivin-
dicado en el yunto I, cerscterissda por que la parte del cas-
quillo que se ha de deformar estd pepreosentsds por un aro de
metal (&,pl, el cunl vuede iv provigto de orificios (e, f, g,

q) que se llenan del unterial de fundicidn, ypor ejemplo de

fundicidén inyectads.

He= Una Torma de ejecucidn del casquillo, segdn lo reivine

dicado en los puntos 1 y 2, caracterizade por gue le parte gue

se hn de deformar, por ejemplo la parte anuler (a) del casqui-
llo, forma el remate exterior del cuello del casguillo.
4,~ Una forma de ejecucién del casquilio segn lo reivin-

dicado en los puntos 1 y 2, caracterizada Lor que el aro que se

"ha de deformar (&) forma la parte interior del cesquillo y es

el soporte de la rosca (c) del tapdn,

5,; Una forma de ejecucidn del casquillo segmfn lo reivin-

- dicado en los puntos 1 y 2, caracterizada por gue el borde de

la parte deformable (a,p) envuelto por el cﬁzrpo vachdo del



180

185

190

ERE
| éj’p L (*)L") in
. \ S & IS
tapén estd curvado en forma engular.

6.~ Una forma de eJecuoicSn del easquillo segdn lo reivin-

dicado en loa puntos lyz2, carecterizada por la disposicidn de

una junta (1) la gue al replegar la parte defarmable (a) del
aaaquillo, queda prensa.da contra el ouello (1) previamante esti~

.radn de la envolvente del bidén, ¥ contra la parte vaciada (h)

d.el oasquillo s, retrotraida. respecto el caello (1)«
7.-‘.°Uha formu de ejecucién del oasqu:.llo gegin lo reivin-

dicado en loa puntos l, 2 y 5, camctermad& por que -la parte

“(p) que se h:u de deformar dal oanquillo (o), al replegar un cue-
. 1l0. (v) estirado prevismente de la envolvente del bidén, oprime

& la Junta (t) dispuests en una remra (s) abierta hacia el in-

" terior del biddn, 'eatabléciendO'_asf tna ‘junta lierméti‘ca» sntre la

envolvente (k) del bidén y élv casguillo: (0). :
Esta Patente recae ‘sobre "MEJORAS EN GASQUILLOS PARA CIB-

RRES DE TAPON", cowmo Qued.ap’deaorife.s en la I:refsen"bg Hemoria,

earaoteriéadas en la anterior Nota y representadas en los adjun-

tos Dibujos,

Madrid, <5 de Diciembre 1940.
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