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MEMORIA DIERBECRIPTIVA

que sé acompafa g un primer certiflceado (e adicidn a favor de los
Sres. Don Grottfried Becker, Dr. Ing, Don Karl Uaeves y Dr. Don
Fritz Steinberg, residentes sHderich bei Dsseldort, IL8rickerstrasse
28, = Disseldors Ludwig Knickmam Str. 29 yﬂLutzer gtr, 77 (Alemania)
respect ivamente,

por
"MEJORAS EN EL OBJETO DE LA PATENTE PRINCIPAL N2 149,404"7

L JR T ST G . T

La patente principal n@ 149,404 se reriere a un procedimiento
pars cromar objetos de hierro o acero, segin el cual las piezas so=
bre las que se han de aplicar superficies tenaces y anticorrosivas
bagtante compactas, se hacen de diversas clases de hierro 0 acero no

5 aleadas, siempre que el producto del espesor de la pared de los ob-
jetos que Se nan (e cromar, en mm y el contenido de carbono de las
aleaciones en por clentos, se eancuentren cuando mds sobre ung curva
A=B del diasgrama segin la figura y paras obtener las superficies de
iguales propiedades pars objetos situados a la derecha de lg curva

10 A=B ge emplean aleaciones de hierro y earbono, cuyo carbono esté fi=-
jado al menos completamente por titamo, vanadio o niobio. In lugar de
titano, vanadio o nioblo las aleacliones, de las gune se hacen log oObe

Jjetos que se han de cromer, pueden también contener manganeso.o alus
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dste propussta, parte del hecho conocido de gue por lo que se
refiere al proceso del cromado y a la bondad de la superticile que
se ha de cromar, el espesor de lag paredes de las partes que se han
de cromar y el contenido de carbono del material que Se¢ ha dgbromar,
se encusntran en uns depeniencis completamente determinpds, pues dus
rante el cromado, en la eeceién transversal de los objetos tratados
tisne lugar un traslado de carbono desde el interlor de dicha geccidn
a la superficie, traslade que es tanto mayor cuanto mis carbono po=
see 1z misma seccidn transversal. 481 en las condiciones ordinarias
del cromadd no es por ejemplo posible el cromar perfectamente partes
o piezas de un acero con unos C,02% de carbono ¥ un e89esor de pare-'
des de unos 10 mm, mientras que sobre el mismo acero y en las mismas
condiciones de cromsdo se origina sinvmés con un espesor de paredes
de unos 2 mu, Zonas de cromado muy buenas y tenaces. Para suprimir
esta inseguridad en el cromado de plezas de Gimensiones diversas en
todo caso, la solieitud principal propone el utilizar, por encima
de una relacidn determinada de carbono y de espesor en las paredes,
para fabricar loz objetos que se han de tratar, aleaciones de carbo=
no y hierro, cuyo carbono al menos eshé completamente Tijado por ti=
tano, vanadio o niobio.

Siguiendo el desarrollo del procedimiento segdn le solicitud
principal, se ha descubilerto que pars la fabricacidén de objetos gi=
tuados a la derecha de la curva A=B del diagrama de la adjunta figue=
ra, pueden utilizarse con especial resultado aleaciones de carbono
¥y hierro, que Ju..ﬁto con titano contengan también molibdenmo. Fl con=
tenido de tltanc en las aleaciones debe ser de wna & cuatro Veces
y con preferenclia de dos veces el contenido de cmrbono de las alea=
ciones y su contenldo en molibdeno debe alcanzar & 0,2=3% y con pre-
ferencia a 0,5e1,5%,

Se ha comprobado que empleanio las aleaciones especificadas de
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' hierro y carbono que contienen titano y molibdeno y que en el resto

contienen también hierro y los acompaflantes usuales de éste, no so=
1o pueden obtenerse capas superficiales extraordinariamente compac-
tas y adheridas y ﬁenaces, sobre objetos con diverso espesor en las
paredes y diverso contenido de carbono, 8ino gue también el contenie
do de molibdeno de estas aleaciones, contenido en ellas Junto con

el titano, lnfluye favorablemente en las propiedades de los objletos
que han de tratar, también ba jo otros respectos. As{ por ejemplo el
molibdeno L£ija las conocidas inciusiones de ftitano, de suerte que las
partes que se han ce cromar no necesitan ya limpiarse tan esmerada~
mente. Ademds las capas del cromado gracias a la adicidn especificae
da de molibdeno resultan mis brillantes que antes. Bl que las alea=
ciones de carbono y hierro conteniendo titano y molibdeno influyan
por lo demds favorablemente en la inalterabilidad a los dcidos de
las piezas que después se han de cromar ¥y que el contenido de molibe
deno influys también en elevar el limite de estiraje térmico del ma=
terial bdsico, es otra ventaja del procedimiento segin el invento,
el cual dado el caso, puede hacer aconsejable el emplear las aleacio=
nes segin el invento, no solo para la fabricacidn de los objetos si=
tuados a la derecha de la curva A=B del dibujo, sino para hacer con

ellas mis bién los objetos situados a la izquierda de dicha cuzva.
N0 s A
=

El presente primer certificado de adicidn comprende las s8i-
guientes reivindicacionest

l.~ Mejoras introducidas en eL objeto de la patente principal
n? 149.404 segin la oual, para la fabricacidn u obtencidén de super=-
ficies anticorrosivas y btenaces especialmente compactas, se emplean
clases de geero o hierro no sleadas, cuando el producto del espesor

& la pared de los objetos que se han de cromar en mm y el contenido
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de carbono de las aleaciones en por cientos, queda por bajo de un
valor mdximo determinado y los objetos que sobrepasan este valor ms-~
ximo, se hacen de clases de hierro aleadas, caracterizadas porque
los objetos situados a la derecha de la curva A=B del diagrams de la
figura, se hacen de aleaclones de carbono y hierro, que junto con ti=
tano, contienen molibdeno, siendo el contenido de titano de lag aleg=~
ciones igual una & cuatro veges, con preferencia dos veces el contes
nido de carbono, y ¢l contenldo de molibvdeno, de U,2=3% y con prefe=
rencia 0,5=1, 5%

2.« Mejoras en el objeto de la patente principal n¢ 149,404,
Segin se describe y reivindica en la presente memorig descripiiva,

Consta esta memoria de cuatro hojas foliadas y escritas g mde
quing por una sola &e sus caras.

Madrid, 4 29 de Koviembre de 1940,
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