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M e m o r i a  d e s c r i p t i v a

par* me. patente de Invención per 20 ansa para « m dis­
positiva de central para la carga de composición en hornos
de fis ión  para vidrie « cr is ta l « a favsr de Xirt Juan 
P i n g e r FIscher, natural de Plena en A istria,residente 
en Mataró, ca lle  Real 336

B1 presente invente se re fiere  a in dispositivo eléc­
tr ico  para al control automático de les aparates de carga 
de la composición en les bornes de fis ión  para vidrie o 
c r is ta l, aplicándose preferentemente en hornos de servicie 

5 céntim o, en les }ue hay i*e nantener m  nivel constante 
del sateria l findi do, le lie  se legraba hasta ahera defi­
cientemente mediante la intervención humana y subjetiva , 
gradeándose el caudal de les aparates de carga de composición 
según la observación visual del personal de servicie .

10 Para suprimir esta intervención banana, consistiendo per 
ejemplo en parar e arrancar el netor e léctrico  del aparate 
de carga, faltaba un dispositivo adecuado, para hacer le 
sisme automáticamente según las oscilaciones del nivel de 
v i d r i e  o cr ista l en el horno.
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15 Según e l presente Invente se crea un dispositivo para el 
| citad* fin , disponiendo ano & varios contactes e léctricos

en el horno a la altara del nivel normal de vidrie e cr ista l 
previste , con el objete de controlar ana corriente eléctrica  
auxiliar, la caal provoca el acciona»!ente de centacteres 

20 e léctricos , para el arranque y la parada del eléctro-raetor
del secan!s»<c de carga de la composición , forjándose el 
e les contactes de control indicados entre 1» propia super­
f i c ie  del materia refundid* o un cuerpo selidé fletando en 
la misma superficie, y ene o varios conductores solides , \

25 dispuestos con sa panto de contacto precisamente a la i
i

altar» correspondiente al nivel previsto. i
Un ejemplo de aplicación del presente invento esta repre- t

f
sentado en el diseñe en ana sección vertical transversal •
de an ho^ne, con Indicación es xaemética de los c ircu itos  |

30 e léctr icos . En el reverbero refractario (1) se encuentra I
vidrio en estado fandido, llegando el nivel previsto f

' * [
hasta (2) y pasando por ol espacio (3) encima del vidrio |
llamas al efecto de.calentar el horno y sa contenido. j
Siendo el horno de servicio continuo, hay en el abertaras j

35 para la extracción continaa del vidrio para sa elaboración, |
í

las cuales ne constan en el presente diseño per no interesar {
(

directamente al objeto de la invención. La carga de la j
composición se efectaa mediante an aparato usual (4) accie- [j
nado per el eléctro-raetor (5 ). El arranque y la parada de f 

40 dicho meter (5) se centróla mediante an centsctor eléctre-
magnético ( 6 ) , .siendo la corriente da excitación para el I
eléctro-imén da esto contactar (6) controlado por an [

f í
relais-contactor (7 ), el cual conecta , cuando su propio !
eléctro-imén permanece sin corriente de excitación, y |

45 desconecta, cuando recibe corriente de excitación. El I



eircu ite  de excitación del telais-contacter* (?) contiene 
el contacte de centre! Se nivel (8) del hernc. Este 
contacte de ccntrel de nivel (8) está dispuesto cenvenien­
tecante dentro de un tibe refractarle (9 ) , sumergido cen

i

50 s» parte in ferior en el vidrio y comunícenle con el ex­
terior del hernc, siguiendo el nivel de vidrie en este 
tubo (9) a las eventuales oscilaciones del nivel de vidrie 
en el hernc • El contacto de control propiamente está 
fórrale per 2 conductores solides (10), situados cen sus 

55 puntas in ferieres a la altura del nivel de vidrie pre­
v isto . Cuando el vidrie alcanza dicho nivel (2) , puede 
circu lar la corriente de excitación del relais-contactor (7), 
pasapdc de* las puntas in ferieres de los conductores (10) 
al propio vidrie y viceversa , ya que el vidrio conduce 

60 la electricidad en estado dé fusión • Como consecuencia 
de este , el relais-contactcr (7) abre el circu ito  de ex*' 
citación del-cent*ctor (6 ), resultando parade el actor (5) 
é interrumpido le carga del horno. Tan pronto que baja el 
nivel en el hernc debido a la extracción de vidrie para su 

65 elaboración , se interrumpe el contacto entre les ccnducto­
res (10) y la superficie del vidri© en (8) , quedando el
relais-contactcr (7) sin excitación, conectándose por cense-

»

esencia el circu ito  de excitación del ccntactcr (6) por le 
que se arranca el e lé ctro -ic tcr  (5 ), siguiendo en marcha 

70 y cargándose composición en el hernc mediante el aparate (4 ), 
mientras que el vidrie no haya alcanzado el nivel (2) .
En el memento de llegar el vidrie a diehfc n ivel, sa forma 
nuevamente eí contacte entre les conductores (10) y la 
superficie del vidrie •, provocándose la parada del motor (5) 

75 en la forma anteriormente descrita. Asi se mantiene el 
nivel de vidrie en el horno automáticamente aproximado a 

la  alturar. prevista.
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El eentaet© descontrol fie nivel paede feriarse también 
entre la saperficie del vidrie en el horno y ana sela

panta le  contacte de an cendacter so lid o ', ' emende el 
vidrie tiene ctre parte fte entrada de corriente eléctrica , 
preferentemente en les hemos eléctricas de fasión, en 
les  iae la propia carga del herne sirve de resistencia 
e léctrica  para la calefacción.
Otra feria de aplicación del presente inventó consiste en 
disponer an conductor selide fletante en la saperficie 
del vidrie e cr ista l , de roed© i*e el contacte de centre1 

.de nivel se feria entre di che flotador, e l caal sigae f i e l ­
mente a las cscílecicnes de nivel del vidríe c cr is ta l, y 
les  conductores,selides de posición fí.j» , anteriormente
descritas.

N O T A

Descrito saficientemente el presente invento , lo  iae se 
declara de neveded é invención propia , sen las sigaientes 

95 reivindicacienes :
18) Un dispositivo fe  control para la carga de composición 
en hernes de fasión para vidrio c c r is ta l, caracterizada 
en iae el caadal de les aparatos de carga de la ceapcsición 
en el herne es controlad© eléctricamente mediante un contacte 

100 de control de nivel , establecido entre la propia saperficie 
del material fandido, © an conductor flotando'en la misma, 
y «nc c varios cendaeteres de posición f i ja ,  dispuestos a 
dejar circa lar corrientes de control, cuando el nivel del 
vidrie c cr ista l en el herne alcanza la altara prevista,

1Ó5 y a interrumpir estas corrientes de centre!, casndo dicho



,1

J

*

<

»

nivel está «as baje.
1 2S) Un dispositiva a© centre! pare le cerga de eewpcsición

en hornos ae fusión para vidrie e cr is ta l , según se 
describe y reivindica en la presente tenerla descriptiva 

110 y se representa en el diseñe .

Censta esta a©seria descriptiva de 5 hejas foliadas y 
eseritas per «na scla cera y 1 diseñe .

i
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