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HEMNORTIA DE¥SCRIPPITVA

para una patente de Invemoién, por veinte (20) afios, por: ® Erooce -
diniento pars elevar. j
bajo hechas de magnes

resiptensie & la o'or,_r_ggién de piezas ds tra-

8 favor de la firma

I. G. Parbenindustrie Aktdengesell sekaft, residente en Frankfurt

' am Main /&lemania/.
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Tas plezas de ‘t»rtba;&a-r de m‘a‘gﬁa’:"sio ¥y de gus aﬂ.eaﬁm&s o
deben proveer de une ospa protectors a causa de su gran semsibili -
dad pars los influjos corrosivos. Eetw. caps protectora ademids del
efooto anticorrosivo debe presentar especialmente una buena adhe -
rencia y resistencia mgodnica. Se ha propuesto ya provesr las pie »
zas 46 maghesioc Yy de sus &leaecliones qon capas protectoras he'chas de
alesciones do megnesio gue presenten uing resistencis quinmicm nés
elevada. Asf se ha logrede oiertamente el mejovar en clerto grade
la resistencia & las piezas & la ecorrvsidn, pero esta, con la sen -
sibilidad conoelda de todas las aleadiones de msgnesio a la 9orro-~
sién ho basta tadavie pera comsegnir wis proteccin suficiettemen -
te efims, S
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81 las superficies de las plezes de %trabajo de magnesio
¥y sus alesclones se provee con oapis protecterss de por si antico -
rrosives de aluminio o de sus aleacionsa, entonces se oomprusba que
las capas de recubrimiento solo imperfectamente se adhieren & la
superficis y ya oon el menor esfuerzo mecanico tienen tendencia a
formaer grietas y a Qdegoascarillarse. E&tas grietas contribuyen e
que, & pesar de la oapa inalterable a la corresién, no se tenga o
2010 en grado imsompleto una proteceidn de la aleacidn deo mugnesie
situade per debajo contra la sccién de low medios corrosives.

Ahora bien, se ha degoublerto de las piezaa de trabajle
de magnesio y dé sus alesclolies pusden havcerse lmslterables en al «»
t0 grado a la eorgvoaiﬁn aplicando una oapa protectora compussta de
sluminio o de sus alewolones, cusndo segun el invento ese splica por
goldadurs. sobre la pieza de trabaj)o, primeremente una delgads capa
metalica intermedis compuests de metales o de aleasiones que Be fi - |
Jen tanto percislmente por megnesio como tambien, &l menos en pre -
sencia de magneaie, por el aluminio formaendo aleacion y luego s0bre
eota capa protedtora se spligus ls capa de recubrimiento compuesta
de aluminio o de sus aleaciones.

Como netales sdecuados pare 1a capa intermedis se emplesn
s, eetafio, ceduio, ploms y antimeuio o sws sles -

por ejemplo ¢l ¢
olones reciprecas.

EL procedimiento segin el fuvento se resliza por ejemplo
aplicando sobre la superficle de la pleza de magnesio o de uia de
sus aleaclonss, superficie limpiada praférentemente per cherré de
arens, el umetsl intermedio en fusién, yreferentemente por proyes -
cién o pistola, en cape delgada, despuss de lo oual diecha pisza se
somete & un recoeldo breve de dlfusion a la temperatura o un poes
por debajo de la temperatura del eutéeties de més bajo punto de fu~
sion Tormado por el megnesio y ol metel intermedio, y aplicande i
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nalmente el aluminio o una de sus aleadiones en estado LTundide por

cunalgquiera de los metodos conocidos, preferentemente mediente Pro =
yeooion Pars obtener la capa de cublerta. El recocido de difusien
debe ger lo mas hreve posible, preferentemente medignte recosido
por golpe o por bafiar la superfioie metelica con una llams caliente
reductora, obtenids por ejemplo por eombuwetion de scetileno o pre -
pano. Dicho recocido de difusion se realiza dedo el caso en unk at =

mos¥ers geseose inerte.

Za adhesion del aluminio y de sus elesclones sobre la os

P& intermedia o8 de ordinario tan fuerte gue resulta superflae vol

ver & recocer. Pero 8t se quiere gue dioha oapa de recubrimisute

1

se agarre todavia mas ‘f-m‘rtemm‘bo sobre la ceps intermedia y consl

gulentemente gobre la superfiole metalica que hay que proteger; en
tonces se repite el recofide de difusion despuss de apllosr la ca -
pe ds recubrimientoe.

En ¢iertos oasos, cuvando la difusidén del metal que forms
la capa intermedia, tanto en el metal beasico como en la ocapa de
recubrimiento pusde realigzarse & una misms y sola temperatura, es
posible segun una forma espeolal de ¢jJecuocion del procedimiente
del invento, apliecar la caps intermedia y la de recubrimfento inme-
distamente una tzfa;a otra sobre ls pileza que se ha de resubrir y
someterla despues & un sole resooide de dffusien,

Si ge m de provesr productos de laminecidn de magnesie
y de sus aleacliones oon una caps de recubrimidnto de sluminio o
de wna de¢ sus aleaciones por el prosedimiento segun el invente,
entonces el metal empleado pare la capa. intermedia se puede aplicar
segun la foima de la pleza, en forma d¢ una hoja metalioa delguda,
Bl metal que formae ls capa exterior se aplica en sste caso Prefe «
réntumnto mediante laminaoion sobre lss plezas provistes de Is

capa intermodia.



10

16

25

4o =

Segun otre forma de ejeoncion del procedimiento del imvenn-
t0 los productos de laminascion pusden trabmjarse de manera gqus la
pleza qus se ha de ohapear por un lado y la superficle del chapeado
que se ha de aplicar por laminado por otro lado, =0 provean primero
individualmente &¢ una oapa intermedis y lusgo se reslice la lamine -
cion de la “aleasion de¢ aluminio a la temperatura adscuada pare la
aifusion del metal de la oapa intermedia en lss superficie metalices

limitantes por ambas carks.

1/ ~ Ls supeificis de una pisze de trabaje vaeclada de una
aleacion de magnesio con 6 % de sluminio y 8 € de oine, se resubdre,
de una Gelgnda capa de ¢ins por proyeecion de oine fundide, Iuego

la superfioie de la pleza ae calienta Dor breve recooide (resoolde

de golpe) en una atmoafera de nitrogeno & 3402 C, ¥y (lum‘n sobre
la mperi’ioio todavis callente se proyests une sleacien fundids de
magnesio y sluminio (eonteniendo 5§ £ de megnesise).

La capa de oublerta se une por intomiio de ls oa.puv in -
ternedia firmemente con la superficie de la pieza ds trabajo y se .
deja por ejemplo pulimentar bien o dado el cazo proveerse de oupas
colereadas o no colereadas por los metodes conoeides,

2. ~ Un darril de una slssoion de magnesio eon 8 £ Qe
aluminie y o.{aﬁ de cino se pone uniformemente aspera mediante oho -
0 de¢ arena por la cars que se ha ds vqmwo‘ar ¥ B¢ provee de uns
delguda oapa 4o einb, A sontinuseidn la supezficie se expome duran -
te breve tiempo o una temperatura de 3408 ¢ en una atmosfers iner -
te. For ¢l mismo metodo de proves de waw cspa 48 oino una tire ae
aluminio pure per uns e gus ceres menteniendo m este cazo una tam-
peraturs de 3808 G en ol recosito de difugion, Inmedtatamente ls
cepa cincada de 1la tire s alumimio pwro se aplics sobre la super -
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ficie oincade de la barra y se laminan a 340% C. Bl chapesds se
adhiere fuertemente sobre la superficie del carril. y la protege

intensamente contra influjos eerrosivos.

Ie presente patente de Invension, consta de las sigulen -
tea reivindioscionest

1. - Un procedimiento para elevar la reslatencis a la ¢o »
rrosion de plezas de trabajo hwchas de magnesio y de sus sleaciones
por apliceasion de une ogpa protectors sompuesta de aluminio o de
sus slenciones, carscterigado porque sodbye ls pleza de 'tra;ma”o, 86
splica primeremente por soldsdura wie cape delgads intermedts SHtR -
lica, oospuesta 0» metales o de aldta.imoa gque fijen tante pareisl -
mente o) magnesio ecomo tambien, &l menes e presencia de magnesio,
6l aluminio formando aleacion y porque luego sobre esta ocaps inter -
medla se aplics la oape de recubrimientc oompuestsa de aluminio o
Gs sus alesdliones,

8. - Un procedimiento segin lo reivindicado en el punte
1, caracterizade porgue somo metales pPara la empa intermedis se
emplea el sino, estafio, cadmie, plome y sntimonio y sus slesclanes
reciprosas.

8. = Un precedimiente segin

1o reivindicsdo en el punto
1y 2, oarasterizade porque sobre la mmsu’mn de la plezs que

se han de travar, se apliss yrimevamente la cepe delgeds interme -
dia metalica, ypreferentemente modisnte proysesion y poFque despues
las plezas provigtas de oatwbma intermedla ge sameten s up breve
oaldec superfiecisl (recooido de u:f;'\uion) ¥ ltego finelmente ae
apliocs la caps &e rcouhrimhn*to otmpmau 4o aluminio o de¢ sus alea~

clones en estado fundiéo, preferuiteienie tamvien por proyecolion
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sobre la cape inbeTmedis.

4, - Un proceldimlento segun lo reivindlcedo en el punte
3, carscterizado porque la pieza de trakajo, despues de epliecar lea
oaps de recubrimiento, se somete a un segundo recocido breve de
difusion.

5. » Un procedimiento segun 1o reivierdiocsde en los puntes |
3 y 4, oon uns varianie carecterizade porgue la caps intermedin ¥y
la ospa Ge recubrimiento se aplican inivediatamente una tras otre
sobre la pleza que we ba do recublr y luego esta pieza se somete
& un solo recoeifio de difusion, o

6 - Tn ﬁre’»’oo-&imiante segin lo reivindicado en los pun -
tos 1 y 2, aplicado a la produoclon de productos lemizades de mag -
nesio y sus alewolomes, previstes de wna ¢eps protectors ds aluml -
nio 6 38 pus mleaciones, caracterizado porque sobre la supsrfiecie
de la pierza se eplica primero una dslguds capa motslica intermedis,
despuss las plezas Provistas de esta oaps intermedis se somiten &
un breve caldeec superfisial y porque & continussion .at efoctun la
aplicacion de la ocapa @e recudrimiente por laminucion sobre Lsas pie
zas provistas de la capa intermedia.

7. = ¥a procedimlente segun lo reivindicado en o1 punte
6, oon unu variante osrscterizeds povghs tento la pleza de trabaje
como. 1a superficis que se & de lemiumee de la cups de recudbrimiento
ge proveen inddviddalmsnte de une cap intermedia metalics ¥ luege
las partes metalicas (piezas de trebajo y ochapeadss) que se han de
unir, se -emtmmﬁvidulmn‘bo e un reoecido b.ﬁﬁ- do difusion
¥ & contintgelon ¢I metsl &l okspsuds provigto de Ia caps inter .
media ge lomina sebre 18 phezs proviche @ la misks caps intérms -
dla.

8. ~ U procedimiente segénilo reivindicedo en los pun -
tos 6 y 7, carsoterizado porque la dapa lntermisile Be aplica en
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forms de una hq:n. metalica delgada.

9. -~ Un procedimiento segun lo reivindicedo en los pum =
tos 3 & 8, caracterizado porque los recocidos de difusion ge res -
lizen en una atmosfers indiferente. |

10, = " Procedimiento pars elevar la resistencis a la
sorrosion de pioéxu do trabajo hechas do magnesic y sus aleeasiones "
segin se desoride y reivindice en esia memoris dessriptiva. ‘

~ Gonste ests descripeldn de slete hojas folisdas y esexi -
tus a m\é@‘ﬁgﬂ:nm‘

Wearid, s 26 &o hre de 1940.
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