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M R M O B I A  D E S C R I P T I V A

para ama patente de Invención, por veinte (20) años, por! " Proa# - 
aiMisKto..r9:a^ata^#a,A ..^ corrosión de ploras,.,d* tr* -

a favor de l a  firma
I .  G. Farbenindustríe AAtlenge se ll sohaft, residente en Francfort 
am Main /Alemania/.

e^e „w *"

la s  piezas de trafaga de m alasio  y  de ana aleaoionee se 
deben proveer de ana ñapa protectora a  oauaa de an gran se n síb lli - 
dad para loa in flu io s oorrosivos. BSt*.capa protectora adSAÍa del 
efecto antioorroaivo debe presentar especialmente una buena adhe *.

S renoia y resistem óla mecánica, se ha prepuesto ya proveer la s  p ie  -  
zas de magnesio y de sus aleaciones oom capas protectoras hechas de 
aleaciones de magnesio que presenten una res istenc ia  química más 
elevada. AS# se ha logrado ciertamente el mejorar en a le rto  grado 
l a  res is ten c ia  de le s  piezas a la  corrosión, pero e s ta , con la  san - 
s ib llidad  oonbbida de todas la s  aleaciones de magnesio a la  ****** 
*i%n ho basta badaAáa yin* ******** as*  proteos!4n su fle i* it* * n  -  
te  efASÁ.
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Si la s  superficiea de la s  piezas de trabajo de magnesio 
y sus aleaciones se provee con capas protectoras de por s i  antico - 
yrosivas de aluminio o do sus aleaciones, entonces se comprueba que 
la s  capas de recubrimiento solo imperfectamente se adhieren a l a  

6 superficie y ya con e l menor esfuerzo mecánico tienen tendencia a 
formar g rie tes y a descascarillarse . Botas g rie tas  contribuyen a 
que, a pesar dé l a  capa inalterab le  a l a  corrosión, no se tenga o 
solo en grado incompleto una protección do l a  aleación de magnesio 
situada por debajo contra In acc ió n  de lo s  medios ooirosivos.

10 Ahora bien, se ha desoubierto de las piernón de trabajo
de magnesio y dé sus aleaciones pueden hacerse in alterab les en al * 
to  grado a la  corrosión aplicando una capa protectora compuesta de 
aluminio o de sus aleaoiones, cuando sógun el invento se aplica por 
soldadura sobre la  pieza de trabajo , primeramente una delgada oapa 

16 metálica intermedia compuesta de metales o de aleaeioaes que se f i  - 
jen tanto parcialmente por magnesio como también, a l menos en pre - 
senoia de magnesio, por e l  aluminio formando aleación y luego sobro 
esta  capa protectora se aplique l a  capa de recubrimiento compuesta 
de aluminio o de sus alcací once.

áe como metales adecuados para la  capa intermedia so emplean
por ejemplo d  cinc , Osts&o, cadmio, plomó y antimonio o sus a lca  - 
cienes reciprocas.

K1 procedimiento según el invento se rea liza  por ejemplo 
aplicando sobre la  superficie de la  pieza de magnesio o de sha do 

gg sus aleaciones, su perfic ie  limpiada preferentemente per chorró do 
arena, e l metal intermedio en fusión, preferentemente por proyec - 
eión o p is to la , en cepa delgada, despuóe de lo cual dicha pieza so 
somete a un recocido breve de difusión a la  temperatura o un poco 
por debajo de la  temperatura del outóctlóo de más bajo punto de fu- 

SO sien formado por #1 magnesio y e l meto! intermedio'* y aplicando f l -
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nalmente e l aluminio o Mía da sus aleaciones en estado fandida por 
oualquiera da loa métodos conocidos, preferentemente Mediante ...paco - 
yaooion para obtener l a  capa de cubierta. BEL reoooido de difusión 
deba ser lo  mas breve posible, praferentemente mediante recocido 

6 por golpe o por baRar l a  superiloia metálica con una llama caliento 
redúotora, obtenida por ejemplo por combustión de acetileno o pro - 
paño. Bicho recocido do difusión se rea liza  dado ol caso en una at - 
rnoefera gaseosa in e rte .

La adhesión del sluminio y de sus aleaciones sabré la  ea - 
10 pa intermedia os de ordinario tan fuerte  que resu lta  superfino vol - 

ver a recocer. Pero s i se quiere que dioha capa de recubil miente 
se agarre todavía mas fuertemente sobre la  capa intermedia y oonsi - 
guíe nte meat o sobre la  superficie metálica que hay que proteger, en - 
toncas se rep ite  el raoodldo da difusión después de ap licar l a  ca - 

16 pa de recubrimiento.
En c ie rto s oasos, cuando la  difusión del metal que forma 

la  capa intermedia, tanto en e l metal básico como en l a  capa de 
recubrimiento puede rea liza rse  & una misma y sola temperatura, es 
posible según una forma especial de ejeOuoion del prooadimiento 

go del invento, ap licar la  capa intermedia y la  de recubrimiento inme­
diatamente una tra s  otra sobre la  pieza que se ha de recubrir y 
someterla después a un solo recocido de infusión.

Si se han de proveer productos de laminación dé magnesio 
y de sus aleaciones con una capa da recubrimiento de aluminio o 

26 do una de sus aleaciones por e l procedimiento según e l inventa,
emtonoeS el metal empleado para l a  capa intermedia se puede ap licar 
según la  forma de la  pieza, en forma de una hoja metálica delgada#
El metal que forma l a  capa ex terio r se aplica en este caso prOfe. - 
rente-mente m e^aate leminaoion sobre la s  piezas provistas do la  

SO capa intermedia.
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Según otra forma de ejecución Ael prooeAimiento del lnvenn- 

to los pro Anotos a* laminación pus Aon trabajarse  As manara ana la  
pieza que se ha Ae chapear por un laAo y la  superficie Ael ohapeaAo 
que se ha Aa ap licar por laminado per otro laAo, se prevean primero 

5 individualmente Ae una capa intermedia y luego se rea lice  l a  lamina - 
oion Ae la  aleaoion Ae aluminio a la  temperatura, aAecaaAa para la  
difusión Ael metal Ae l a  capa intermeAia en la s  superfic ie  metalioas 
lim itan tes per ambas caras.

I  o s*
10 1 / ^ .la^sbpc#ficic .AC ^Uáa:,pÍC^a Ae trab a je  vaciada Ae una

aleación Aa magnesio con 6 % Ae aluminio y 0 % Ac cinc, se recubre,
Ae una AclgaAa capa Ac cinc por proyección Ac cinc fundido. Luego 
l a  superfic ie  Ae la  pieza ae calienta por breve r e 00oído (recocido 
Ae golpe) en una atmosfera Ae nitrógeno a 340" C, y después sobre 

16 la  superfic ie  todavía ca lien te  se proyecta una a le a d  aa fundida de 
magnesio y aluminio (conteniendo 6 % Ae magnaale).

La oapa Ae cubierta ae une por intermedio Ae l a  capa in  - 
termedia firmemente oen la  superficie Ae la  pieza AS trabaje  y ae 
Aoja p e r ejemplo pulimentar bien e dado el caso proveerse Ae oapa*

2o coloreadas o no coloreadas per los metedes conocidos.
a. - WR'Carril Ae una aleación Ae magnesio oen 8 % Ac 

aluminio y 0,6 % de cinc se pone uniformemente aspara, mediante ehO - 
rro  de archa pbr;.'ia cara que se ha Ae chapear y ae provee ,Ae. una 
Aelgaida capa Ac eih&. A continuación ld,SuperfÍoia -80 arpone duran - 

86 te  breve tiempo a una temperatura Ac 340* 0 en una atmosfera inor - 
te .  Sor e l mismo m ete# a s  provee de une capa da cinc una t i r a  Ae 
aluminio puro per una Ae ana caras manteniendo )en ente case una tem­
peratura de 380" 0 en e l recocido Ac Aifusion. ínmediatamtnte la  
capa einoada Aa la  t i r a  Ae aluminio puro se aplica sobre la  aupar -
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f ió le  oinoada do la  barra y se laminan a 340* C. 3¡1 chapeado so 
adhiero fuertemente sobre la  superficie del o a r r i l l  y l a  protege
intensamente centra in flu jos oorrosivos.

N O !  A

8 3S0 presente patente da Invención,, consta de la s  siguien -
tes reiv indi cae ione a t

1. -  Bn procedimiento para olevar la  roaietonoia a la  eo i- 
rrosion de piezas de trabaje  hechas de magnesio y do was aleaciones 
por aplicación de ana capa protectora oompuoata de aluminio o de 

10 sns aleaciones, caracterizado porque sobre la.pieza.de. trshajn  se
ap lica  primeramente por soldadura um$'.'.'03p*, delgada intermedia meta - 
lio a , ocmpnesta de metalas o da aleaoiencB qua f i je n  tanto p a re id  - 
menta e l magnesio como también, a l menea en presencia do magnesio, 
ol aluminio formando aleación y porque luego sobre e s ta  capa Ín te r - 

18 media se aplica la  capa do recubrimiento compuesta de alnminio o 
do sus aleaciones.

Z. - Bh procedimiento según lo '.reivindicado en el punto 
1, caracterizado porque como metales para la  capa intermedia so 
emplea e l eino, satoSo, cadmio, plomo y antimonio y sus aleaciones 

8o reciprocas.
3. * ün procedimiento según le  reivindicado en d  ponto 

1 y 8, caracterizado porque sobre la  superficie de lo  
se han de t r a ta r ,  sé ap lica  primeramente l a  capa delgada intorma - 
dia m etálica, preferentemente' mediante proyección y porque despees 

86 l a s 'piezas prCvistaa de e s ta o sp a  intermedia se someten a un breve 
caldeo superfle isl (recocido de difusión} y inego finalmente se 
ap lica  l a  oop& do recubrimiento compuesta de aluminio o de sus alea­
ciones en estado fu n d id , prefereát^Sente también por proyección
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sobre la  capa intermedia.
4. - Un procedimiento según lo r e í r  indioado en el punto

5, caracterizado porque l a  pieza de trabajo , después de ap licar la  
capa de re cubrimiento, se somete a un segundo re cocido breve de

6 difusión.
8. * na procedimiento según lo  reivindicado en los puntos 

3 y 4, con una- -variante' carnet erizada porque la  capa intermedia y 
l a  capa de recubrimiento se aplican inmeáiatamaate una tra s  o tra  
sobre la  pianU'-que 04' ba de recubrir y  luego esta pieza se somete 

10 a un solo- recocido de difusión.
6. -  Bh procedimiento según lo  reivindicado en le s  pan - 

to s 1 y 8, aplicado a la  prodnoelom de prodaetos laminados de mag - 
neslo y sus aleaciones, provistos de una oapa protectora da aüumi - 
nio e de sus aleaciones, caraoterizado porque sobre la  supcrfiele 
de la  pieza se aplica primero una delgada capa m etálica intermedia, 
después la s  piezas previstas de esta  capa intermedia se someten a  
un breve caldeo superfic ia l y porque a continuación se efectúa la  
aplicación de la  capa de re cubrimiento por laminación sobro la s  pie­
zas provistas de la  oapa intermedia.

20 7. -  Vn procedimiento según le  reivindicado en el punto
6, con mam variante caracterizada porgas tanto l a  pieza de trabajo 
como, la  superítele  que se ba de laminar de l a  capa de recubrimiento 
so proveen indiviánabmente de una capa intermedia m etálica y luego 
la s  partes matalicaa (piezas de trabajo y ohapeadas) que se han do

28 un ir; so eemeten individualmente a un recocido bravo do difusión 
y a ecntinuacien e l  mental d d  chapeado previéte de la  oapa á s te r  r 
media so lamina sobro la  pieza p rev ista  do l a  misma capa iatormo - 
d ia.

8. -  Hh procedimiento segúa#c reivindicado en los pun -
SO tos 6 y 7, caracterizado porque la  capa intermedia se aplica en



forma de una hoja metalioa holgada.
9. -. $h procedimiento segnn lo reivindicado on loa pan - 

toa z a 8, oa-ract erizado porq.ne loa recocidos do difnsicn  se. rea  - 
lizan  on ana atmosfera indlforante.

10 10. - " Procedimiento para elevar la  res is ten c ia  a la
corrosion de piezas de trabajo hechas de magnesio y ana aleaciones * 
segnn se desoribe y reivindioa en esta memoria descrip tiva.

Consta e s ta  dosoripoión de siete hojas fo liadas y eseri - 
ta s  a m$)#dnaí'.
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