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MEKORTIA PESCRIPTIIVA

parz la solicitud de una patente de Invencion, por veinte aflos,

por: " Una médquina complete, para obtener harina de bellotas y de-

mas frutos 38 natursleza andloge correcss y himeds, & favor de Don

José Hercills Mertinez, residente en Mehdn (Menorca).-

Este invente se refiere a una maguine gue viene a complementar el
procediniento que con este fin patenta el mismo autor en patente
aparte, viniendo estas dos patentes @ scluclonar un problems de
aprovechamiento en forms de harinas o plensos triturados de toda
la bellota que se plerde en la sctuslidad por su dificil conserva -
cion en forma de fruto y su mas dificil aprovechamiento en forma
de harinas con los‘ metodos y procedimientos hasta hoy conocidos.
Como hasta el presente no ha entrado en el comerclo ni en la indus.
tria esta fabricscion de harinas de bellotas, castafias, ete., se
pnete decir que este 8s el primer procedimlento, y esta maguina,
objeto de esta patents, la primera maquina gque podra obtener de un

modo economico, y por lo tanto con valor industrial y comercial es-
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tos plensos haste hoy desconooidos en el mercado.

Mmsta el presente, la enorme rigueza gque existe en Espaila consisten~
te en el fruto de la encinsa, no tiene otro aprovechamiento que el de
su emplec como plenso de ceba en el migmo monte de;origen, siendo
muy escaso el fruto gue se aprovecha como plenso transportable debi &
40 a la poca ¢ nlnguna compensaclon gue produga al comparar los gas -
tos de acarreo desle el monte hasta el punto de consumo, con los
sscasisimos y deficientes resultados, ya @ue la mayor parte del fru -
t0 recogido se viene a inﬁtilizar por su diflecil por no decir impo -
8ible conservacion, haste el punto de que & los tres megses de almace-
nada la bellots se ha estropeado y macado mas'de las flos terceras
partes del fruto recogido. Ahora bien con el procedimiento que ha
dado origen & sste maqulna objeto de este patente, sge consigue el
aprovechemiento total de todo ese fruto que se plerde hoy en Espaia
pudlendo decirse que visne a solucionar un problems de considerable
fmportencia soelal y economica gobre todo desde el punto de vists
ganadero.

Pare el mejor entendimiento de esta memoria, va acompafiada de cua -
tro laminas de dibujos que comprendent 1/ un esquema de conjunto

que facilita la comprension de su funcionamiento, asi como la dls -
posicion de las distintas partes de la maquina. 2/ Una plana con
cuatro'figuras gque dan perfects ifdesa de la pieza fundamental, es
deeir. del cilindro encergado de cumplir la primers fase del proce =
dimiento, o sea lo gue Se llama en el procedimiento obtencion .de la
pulpe en bruto, que vienme & ser una tiituracion en granos pequeﬂps
de todo el frute tanto de la parte comestible como de la cascara.

%/ Una plane con tres figuras que sirven psra comprender el funcio =
nemlento de los cilindros gue cumplen la tercera fase, o de desme «
nuzamiento de la pulpa, ya desecads y el de los cedaéoa automat icos
gque contridbuyen e la sducion de le cuarta fase, o sea la de cernido

¥ separacion de la caseara. ¥ por ultimo una cusrta plans con un
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dibujo esguematioco de los tamices inrefiores del apdrato‘y gae con
los cedazos de la laming tercera vienen s terminar esa fasme ;el o8-
nido y separacion de casocara.

Pars que 18 maguina en cuestion cumpla su cometido, neooaita'en pri-
mer lugar un mecanismo para triturar y desmenuzar los frutos con ob-
Jeto de convertirlos en trozog menmudios que ofrezean uns gran super-
ficle a una corriente secadora de aire gque los prive de su humedad
¥ que los hage aptos pare ser molides en polvo fino. El artifieio
necesario para yroducir esta desesacion intensa de los frutos tri-
turados, es tambien wa parte esencial de la maguina, La tercera
debe estar constitulda por la parte destinada a la molienﬂﬁ defini -
tive y le cusrta y uwltima por los cedamzos y tamices cue han de pro-
ducir la separsclon entre la harina y el salvado, constituido en
este caso poOr las cagscaras molidas.

Betes cuatro fuses wu operaciones de la fabricacion pueden llevarse
e cabo de multiples maneras y pueden tembien combinarse entre si

de distintos modos. 4 continuacion seffalamos una forma de ejecucion
de la nueva maquina, la, cusl descrlibiremos detalladamente y solo
debe admitirsé a titulo de ejemplo ilustrativo.

Le maquina que describimos como objeto de esta patente se caracte -
riza en primer lugar por ser una maquina completa, en la que en =
trando el fruto por la parte superior y sin ninguna manipulacion
previa sale por la inferior del aparato en forms de harina saliendo
la cascars por otro eonducto independiente de tal mode gue en la
misme maquina se cumplen todas las fases del procedimiento y no
precisamente y obligatorismente de un modo seriado sino que pusden
cumplirse & la vez las cuatro fases o por 1o menos las tres ultl -
mas con objeto de conseguir una economia fe tiempo gue hace mas
industrial la fabricaeion. Bs decir, gue sl para el estudio de la

elaboracion, sigue el procedimiento las cuatro fases sucesives en
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la practica y por medio de esta maguina eses cuatro fases pueden i
ser casi simultaneas, aungue desde luego convenge elerta separacion '
entre wna y otre para la mayor seguridad y efiocacla en los resulta -
d0s. ,

Basta seguir con atencion el esquema de la lamina primera pars oém -
prender el funcionamiento y la estructura de esta maquina, gue pa -
samos a describir guiandonos siempre por el esquema referido. El1
esquema representa toda la maquina, vista en conjunto une vez que
se'hnbiose quitado la pared lsteral derecha o izguierda, ya que

es simetrics en casi t0dos sus detslles., Como puede apreciarse, tle-
ne la forma de una caja aproximedamente cubica, de tamafo propor -
clonal al rendimiento gue se &esee obtener, y gue lleve en la par -
te superior una tolva {letra P), por donde entra el fruto teniendo
la presion de su proplo peso. que puede ser considerable ya que ¢o ~
munica lg tolva con la habitacion superior de la fabrioca de donde
desciende el fruto gravitando todo el sobre el eilindro (N® I), que
es el que cumple le primera fase sl girar sobre un eJe horizontal

y disgregar el Ffruto entre sus dientes y les paredes de la tdlva.

De equi gae el fruto ya convertido en pulpas brute en la camera su =
perior de la maquina (letrs M) sigulendo la direceion de las fle =
chas de trezo liso. Una vez en estfd camara y en virtud de su peso
desciends por el pleno inelinado We 2, el cual va provisto de una
gerie de orifioios marcados en el diﬁujo con dos rayitas y que sir -
ven pars dar salida 'a la pulpa hacia el depertamento inmediato in -
Terior al cusl cae tambien por:otra parte siguienab‘las flechas li-
sas por el espacio que gueda entre este plano,inclinado N/2 y el
plano tambien inclinedo n/7. Este disposicibn permite la caids en
forme de lluvia faclliteddo asi el secado de la pulpa, tanto mas
cuante que en sentldo inverso va una corriente de aire destinada

a este fin y cue estudisvenos dsspues. Une vez en este segundo de -

partemento sigue resbalaendo la pulpa por el plano 3§ y cae por el
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hueco que gueds entre este plano y el n? 8, para pasar lusgo entre
los dos cilindros B y B' que en esta fésa'de la fabriocecion estan
soparados sl maximun por wmedio de un macanlisme que estudiaremos
1uego, estando tembien inméviles durante este fase, es deeir, no
cumpliendo de momento furcion alguns. Despues siguiendo la direc -
clon de las flechas lisss cze en al interior de lag cu)as laterales
6 inferiores letra T, las cuales tambien permenecen inmoviles durenw
te eagta fase 1%, y no pudiendo salir por’'su fondo perforado {letrs
d4) por el grosor mayor de sus granos y por la corriente de aire de
desecacion que asciende.precisannnte a‘traves de su fondo, viene a
caer e la parte mas en declive de ls Gaja de la maquina sobre la
compuerts del fondo, (letra X). Deade alli asciende por una columna
interior, hueca que lleva en su intefrior un tornillo sin fin que
llevandq la pulpa hastae la parte superior la vierte otra fez en la
segunils, camare sobre el plano de deslizamiento (letra S), desde don-
de volvere & segulr otro ciclo anelogo y asi suceslvamente hasta

que les muestras extraldes por las ventanillas inferiores (ne 13)

4ndiquen un grado sceptaeble de seguedad y una vez obtenido este se

pasa & cumplimentar le tercera fase. Como se ha podido ver en esta
desoripeion, la seguﬁda fase puede .ampezar entes de acgbar la prie
mere, 0 sSe& que s¢ puede empezar el aécado de la puipa a medide que
ge va obtenlendo esta en el cilindro §/ I, haclendo cesar el fun -
cionamiento del elilindro antes de acebar esta segunde fase, cuando
un examen visusl por las ventanillas superiores ¥2 12 indiguen que @
hay bastante pulpa en el interior de la maquina, pues &l se siguie-
gse introduciendo pulps, ademas de perjﬁdicar su c¢irculacion por
spelmezemiepto, dificultaria el secado ya qub la. pulpa nueva lleva
giempre muche mas cantided de humeded que la que ye ha pasado unos
suantos ciclos de secado. Durante el tlempo de estas dos primeras
fases y con mirs a cumplir la segunda oon sconomle de tiempo me es -

tablece en el interior del aparato y en sentido inverso al anterior,



10

16

25

30

slguiendo la dirveccion de las flechas sinuoses, uns corriente de aire
callente gue puede obtensrse en el exterior blen con un ventilador
electrico de aire caliente, bien con un ventilador electrice gue man-
de la corriente de¢ aire a unos tubos de palastro colecadcs'aobro un
norno exterior al aparato y alimentsdo con le cascara deseéhada ya
de otra molienda. Este corriente llega a la maquina por un tuho de
hierro -6~ gue mands la corriente a la base (e los cedages -T= por
intermedio de unos manguitos de forma conicae, de cuero o tela imper -
meable, resefiados en el dibujo con‘lineas ainqosas. fomo veremos
luego estos conos son de productos flexibles para faeilitaf el movi -
miento de los cedazos T en la fase ultima. Uha vez que ha pasalo la
corriente de alre caliente los celazos -d- asciende por todos loa
intersticios de la maquina a traves de la pulps y llega a la camars
superior ~-M- sigulendo una direccion contrarie s la que sigue 1la pul-
pa gl descender, atravesando por ultimo el techo de la maquina -A-
formado por unas puertas movibles de tela metalica del grosor due se
quiera. |

tna vez gue se ha llegando al grado de desecacion deseado, 8¢ pasa &
cumplimentar las fases 3% y 4% ‘que pueden ser simultaneas. Para ello
se emplieza 12 por detener la marcha del ventilador, 22 ge aproximen
los dog eilindros B y B', mediante la palanca.y el funcionamtento

qus viene detellado mas atras dn la laminae 3% figura 3%, y se ponen
en movimiento mediente su correspondiente gorrea de trénsmision,

3% ge suprimen los planos inclinados -S- mediante simple traccion
desde el exterior y 4¢ y por ultimo, se ponen sn movimiento los dos
cedazos (T) con la correspondiente correa de trahsmision que al mo -
var &l ele -2z- pone en movimiento las bielas H y H' de la lumiba.

4% gue @ su vez trasmiten el movimiento & los dos cedazos (T del es =
guema 18, y A de le lamine 49). A le vez ¥y sin ninguns otra menipu -

Jaclon éntran en movimiento 103 otros dos dedazos suplementariocs
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{H del esquema IR), medimnte el mecanismo que se explicara mag atras
al tratar de le figura 1% de¢ la lamine 3%, Como & la voz sigue fun -
cionando el tornillo sin fin que estars en marcha durante todo el
funcionamiento de la maguina, la pulpa ya desecsade sigue 6l mismo
ociclo detallado mas arriba, subiendo siempre por el tornillo y ba -
Jando forzosamente entre los cilindros B y B' gue &l estar ya jnntosl
y en movimiento desmenuzan la pulpe hasta convertirla en harina.Co -
mo y& no existe la corriente de aire gue impedia la ozida de la hari-
na & traves del fondo -d- de los cedazos «T=-,y ademas estos estan en
movimiento,empleza a colar esta harina que ssle por los canductos

de derivacion -f- de donde se recogen en sacos., N1 que deelr tiene
gae en ceda vuelta ira gquedando el contenido de la maquina mas rico
¢n oascars y mas pobre. en harina, pues este no solamente sale por
los cedazos T gue acabamos de indicar, sino gque al salir de ls par -
te superior del tornillo sin fin para comenzar un nueve cliclo, como
ye 1no tienen el plano de deslizamiento 3 que se hs suprimido previa-
mente, la mezcla de harina y ca:zcera viene a caer sobre los cedazos
complementarios -H- los cugles tienen facilitado el cernido median~
te un movimiento brsco de ascension y celds, pasande la harina &
traves de estos cedmzos complementarios y deslizandcse por los plars
inclinados y £ijos (R) que vienen a desembocar la harine al conducto
Ne 10 ocolocado en un 1alo de la maquina por fuere como es loglco le
la columna donde va encerrsdo el tornillo sin fin. Se sigue en la
nmisme forms repitiendose el ciclo haste que tanto por los conduetos
-f- como por el comducto N@ 10, ya no salge harina en cuyo momento

se habre terminado la elaboracion,no teniendo ye nafa gue hacer maes
que dar salide & la cascara, para 1o'eual bastare abrir la compuerts
«Y» de la base del aparato sgllendo esta por el conducto N siguiendo
en marcha tode la mequins hasts haber extraido toda la caseara que
sera cuestion de minutos.

Bn el esquems de la lamina I% puede verse el tornillo sin £in Xo 3
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asi como su eje NR 3 ¥y 6. sl como el juego de transformacion del
movimiento de la ﬁolea de transmision gque de horizmntal se convertiw
ra en vertical por el Juego de pifiones K® 4 y &,

En la lamina 28 se puede ver la cmstitucion del eilindro W2 I del
esguenma 18, gie es el que cumple la primera fase.‘Esta formado por
dos ruedas de chapa figura 2, que comprimen entre ellas una serie

de sierres como las de la fig. 33 de la misms lamina, su)etas en

su sitio\mediante ocho travessafios ecomo los dibujados con la letra

A+ Bste cilindro cuyo aspecto exterior pusde verse en la figure 1%
de este lamine no egsta formado por sierras circulares continuas si -
no por sectores de un octavo, de tel modo que en cade cireulo hay
ocho sierras dispuestes segun indice la f£igd 48 de la misma lamina,
lo cual hace que todo el fruto sea arafiado por los dientes, ya gue
como Indica la fig. 45 a los espaclos interdenteles de wna bands
del eilindro corresponde luego sl cuerpo de sierra de la banda sl -
guiente, por lo cusl eun suponiendo gue se desgastasen los dientes
dejando un espacio entre cafla dos sierras contiguas, no llegeria a

eortarse el fruto en rodajas o laminas puesto gue la bandae inmediata

.desharia estas rodajas. Del grosor de estas sierras y del tama -

fio de sus dientes dependers &l grado de trituracion del fruto,
teniendo que tenexr en ouenta que esta disposiclion ¢s la uniea gqus
permite el triturado sin ese peligro de embotamiento de los dientes
que es lo que impide la molturacion de los frutos correosos como
bellotas, castafias, etc., hasta el punto de que se puede Adecir que
sin esta dlsposicion del eilindro no se conséguiria nade oon la pre-
sente maguina ya gue ni lss piedras ni los cilindros corrientes sir-

ven pare el caso, sirviendo en cambio este porque su disposiecion a

‘1a vez que hace que sea triturada tode la pulpa sin corterse en ra -

jas, permite el paso de la pulpa ya triturade hacia el interior del
e¢ilindro de donde sale por 1a.'£usrza centrifuga por los espacios

de gue ven provistas las dos erandelas gque sujetan las sierras y
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gque estan disefiadas en la fig. 2% de la lamine 2%, Las dos figurss
By ( de lz misma lamina son el eje del cilindro y la rueda de trans
mision correspondiente, facilmente separables del cllindro. Hay que
notar teambien que 1 disposicion de todo este ¢ilindro permite su
montale y desmontaje con suma facilidad pudiendose reponer en un mo-
mento lag slerras deterlogadas.

Lg laemine 3% cmste de tres figurss. Ias dos primeras son dos dise -
#os que correspondsen a los cedazos complementurios (H del esquems
le), La fig. 1% puede descomponarse en la formabsiguiente, ER e8

la pared de la columne donde ve encerrado sl tornille sin fin de la
mequina. De la parte superior de ella va pendiente mediante una bi =
sagre K0 3 ol cedazo N2 1 el cual lleva su parte mas externsa sin
perforar para que la haring ceiga unicamente & traves de su malle
sobre el plano inclinado ¥ y que es el gue en el esquema de lamina
la venia resefiado oon la letra H. Este cedazo apoya por su parte
externa en dos salientes gue en forus de cimera de casco de bombe -
ros lleva el c¢ilindro de desmenuzamiento (fig, 2% de la lamina 3@

y letra B' del esquema de ls 18 lemina). De este modo el @edszo
complementario tiene un movimiente ascensional lente seguido &e una
caida bruscsa gque s8e repite dos veces por cada vuelts del oilindro

de desmenuzamiento, Pars permifir ol contacto de los dos ailindros
de cada lado los salientes en forma de cimera de casco solo van en
los extremos del cilindro B' de la lemina 1¢ mientras el centro es
perfectamente cllindrico y puede cantacter con el cilindro B de la
misma lamina que con este fin es mas corto que ¢l anterior. En ceda
uno de esos movimientos bruscos de la oribe §® 1 la harina atravie-
ga la oride y la cascara viene a cée; otra vez entre los dos cilin-
dros de degmenuzamiento donde volvera a perder la poca haring que
lleve todavia adherida,

Lg tercera figura de 1& lamina. tercera es un diseﬁo que explice el

dilspositivo mediante el cunal se separan y se juntan mediante una
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simple trececion o empuje sobre la manivela H los dos eilindros de:
desmenuzamiento gue en las fases 18 y 2% del procedimiento que ha
origingdo esta maquina estan en reposo y fuertemente separados,
mientras que en las fases 3% y 42 egtan en movimiento y juntos. Pa -
ra ello el eilindro mas exterior (X) va montado sobre dos cojinetes
¥2 2z que a su vez van montados en dos piezas B {una en cada lado de
la maguina) teniendo dos movimientos, uno independlente de esta ple-
Zz& ¥ que se ejerclita al rodar el torniguete T y que tlene por mi -
sion graduer la sproximecion de los dos oilindros X y S, y otro de
conjunto con la pleza B, la cusl es atralda hacla fuers por la pa -
lenca H cuando se empuja esta hacia el enganche R; De este modo
basta uns ligers presion pare separar los dos cilin&ros tomendo enw-

tonces el cilindro X la dlsposicion que viens punteada en el dibu-

| Jo eon la letre I'. Los c¢ilindros X y S de la figure que acébamos

de descriﬁir corresponden & log c¢ilindros B y B' del e squema gene -
ral de la laming 14, |

Ia cuarta laming es un disefio aslaratoric del funcionamiento de

los cedazos T del esquema general de la lahina 18 y que vienen agui
sefialados ocon la letra A, refiriendonos en todo lo gue sigue a es -
ta lamina 4% con sus letres y numeros corraespondientes. El cedazo
letra A eg una cajs de fondo -~ oblicuo y formado por una malls
metalice finae. Bsts caja A e independiente de la méquina y situa -
de en su interior a ambos ledos de la base esbando apoya&é me & lante
las dos ruedas h y £ de cads lado en el riel R que le permite un
mévimiento de vaiven el ser impulsadsa por las blelaes H y H', gque
van por el e xterior de la maguina, una a cada lado y jugando por un
extremo en el eje de una de las ruedas de deslizamiento -f- y por
el otro lado en el extremo de la manivels B que es puesta en movi -

miento gimultaneo en ambos lados por el eje de comunieacion y trans-
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mision E, el cual & su vez va movido por una rueda externa en le
que ve la correa de transmision. Esta caja cedazo A gque va ablerta
por arriba lleva en su parte finterior cen relacion a la maéuina)
una compuerta M que en las dos primeras fases de elaborsaclon en las
que este cedazo no actua como tel, ve sublda en la ranura N y apo -
yﬁda en las dos éscut&duras -n-, De este modo la caja A esta en esos
dos tiempos ablerts tembien por su lado interno y no retlene nadas
de le pulpa ya que esta se desliza por el plano inclinado que forma
el fondo -a impldiendose la menor retencion gurante estas dos fa'-
868 porque como hemos expliocado al estudiar el esquema genersal de
la lagmine 1%, durente esas fases penetra en sentido inverso y por
el mismo fondo una corriente de aire caliente que sers lo bastante
intensa para expulear las peguefias particulas que pudlesen guedar
adheridas. Por el contrario, cuando empieza la fase tercers esta
compuerta ¥ se baja, introdueidndo la mano por la veﬁtanilla late -
rel inferior de la maguine, y se ¢oloca en la posicion en que se ve
en la figure gue deseribimos, quedando entonces la caja bien for -
maeda y capez pers retener en su interior una. cantidad de mezola de
haring y cascars gue al moverse por el movimiento ds velven, gue
hemos estudiado, sers separads en harina gue galdre & traves de ese
fondo hecla la manguere T y de cascara, e ira cayendo vertiendose
por encima de la compuerta M para volver 2 iniclar el ciclo impul -
sada por el tommillo sin fin del centro de 1avmaqnina.
La presente mepguina objeto de esta patente es puesta en movimiento
por un motor de cuslquier naturaleza Qua se&, que ponga en movimien-
to un arbol de transmision que & su vez mands el movimiento & ouatro
juegos de poleas que lleva la magquina, en numero de dos a calda lado.
Un juego es para el oilindro triturador o de obtencion de la pulpa

en bfnto. Otro juego de poleas es para el tornillo sin fin, Otro

para los eilindros de desmenuzamiento,otro pars los cedazos inferio-
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res. FPresentando por otre parte, la maguina, el aspecto de una cajs
cubice que lleve en su parte alte otra de forma prismetisa que aeg
la tolve donde va el cilindro y en la parte inferior termina en

tres aonos o piramides invertidas de las cusles las dos de los extre-

' mos son pare entrade del alre y sellda de la harina, y la de en-me -

dio es para salida de la cescara. In las caras interior y posterior
lleva en ambas analoge disposicion gue es la de una pared lise que
lleva en su centro la pelanca gque maeve el mecanismo de los ¢ilin -
dros desmenuzadores. las caras lateraloé derecha e lzguierda llevan
cada ung dos Juegos de poleas y cumetro mirillas para inspeccionar
el interior durante #u funcionamiento llevando ademas la paerte de
le deregha un tubo de selida de harina gue sorresponde al desagle
de los cedazos complementarios o cedazos superiores. -

La maquine gque acabamos de describir es de trabajo discontinuo,
e8t0 gs.'no recibe nuevs cerge haste naber acabado de trabajer to -
talmente la ﬁrimara. Los mismos elementos, sin embergo, pueden oom-
vinarse tambien de msnera gue el trabajo see continue, pars lo

cuel s0lo se necesita prolongar convenlentemente el recorrido del
neteriasl triturado en la instaleclon desecadora, para que llegue
ye convenientemente seco a los oilindros molturadores B, B' (lami -
ne primerg). Puede tambien logrearse el mismo objeto yrowueiehdo

la triturecion y éasecabion en un cuerpo y la molienda y cernido

on otro geparado y con las dimensiones necesarias para que 6l ma -
teriel se seqgue convenientemente’al peso del primero y por tanto me
obtenge una maercha continus en la instalacion,

Te ventaja de la maguina primeramente descrita se encuantrg preci -
gsemente en reunir todas las inataiac lones en wn mismo cuerpo y en
simplificar por consiguiente le vigilancia y el entretenimiento

de la misma maguine.
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Ls presente patente de Invencion, consta de las siguien -
tes relvindicacliones:?

l. - Una maguine para obtener harina de bellotas y demas
frutos analogos de naturaleza correosa y humeds, caracterizada por-
que log frutes enteros se trituran y desgarran en una parte de la
maguina; desgarrados y triturados se someten en otra parte de la
maquina 2 uns corriente de sire caliente para privarlos de su hume -
dad y una vez gecos se vuelven & someter a una iolienda definitiva
y finalmente la herine se somete & wn cernido adesuado.

} 2. = Una méquina para la molturaclon de bellotes y otros
frutos analogos de naturalezs correcsa y humeds segun lo reivindl -
eado en el punto 1, caracterizada porque ls maquina se compone de
una tolva glimentadora -P« (lemina primera) que recibe los frutes
con ocarga sufioclente para meterlos entre los dientes de un eilin -

dro triturador (1) que constituye el fondo de la misma tolva, ¥y

-desde el cual los frutos triturados caen sobre un plano inclinado

{2) constituido por laminas perforadas.

3. - Una maquina segun lo reivindicado en los puntos 1l §
2, caracterizada porque ei ¢ilindro triturador (lamina 2) esta for-
mado por segmentos de sierra circulares de un octavo de éireunferen—
oia, dispuestos en bandas alternas y teniendo todo el cilindro
una guperficie erizada (fig. 1) de dlentes de tal modo dispusgtos
que & 1los espacios interdentales de una banda del cilindro (fig. 4)
corresponde el cuerpo de sierra de lﬁ banda siguiente.

4. - Una maguina éegun 10 reivindleaio en los puntos 1
8 3, carecterizada porgue el cilindro (lamina 4) esta formado por
40s ruedas frontales (fig. 28) y unos pernos (A)’roseados en su pun=

ta que straviesan los sectores circulsares de sierra y que se aprie-

tan por medio de una tuerca, completandose el cilindro por el 8le



10

15

25

30

150967

14s =

(B) y la polea motriz (C).

5. - Una maquina segun lo relvindicado en el punto 1, ca-
racterizada porgue la instalacion desecadora (lamina primers) esta
Pormada por los planos inclinmdos y perforados (2), desde los gque
resbala el material a otros planos (7) separados de los primeros
y formando un angulo aproximado con ellos de 452 y desde esios &
otros planos inferiores (8) con lgual disposicion y desde agul &
otros planos mas bajos (8) que conducen dilsho material entre dos
pares de silindro (B, R'), por entre los cuales pasa a unsa caja (T)
de fondo inelinado y constituido por un tamiz y finalmente resba -
lando por este fondo llega a la parte inferior -x- de una helice
elevadora -3 por cuys parte superior rebosa y ¢ae nuevamente so -
mrs los planos (S) inelinados para repetir el ciclo hasta su comple-
te desecaclion, .

6. - Una maguine segun lo reivindleado en el punto 1, oa =
racterizada por dos pares de cilindros (B, B') para la molturacidn
definitivas

7. - Una maguina segdn lo reivindicado en 10s puntos 1 y
6, {lemina tercera) caracterizada porgue el olilindro exterlor de
cada par (B) tiene su eje dotado de tna‘movimiontoa: uno de rote -
eion, otro horizontal por medio de un carro movil (3, fig. %) ¥y
otro horizontal tambien y de ro‘gulécion de su distancla é.l cilindro
f£ijo (B', o S) por medio de un vornigheté [rT).

8. - Una mequina segdn lo reivindicado en los. puntos 6 y
7, ocaracterizada porque ol ¢ilindro movil -x-, (lemine tercera) se
aproxima y eleja del fijo (S) por medio de una palanca o ma.nivila
(2)e |

9. - Una maquina segdm lo reivindicado en los puntos 6 &
1, caracterizada porgue d0s o6ilindros -x, 8- se embragan al aproxi.
marsae y se degembragan &l glejarse, de una forma automa.ticao

10. & Una maquina segun lo reivindlicado en los puntos v6
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y 9, caracterizéda porgue el cilindro fijo (B'), (lemins primera)
es mas largo que el cilindro (B) y por sus dos extremos lleva unoa

galientes en forma de cimers de casco de bomberos sobre 1los gue se

- apoye rozando el extremo del cedazo (A).

11. - Una maquina segun lo réivindicado en ol punto 1,
carasterizada porgue mientras los cilindros (B, B') estan separa -
tos, straviesa tods la maquina de bajo a arribe una corriante de
alre caliente gue penetra por unas mangas (e) y sigue la direccion
sefialada por las flechas de ounerpo ondulado,

12. -~ Una maquine segun lo reivindicado en el punto 1,
caracterizada por dog grupos Qe cedazos, unog -H- en la parte cen-
tral y que reciben directamente sl material elevado por la hellce
(3) (replegados los planos inclinados 8) y otro -T- que r@eibo
directamente la harina procedente de los cilindros molturadores
-B, B'-.

13, « Una maqﬁina segun lo reivindicado en el punto 12,
{lamine tercera), caracterizada porgue los cedazos suplbmontarios
-l1-, estan suspendidos por uno de¢ sus extremos en una bisagra -3+
f£ija en la pared de la hélice elevadora y por el otro extremo ter-
minan en una parte enteriza -2~ que descensa sobre los excentricos
-4~ fijos en los extremos del cilimdro molturador -B-,

14. - Une maquina segun lo reivindicado en el punto 12,
caracterizdds ({lamina dnarta) por un cedago constituido por un
deposito de secolon rectangular -i-, con fondo ineclinado -a- de
tela metalice y con la pared frontal mas alta constituide por una
correders (M) que pusde subirse y fljarse en unos descansillos -n-.

16. - Ung maquina segun lo reivindiocsdo en el punto 14,
caracterizada porgue el cedazo pusde reabalar med isnte unes polees
-h, x- sobre una via horizontal (R), en la que .experimenta un mo-
vimiento de vaiven por medio de unes bielas (H, H') y unas mani -

velas (B, E). )
16. - Una maquina segin lo reivindiecado en los puntos 1
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a 16, caracterizada por ir todas las plezas montadas dentro de una
caja con ventenillas de mira -12- superiores y otras -13- inferio -
res pafa la toma de pruebas.

17, - Una maquine segdin lo reivindicado en el punto 16,
caracterizada porque la cala termina por la parte inferior en unas
mengss ~f- para la salida de la harina y en otra sentral (N) cerra -
da por un fondo -x-, para la salida del salvedo.

18. - Una maquina segun lo reivindicado en el pumto 1,
caracterizada porque la trituracion’'y el desecado total del material
desmenuzado, se verifica & su paso Por un cuerpo y su molienda de -
Pinitiva ¥y su aernido‘a su paso por otro euerpo, trabajando la ma -
quing en este caso Ge modo cmtinuo. |

19, -« " Una maquina complets, para obtener harina de be ~

llotes y demas frutos de naturaleza analogs correose y humeda " se =~

segun se describe y reivindice en esta memoria desoriptiva y se ilus-
tra con 1os planos que & la misma se acompaiian,

Consta esta desoripcion de dlez y seis hojas foliadas ¥
osckitas a maquina por une sole de sus caras.

Madrid, s Miembre de 1940,
Q”’K%Wé?
_-"MM"*::"—:;;;:;,’;:"
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