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M E M O R I A D E S C R I P T I V A

para la  so lic itu d  de una patente de Invención, por veinte aSos, 
por: " Una máquina completa, para obtener harina, da bello tas y de­
mas fru tos áá naturaleza análoga correosa y húmeda, a favor de Don 
José H ereilla Martínez, residente en Mahén (Menorca).-

Este invento se re fie re  a una maquina que viene a complementar el 
procedimiento que oon este f in  patenta el mismo autor en patente 
aparte, viniendo estas dos patentes a solucionar un problema de 
aprovechamiento en forma de harinas o piensos tritu rados de toda 

5 l a  b e llo ta  que se pierde en la  actualidad por su d if íc il , conserva - 
cion en forma de fru to  y su mas d if íc i l  aprovechamiento en forma 
de harinas con los métodos y procedimientos hasta hoy conocidos. 
Como hasta el presente no ha entrado en el comercio ni en l a  indus­
t r i a  esta fa b r ic a c ió n  de harinas de bello tas, castadas, e tc .,  se 

10 puede decir que este es el primer procedimiento, y esta  maquina,
objeto de esta patente, la  primera maquina que podra obtener de un 
modo economice, y por lo  tanto con valor industria l y comercial es-
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toa piensos hasta hoy desconocidos en el mercado.
E&sta el presente, la  enorme riqueza que existe en España consisten­

te en e l fru to  de la  encina, no tiene otro aprovechamiento que el de 
su empleo como pienso da ceba en el mismo monte de origen, siendo 

5 muy escaso el fru to  que se aprovecha como pienso transportable debí # 
do a la  poca o ninguna compensación que produce al comparar los gas - 
tos de acarreo desde el monte hasta e l punto de consumo, con los 
escasísimos y deficientes resultados, ya que la  mayor parte del fru  - 
to recogido se viene a in u tiliz a r  por su d if íc i l  por no decir impo - 

10 sib le conservación, hasta el punto de que a los tre s  meses de almace­
nada l a  b e llo ta  se ha estropeado y macado mas de las dos terceras 
partes del fru to  recogido. Ahora bien con el procedimiento que ha 
dado origen a esta  maquina objeto de esta  patente, se consigue el 
aprovechamiento to ta l  de todo ese fru to  que se pierde hoy en España 

15 pudiendo decirse que viene a solucionar un problema de considerable 
importancia social y económica sobre todo desde e l punto de v is ta  
ganadero.
Para el mejor entendimiento de esta  memoria, va acompañada de eua - 
tro  laminas de dibujos que comprendan; 1 /  un esquema de conjunto 

% que f a c i l i t a  la  comprensión de su funcionamiento, asi como la  dis - 
posición de la s  d is tin ta s  partes de la  maquina. 8/  Una plana con 
cuatro figuras que dan perfecta idea de la  pieza fundamental, es 
decir, del o ilindro  encargado da cumplir la  primera fase del proce - 
dimiento, o sea lo que se llama en e l procedimiento obteneion.de l a  

25 pulpa an bruto, que viene a ser una tiitu rac ió n  en granos pequeños 
de todo el fru to  tanto de la  parte comestible como de la  cascara.
3/ Una plana con tre s  figuras que sirven para comprender e l funcio - 
namiento de los c ilindros que cumplen la  tercera fase, o de desme - 
nuzamiento de la  pulpa, ya desecada y el de los cedazos automáticos 

30 que contribuyen a la  selución de la  cuarta fase , o sea la  de cernido 
y separación de la  cascara. Y por ultimo una cuarta plana con un
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dibujo esquemático de los tamices in ferio res del aparato y que con4?los cedazos de la  lamina te rce ra  vienen a terminar esa fase /de l cer­
nido y separación de cascara.
Para que l a  maquina en cuestión cumpla su cometido, necesita  en p ri- 

5 mar lugar un mecanismo para t r i tu r a r  y desmenuzar lo s fru tos con ob­
jeto de convertirlos en trozos menudos que ofrezcan una gran super­
f ic ie  a una corriente secadora de aire  que los prive de su humedad 
y que los haga aptos para se r molidos en polvo fino . El a r t i f ic io  
necesario para producir esta  desecación intensa de los fru tos t r i -  

10 turados, es también una parte  esencial de la  maquina. La tercera
debe estar constituida por l a  parte destinada a la  molienda defin í - 
t iv a  y la cuarta y ultima por los cedazos y tamices que han de pro­
ducir la  separación entre la  harina y el salvado, constituido en 
este caso por las cascaras molidas.

15 Estas cuatro fases u operaciones de la  fabricación pueden llevarse 
a cabo de m últiples maneras y pueden también combinarse entre s i  
de d is tin to s  modos. A continuación señalamos una forma de ejecución 
de la  nueva maquina, la cual describiremos detalladamente y solo 
debe admitirse a t i tu lo  de ejemplo ilu s tra tiv o .

20 La maquina que describimos como objeto de esta  patente se caracte - 
r iz a  en primer lugar por ser una maquina completa, en la  que en - 
trando el fruto  por la  parte superior y sin  ninguna manipulación 
previa sale por la  in fe rio r del aparato en forma de harina saliendo 
la  cascara por otro conducto independiente de ta l  modo que en la  

25 misma maquina se cumplen todas la s  fases del procedimiento y no
precisamente y obligatoriamente de un modo seriado sino que pueden 
cumplirse a la  vez las cuatro fases o por lo menos las tre s  u l t i  - 
mas con objeto de conseguir una economía de tiempo que hace mas 
industria l la  fabricación. Es d ec ir, que s i  para el estudio de la  
elaboración, sigue e l procedimiento las cuatro fases sucesivas en30
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la  p rac tica  y por medio de esta maquina esas cuatro fases pueden 
ser casi simultaneas, aunque desde luego contenga c ie rta  separación 
entre una y o tra para la  mayor seguridad y eficacia  en los re su lta  - 
dos.
Basta seguir con atención el esquema de la  lamina primera para oim - 
prender e l funcionamiento y la  estructura de esta maquina, que pa - 
samos a describ ir guiándonos siempre por e l esquema referido . El 
esquema representa toda la  maquina, v is ta  en conjunto una tez  que 
se hubiese quitado la  pared la te ra l  derecha o izquierda, ya que 
es simétrica en casi todos sus deta lles. Como puede apreciarse, t i e ­
ne la  forma de una caja aproximadamente cubica, de tamaño propor - 
oional al rendimiento que se desee obtener, y que l l e ta  en l a  par - 
te superior una tolva ( le tra  P), por donde entra el fru to  teniendo 
la  presión de su propio peso que puede ser considerable ya que co - 
munica la  to lva con la  habitación superior de la  fabrica de donde 
desciende e l fru to  gravitando todo e l sobre a l c ilindro  (N* I ) ,  que 
es e l que cumple la  primera fase a l  g irar sobre un eje horizontal 
y disgregar el fruto entre sus dientes y la s  paredes de la  to lva.
De aqui que el fru to  ya convertido en pulpa bruta en l a  enmara su - 
perio r de la  maquina ( le tra  M) siguiendo la  dirección de las f ie  - 
chas de trazo l iso . Una vez en esta enmara y en v irtud  de su peso 
desciende por el plano inclinado RB 3, el cual va provisto de una 
serie de o rif io io s  marcados en el dibujo eon dos ray ltaa  y que s i r  - 
ven para dar salida a la  pulpa hacia el departamento inmediato in  - 
fe r io r  a l cual cae también por o tra  parte siguiendo las flechas l i ­
sas por el espacio que queda entre este plano, inclinado R/2 y e l 
plano también inclinado n/7. Esta disposición permite la  caída en 
forma de llu v ia  facilitando  asi e l secado <3e l a  pulpa, tanto mas 
cuanto que en sentido inverso va una corriente de aire destinada 
a este f in  y que estudiaremos daspues. Una vez en este segundo de - 
partimento sigue resbalando la  pulpa por e l plano S y cae por el

4. -



6

. hueco que queda, entre este plano y el na 8, para pasar luego entre 
los dos cilindros B y B' que en esta fase de la  fabrioaoion están 
separados al maximun por medio de un mecanismo que estudiaremos 
luego, estando también inmóviles durante esta  fase , es decir, no 

5 cumpliendo de momento función alguna. Después siguiendo la  direc - 
clon de las flechas l is a s  cae en el in te rio r de las cajas la te ra le s  
e in ferio res le tr a  T, las cuales también permanecen inmóviles duran­
te  esta fase 1&, y no pudiendo s a l i r  po r'su  fondo perforado ( le tra  
d) por el grosor mayor de sus granos y por la  corriente de aire  de 

10 desecación que asciende precisamente a través de su fondo, viene a 
caer a la  parte mas en declive de la  caja de la  maquina sobre la  
compuerta del fondo, ( le tra  X). Desde a l l i  asciende por una columna 
in te rio r , hueca que lleva  en su inte id or un to m illo  sin  f in  que 
llevando la  pulpa hasta la  parte superior la  v ierte  o tra  vez en la  

15 segunda camara sobre el plano de deslizamiento ( le tra  S), desde don­
de volverá a seguir otro ciclo  análogo y asi sucesivamente hasta 
que la s  muestras extraídas por la s  ventanillas in ferio res (na la )  

.indiquen un grado aceptable de sequedad y una vez obtenido este se 
pasa a cumplimentar la  tercera fase. Como se ha podido ver en esta 

20 descripción, la  segunda fase puede empezar antes de acabar l a  p ri­
mera, o sea que se puede empezar el secado de la  pulpa a medida que 
se va obteniendo esta en e l c ilind ro  N/ I , haciendo cesar el fun - 
cionamiento del c ilin d ro  antes de acabar esta segunda fase , cuando 
un examen visual por las ventanillas superiores N3 18 indiquen que 3a 

25 hay bastante pulpa en e l  in te rio r de la  maquina, pues s i se siguie­
se introduciendo pulpa, ademas de perjudicar su circulación por 
apelmazamiento, d if ic u lta r ía  e l  secado ya que la  pulpa nueva lleva 
siempre mucha mas cantidad de humedad que la  que ya ha pasado unos 
cuantos ciclos de secado. Durante el tiempo de estas dos primeras 

30 fases y con mira a cumplir la  segunda con economía de tiempo se es - 
tablece en e l  in te rio r del aparato y en sentido inverso a l  an te rio r,
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siguiendo la  dirección de las flechas sinuosas, una corriente de aire 
caliente que puede obtenerse en el exterior- bien con un ventilador 
e lectrice de aire calien te , bien con un ventilador e lec trice  que man­
de la  corriente de aire a unos tubos de palastro  colocados sobre un 

5 homo ex terio r a l  aparato y alimentado con l a  cascara desechada ya 
de o tra molienda. Esta corriente lleg a  a la  maquina por un tubo de 
hierro -e- que manda la  corriente a la  base de los cedazos -T- por 
intermedio de unos manguitos de forma cónica, da cuero o te la  imper - 
meable, reseñados en el dibujo con lineas sinuosas. Como veremos 

10 luego estos conos son de productos flex ib les para f a c i l i t a r  e l moví - 
miento de los cedazos T en la  fase ultima. Uha vez que ha pasado la  
corriente de aire caliente los cedazos -d- asciende por todos los 
in te rs tic io s  de la  maquina a través de la  pulpa y lleg a  a l a  camara 
superior -M- siguiendo una dirección contraria a la  que sigue l a  pul- 

15 pa al descender, atravesando por ultimo el techo de la  maquina -A- 
formado por unas puertas movibles de te la  metálica del grosor Que se 
quiera.
Una vez que se ha llegado a l  grado de deseoacion deseado, se pasa a 
cumplimentar las fases 3* y 4* 'que pueden se r simultaneas. Para ello  

20 se empieza 1* por detener l a  marcha del ventilador, 2f* se aproximan 
los dos cilindros B y B', mediante la  palanca y el funcionamiento 
que viene detallado mas a tras án la  lamina 3* figura 3&, y se ponen 
en movimiento mediante su correspondiente correa de transmisión, 
ge se suprimen los planos inclinados -S- mediante simple tracción 

25 desde e l ex terior y 43 y por ultimo, se ponen en movimiento los dos 
cedazos (T) con la  correspondiente correa de transmisión que a l mo - 
ver el eje -z- pone en movimiento la s  bielas H y H' de la  lamina 
43- que a su vez trasm iten el movimiento a los dos cedazos (T del es * 
quema 1", y A de la  lamina 4S). A la  vez y sin ninguna o tra  manipu - 

30 lacion entran en movimiento los otros dos dedazos suplementarios
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(H del esquema ia ) , mediante el mecanismo que se explicara mas atras 
a l t r a ta r  de la  figura 1& de la  lamina 3a. Como a la vez sigue fun - 
clonando el to rn illo  sin f in  que es tara. en marcha durante todo e l 
funcionamiento de la  maquina, la  pulpa ya desecada sigue e l mismo 
olclo detallado mas a rrib a , subiendo siempre por el to rn il lo  y ba - 
jando forzosamente entre los cilindros B y B' que a l estar ya juntos 
y en movimiento desmenuzan la  pulpa hasta convertirla  en harina.Co - 
mo ya no existe la  corriente de aire que impedia la  caída de l a  hari­
na a través del fondo -d- de los cedazos -T-,y ademas estos están en 
movimiento,empieza a colar esta  harina que sale por los conductos 
de derivación -f- de donde se recogen en sacos. Ni que deoir tiene 
que en cada vuelta ira  quedando el contenido de la  maquina mas rico  
en cascara y mas pobre:, en harina, pues esta no solamente sale por 
los cedazos T que acabamos de indicar, sino que al s a l i r  de la  par - 
te  superior del to rn il lo  sin f in  para comenzar un nuevo c ic lo , como 
ya no tienen el plano de deslizamiento S que se ha suprimido previa­
mente, la  mezcla de harina y cascara viene a caer sobre los cedazos 
complementarios -E- los cuales tienen fa c ilita d o  el cernido median­
te un movimiento brusco de ascensión y calda, pasando la  harina a 
través de estos cedazos complementarios y deslizándose por los planes 
inclinados y f i jo s  (R) que vienen a desembocar la  harina al conducto 
NS 10 colocado en un lado de la  maquina por fuera como es logice de 
la  columna donde va encerrado el to rn illo  sin  f in . se sigue en l a  
misma forma repitiéndose e l ciclo  hasta que tanto por los conductos 
- f -  como por e l conducto N" 10 , ya no salga harina en cuyo momento 
se habra terminado la  elaboración,no teniendo ya nada que hacer mas 
que dar sa lida a la  Gaseara, para lo cual bastara ab rir l a  compuerta 
-X- de la  base del aparato saliendo esta  por e l condueto N siguiendo 
en marcha toda la  maquina hasta habar extraido toda la  cascara que 
sera cuestión de minutos.
En el esquema de la  lamina 1  ̂ puede verse el to rn illo  s in  f in  N" S
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asi como su eje Na 3 y 6, asi como el juego de transformación del 
movimiento de la  polea de transmisión que de horizontal se converti­
rá  en v e rtic a l por el juego de piñones na 4 y 5.
En la  lamina 2* se puede ver la  constitución del cilindro  Na 1 del 
esquema la .  qde es e l  que cumple la  primera fase. Esta formado por 
dos ruedas de chapa figu ra  2, que comprimen entre e lla s  una serie 
de s ie rra s  como la s  de la  f ig . 3& de la  misma lamina, su jetas en 
su s i t io  mediante ocho travesanos como los dibujados con la  le t r a  
A. Este cilindro cuyo aspecto ex terio r puede verse en la  fig u ra  1* 
de esta  lamina no esta  formado por sie rra s  circulares continuas s i - 
no por sectores de un octavo, de t a l  modo que en cada circulo hay 
ocho s ie rra s  dispuestas según indica la  f lg i  4& de la  misma lamina, 
lo  cual hace que todo el fru to  sea arañado por los dientes, ya que 
como indica la  f ig . 4P a los espacios in terdentales de una banda 
del cilindro  corresponde luego al cuerpo de s ie rra  de la  banda s i - 
guíente, por lo cual aun suponiendo que se desgastasen los dientes 
dejando un espacio entre caía dos s ie rra s  contiguas, no lle g a r la  a 
cortarse e l fru to  en rodajas o laminas puesto que la  banda inmediata 
desharía estas rodajas. Bel grosor de estas sie rras y del tama - 
So de sus dientes dependerá el grado de tr itu rac ió n  del fru to , 
teniendo que tener en cuenta que esta  disposición es l a  única que 
permite el tritu rado  sin ese peligro de embotamiento de los dientes 
que es lo que impide la  molturacion de lo s fru tos correosos como 
b e llo ta s , castañas, e tc . ,  hasta el punto de que se puede decir que 
sin esta  disposición del cilindro  no se conseguirla nada con l a  pre­
sente maquina ya que ni las piedras n i lo s  cilindros corrientes s i r ­
ven para el caso, sirviendo en cambio este porque su disposición a 
la  vez que hace que sea tr itu ra d a  toda la  pulpa sin  cortarse en ra  - 
ja s , permite el paso de la  pulpa ya tr itu ra d a  hacia e l  in te r io r  del 
cilindro  de donde sale por la  fuerza centrifuga por los espacios 
de que van provistas la s  dos arandelas que sujetan la s  s ie rra s  y

30



que están diseSadas en la  f ig . 2̂  do la  lamina 2*. Las dos figuras 
B y C de la  misma lamina son e l  eje del cilindro  y l a  rueda de trans 
misión correspondiente, fácilmente separables del c ilindro . Hay que 
notar también que la  disposición de todo este c ilind ro  permite su 

5 montaje y desmontaje con suma facilidad  pudiéndose reponer en un mo­
mento las sie rras deterioradas.
La lamina 3* consta de tre s  fig u ras . Las dos primeras son dos dise - 
Sos que corresponden a los cedazos complementarlos (H ¿el esquema 
i s ) .  La f ig . la  puede descomponerse en la  forma siguiente, EE es 

10 la  pared de la  columna donde va encerrado el to m illo  sin  f in  de la  
maquina. De la  parte superior de e lla  va pendiente mediante una bi - 
sagra N" 3 el cedazo NO 1 el cual lleva su parte mas externa sin  
perforar para que la  harina caiga únicamente a través de su malla 
sobre e l plano inclinado M y que es el que en e l esquema de lamina 

15 1* venia resegado oon la  le tr a  H. Este cedazo apoya por su parte
externa en dos sa lien tes que en forma de cimera de casco de bombe - 
ros lleva el cilindro de desmenuzamiento (fig . 2* de la  lamina 3$ 
y le tr a  B' del esquema de la  1** lamina). De este modo el dedazo 
complementario tiene un movimiento ascensional lento seguido da una 

20 caída brusca que se repite dos veces por cada vuelta  del c ilin d ro  
de desmenuzamiento, Para pexmitir el oontaeto de los dos c ilindros 
de cada lado los sa lien tes en forma de cimera de casco solo van en 
los extremos del cilindro  B' de la  lamina l t  mientras el centro es 
perfectamente c ilind rico  y puede contactar con e l c ilin d ro  B de l a  

25 misma lamina que con este f in  es mas corto que ¿L an terio r. En cada 
uno de esos movimientos bruscos de l a  criba N** 1 la  harina a trav ie­
sa l a  criba y la  cascara viene a caer o tra vez entre los dos c i l in ­
dros de desmenuzamiento donde volverá a perder la  poca harina que 
lleve todavía adherida.

30 La tercera figu ra  de la  lamina tercera es un diseRo que explica e l 
dispositivo mediante el cual se separan y se juntan mediante una
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simple tracción o empnje sobre la  manivela H los dos cilindros de 
desmenuzamiento que en la s  fases 1* y 8̂  del procedimiento que ha 
originado esta  maquina están en reposo y fuertemente separados, 
mientras que en las  fases 3̂  y 4* están en movimiento y juntos. Pa 
ra ello  el c ilind ro  mas ex terio r (X) va montado sobre dos cojinetes 
N* 3 que a su vez van montados en dos piezas B fuña en cada lado de 
la  maquina) teniendo dos movimientos, uno independiente de esta pie 
za y que se e je rc ita  a l  rodar e l torniquete T y que tiene por mi - 
sion graduar la  aproximación de los dos cilindros X y S, y otro de 
conjunto con la  pieza B, la  cual es atra ída  hacia fuera por la  pa - 
lanca E cuando se empuja esta hacia el enganche R. Be este modo 
basta una lig e ra  presión para separar los dos cilindros tomando en­
tonces el c ilind ro  X la  disposición que viene punteada en e l dibu­
jo con la  le tr a  X'. Los cilindros X y S de la  figura que acabamos 
de describ ir corresponden a los cilindros B y B' del esquema gene - 
ra l de la  lamina 1*.
La cuarta lamina es un diseño aclara to rio  del funcionamiento de 
los cedazos T dél esquema general de l a  lamina 1& y qpw vienen aquí 
señalados con la  le tr a  A, refiriéndonos en todo lo  que sigue a es - 
ta  lamina 4A con sus le tra s  y números correspondientes. El cedazo 
le t r a  A es una caja de fondo -a- oHicuo y formado por una malla 
m etálica.fina. Esta caja A es independiente de la  maquina y sitúa  - 
da en su in te rio r a ambos lados de la  base estando apoyada mediante 
las dos ruedas h y f  de cada lado en e l r ie l  R que le  permite un 
movimiento de vaivén al ser impulsada por la s  b ielas H y H ', que 
van por e l ex te rio r de la  maquina, una a cada lado y jugando por un 
extremo en e l eje de Ana de la s  ruedas de deslizamiento -f-  y por 
el otro lado en el extremo de l a  manivela B que es puesta en moví - 
miento simultaneo en ambos lados por el eje de comunicación y trans
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misión E, el cual a. su vez va movido por una rué3.a externa en l a  
que va la  oorrea de transmisión. Esta caja cedazo A que va ab ie rta  
por arriba lleva en su parte (interior can relación a la  maquina) 
una compuerta H que en las dos primeras fases de elaboración en la s  

g que este cedazo no actúa como ta l ,  va subida en la  ranura N y apo - 
yada en la s  dos escotaduras -n -. De este modo la  caja ¿ .e s ta  en esos 
dos tiempos ab ierta  también por su lado interno y no retiene nada 
de la  pulpa ya que esta  se desliza por el plano inclinado que forma 
e l fondo -a- impidiéndose la  menor retención durante estas dos f a ­

lo ses porque como hemos explicado al estudiar e l esquema general de 
l a  laqmina 1*, durante esas fases penetra en sentido inverso y por 

e l mismo fondo una corriente de aire caliente que se ra  lo  bastante 
intensa para expulsar la s  pequeñas partícu las que pudiesen quedar 
adheridas. Por e l contrario , cuando empieza la  fase tercera esta  

1S compuerta M se baja, introduciendo la  mano por la  ven tan illa  la te  - 
ra l in fe rio r de la  maquina, y se coloca en la  posición en que se ve 
en la  figu ra  que describimos, que danáo entonces la  caja bien fo r  - 
mada y capaz para retener en su in te rio r  una cantidad de mezcla de 
harina y cascara que al moverse por e l movimiento 3e vaivén, que 

¿0 hemos estudiado, sera separada en harina que saldrá a través de ese 
fondo hacia la  manguera T y de cascara, que ira  cayendo vertiéndose 
por encima de la  compuerta H para volver a in ic ia r  el ciclo impul - 
sada por e l to m illo  sin  f in  del centro de la  maquina.
La presente maquina objeto de esta  patente es puesta en movimiento 

25 por un motor de cualquier naturaleza que sea, que ponga en movimien­
to un árbol de transmisión que a su vez manda e l movimiento a cuatro 
juegos de poleas que llev a  la  maquina, en numero de dos a cada lado. 
Un juego es para e l c ilind ro  tritu rad o r o de obtención de l a  pulpa 
en bruto. Otro juego de poleas es para e l to m illo  sin  f in . Otro 

30 para los cilindros de desmenuzamiento,otro para los cedazos in ferió -
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res. Presentando por o tra parte , la  maquina, e l aspecto de una caja 
cubica que lleva  en su parte a lta  o tra  de forma prism ática que as 
la  tolva donde va e l cilindro  y en la  parte in fe rio r termina en 
tre s  conos o pirámides invertidas de las cuales las dos- de los extre- 

5 moa son para entrada del aire y sa lida de la  harina, y la  de en-me - 
dio es para salida de la  cascara. En las caras in te rio r y posterior 
lleva  en ambas analoga disposición que es la  de una pared l i s a  que 
llev a  en su centro la  palanca que mueve a l mecanismo de los c i l in  - 
dros desmenuzadores. Las caras la te ra le s  derecha e izquierda llevan 

10 cada una dos juegos de poleas y cuatro m irillas para inspeccionar 
e l in te rio r durante #u funcionamiento llevando ademas la  parte de 
la  derecha un tubo de sa lida de harina que corresponde a l desagEe 
de los cedazos complementarios o cedazos superiores.

15 La maquina que acabamos de describ ir es de trabajo discontinuo,
esto es ,'n o  recibe nueva carga hasta haber acabado de trab a ja r to - 
talmente la  primera. Los mismos elementos, sin embargo, pueden com­
binarse también de manera que e l  trabajo sea continúo, para lo 
cual solo se necesita prolongar convenientemente el recorrido del 

30 m aterial tritu rado  en la  insta lación  desecadora, para que llegue
ya convenientemente seco a los cilindros molturadorea B, B' (lami - 
na primera)* Puede también lograrse e l  mismo objeto produciendo 
la  tritu rac ió n  y desecación en un cuerpo y la  molienda y cernido 
en otro separado y con las  dimensiones necesarias para que e l  ma - 

S6 te r ia l  se seque convenientemente al paso del primero y por tanto se 
obtenga una marcha continua en la  instalación.
La ventaja de l a  maquina primeramente descrita  se encuentra preci - 
sámente en reunir todas la s  instalaciones en un mismo cuerpo y en 
sim plificar por consiguiente la  v ig ilancia  y el entretenimiento 

30 de la  misma maquina.

* * -
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B O T A

La presente patente de Invención, consta de la s  siguí mi - 
tes reivindicaciones:

1 . - Una maquina para obtener harina de bello tas y demas
fru tos análogos de naturaleza correosa y homo da, caracterizada por­
que los frutos enteros se tr itu ra n  y desgarran en una parte de la  
maquina; desgarrados y tritu rados ae someten en o tra  parte de l a  
maquina a una corriente de aire caliente para privarlos de su hume -
dad y una vez secos se vuelven a someter a una Molienda defin itiv a
y finalmente la  harina se somete a un cernido adecuado.

2. - Una máquina para la  molturacion de bello tas y otros
fru to s análogos de naturaleza correosa y húmeda según lo reiv indi - 
cado en el punto 1 , caracterizada porque la  maquina ae compone de 
una tolva a l imentad ora (lamina primera) que recibe los fru tos
can carga suficien te para meterlos entre los dientes de un e i l ln  -
dro tritu rad o r (1 ) que constituye e l fondo de la  misma to lva, y 
desde e l cual los fru tos tritu rad o s caen sobre un plano inclinado 
(2) constituido por laminas perforadas.

3. - Una maquina según lo  reivindicado en los puntos 1 y 
2, caracterizada porque e l c ilin d ro  tr itu rad o r (lamina 2) esta  fo r­
mado por segmentos de s ie rra  c ircu lares de un octavo de circunferen­
cia , dispuestos en bandas a lte rnas y teniendo todo e l c ilin d ro
una superficie erizada (fig . 1 ) de dientes de ta l  modo dispuestos 
que a los espacios in terdentales de una banda del c ilin d ro  (fig . 4) 
corresponde e l cuerpo de s ie rra  de la  banda siguiente.

4. - Una maquina según lo  reivindicado en los puntos 1 
a 3, caracterizada porque e l c ilind ro  (lamina 4) esta formado por 
dos ruedas fron tales (fig . 2) y unos pernos (A) roscados en su pun­
ta  que atraviesan los sectores circu lares de s ie rra  y que se aprie­
tan por medio de una tuerca, completándose el cilindro  por el eje



(B) y la  polea motriz (C).
5. - Una maquina según lo reivindicado en el punto 1, ca­

racterizada porque la  instalación  desecadora (lamina primera) esta  
formada por los planos inclinados y  perforados (3), desde los que 
resbala el m aterial a otros planos (7) separados de los primeros
y formando un ángulo aproximado con e llo s de 45* y desde estos a 
otros planos inferiores (S) con igual disposición y desde aqui a 
otros planos mas bajos (8) que conducen dicho m aterial entre dos 
pares de cilindro  (B, B '), por entre los cuales pasa a una caja (T) 
de fondo inclinado y constituido por un tamiz y finalmente re sha - 
lando por este fondo llega a la  parte in fe rio r -x- de una heliee 
elevadora -3- por cuya parte superior rebosa y qae nuevamente so - 
bre los planos (s) inclinados para rep e tir  e l  o íd o  hasta su eomple 
ta  desecación.

6. - Una maquina según lo  reivindicado en el punto 1 , ca 
raeterizada por dos pares de c ilindros (B. B ') para la  molturad ion 
defin itiva .

7. - Una maquina según lo reivindicado en los puntos 1 y
6, (lamina tercera), caracterizada porque el cilindro  ex te rio r de 
cada par (B) tiene su eje dotado da tre s  movimientos? uno de ro ta  - 
cion, otro horizontal por medio de un carro móvil (3, f ig . 3*) y 
otro horizontal también y de regulación de su d istancia a l  cilindro  
f i jo  (B ', o S) por medio de un tom iqdeté f{p).

8. - Una maquina según lo reivindicado en lo a  puntos 6 y
7, caracterizada porque el c ilin d ro  móvil -x-, (lamina tercera) se 
aproxima y a le ja  del f i jo  (S) por medio de una palanca o manivela 
(E) .

9. - Una maquina según lo reivindicado en los puntos 6 a 
1 , caracterizada porque io s  cilindros -x , S- se embragan a l aproxi­
marse y se desembragan al a le ja rse , de una forma automática.

10. & Oha maquina según lo  reivindicado en los puntos 6
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y 9, caracterizada porque el cilindro  f i jo  (B '). (lamina primera) 
es mas largo que e l cilindro  (B) y por ana dos extremos llev a  anos 
sa lien tes en forma de cimera de casco de bomberos sobre los que se 
apoya rozando el extremo del cedazo (A).

11. - Una maquina según lo reivindicado en e l punto 1, 
caracterizada porque mientras los cilindros (B, B') están separa - 
dos, a trav iesa toda la  maquina de abajo a arriba una corriente de 
aire caliente que penetra por unas mangas (e) y sigue la  direooion 
señalada por la s  flechas de cuerpo ondulado.

12. - Una maquina según lo  reivindicado en el punto 1 , 
caracterizada por dos grupos de cedazos, unos -H- en la  parte cen­
t r a l  y que reciben directamente e l m aterial elevado por la  helice 
(3) (replegados los planos inclinados S) y otro -T- que recibe 
directamente la  harina procedente de los cilindros molturadores 
-B, B '-.

13. - Una maquina según lo reivindicado en el punto 13, 
(lamina te rce ra ), caracterizada porque los cedazos suplementarios 
-1 -, están suspendidos por uno de sus extremos en una bisagra -Sí- 
f i j a  en la  pared de la  hélice elevadora y por el otro extreme te r ­
minan en una parte enteriza - 2- que descansa sobre los excéntricos 
-A- f i jo s  an los extremos del c ilindro  molturador -B-.

14. - Una maquina según lo reivindicado en el punto 12 , 
caracterizada (lamina cuarta) por un cedazo constituido por un 
deposito de sección rectangular -A-, con fondo inclinado -a- de 
te la  metálica y con la  pared fron ta l mas a l ta  constituida por una 
corredera (M) que puede subirse y f i ja rs e  en unos descansillos -n-.

15. - Una maquina según lo reivindicado en el punto 14, 
caracterizada porque e l  cedazo puede resbalar mediante unas poleas 
-h , x- s obre una v ia  horizontal (R), en la  que experimenta un mo­
vimiento de vaivén por medio de unas b ielas (H, H') y unas mani - 
velas (B, E).

16. - Una maquina según lo reivindicado an los puntos 1
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a 16, caracterizada por i r  todas las piezas montadas dentro de una 
caja con ventanillas de mira -12- superiores y otras -13- in ferió  - 
res para la  toma da pruebas.

17. - Una maquina según lo reivindicado en el punto 16, 
caracterizada porque la  caja termina por la  parte in fe rio r en unas 
mangas - f -  para la  sa lida  de la  harina y en o tra central (N) cerra - 
da por un fondo -x - , para la  salida del salvado.

18. - Una maquina según lo reivindicado en el punto 1 , 
caracterizada porque la  tritu ra c ió n  y el desecado to ta l  del m aterial 
desmenuzado, se verifioa  a su paso por un cuerpo y su molienda de - 
f in i t iv a  y su cernido a su paso por otro cuerpo, trabajando la  ma - 
quina en este caso de modo continuo.

19. - " Una maquina completa, para obtener harina de be - 
Ilo tas  y demas fru to s de naturaleza analoga correosa y húmeda " se - 
según se describe y reivindica en esta memoria descriptiva y se ilu s­
tra  con los planos que a la  misma se acompañan.

Consta esta descripción de diez y se is  hojas fo liadas y 
e sc iita s  a maquina por una sola de sus caras.

Madrid, a 2p^íe"Noviembre de 1940.
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