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MEMORIA DESCRIPTIVA

que se acomppis a la solicitud de uwna patente de invensidu por
veinte aﬁos en Espafin & favor de los Srea; Dﬁ. Martin WINTERHAL-
TPR ¥ Josef EORA resldentes en Harootencaatello b/ Lugnno (SUIZA;
7 Melide - Lugano (SUIZA) respectivamente

* PROCEDIMIENTO PARA BL TRATAMTENTO DE PIEZAS METALICAS A GRANEL
QUE SE HAN DE GOLOREAR ESPECTATMENTRE DE ESLABONES DE CIRRRE DB
CREHALEERA "

*#*#*#*#*#*#*#*#*#*#*#*#*#*

Bs oonocido el método de oxidar por via electrolftica las
cintas de aluminio o de aleacién de aluminio que contiene los es-
labones de aierre ds oremallera unidos con ellas, com objeto de
facilitar posteriormente el tellldo o coloreado y de obtener uma
capa coloreada duradera. También es conocido el método de aprdsio
nar los diversos eslabones del cierrs caballeros sobre un Sopor-

te condustor de aorriente y eon objeto de reforzar el asontacto,
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el oprimir entre 8{ adiaionalmente los eslabones, lo cual sin
embargo no puede garantizar la oxidacidn uniforme y el tefiido de
los eslabones y al oprimirse fuertemente puede ocurrir una de.-

formeoidn de los mismos, También se ha propuesto ya disponer a

 olerta distancia reciprosca 1os eslabones (como en el cierre ya

acabado) sobre soporte comdunstor ¢ né condustor y establecer el
glerre de colitacto por el soporte conductor o medisnte las dos 1
las de eslabones estrelazadas entre s{ y dispuestas sobre los
dos soportes mo econductores y emplear medios compresores pars
aumen tar el contacto, Pero estos métodos sonooidos son largos ¥
aostosos 0 por efeato del defectuoso contacto proporcionan ume Q
xidacifn insuficiente o irregular lo Qque da por resultado un te=
fildo ocorrespondientemente defeatuoso, ya que los diversos esla~
bones segin el grado de su oxidacién abserben més o menos diso=
lucién colorante, Puede ademés considerarse como un defecto eomin
ol que los eslabomes, que por efecto della oxidacién se ponen ex
teriormente dsperos, marchan lentemente en las mdQuinas que los
han de aplicar automdticamente sobre las sintas de sostén, por
lo oual dichos eslabones antes de aplionréo S8e mueven & granel
preferantemsnte en tambores giratories y as{ se pulimenta, lo
que también contribuye a encarecer la fabrianciéu;
Para suprimir estos incouvenientes las partes metdlicas
& granel que se han de colorear segun el procedimiento de nues-
.tro invento, especislmente los eslabones de los cierres de cre~
mallera, se llevan segdn 91 mismo invento las correspondientes
partes metdlicas para tratarlas en un bafio elestrolitico, de tal
menera, Qque se mantienen en fila sobre un mecanismo de 20stén
gque actua medisnts elasticidad.
Bsto permite lograr por medios sencillos una oxjidacidn

wniforme de partes metflicas a granel, oxidacién que es mna con
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dicidn previs impressindible para que despuds dichas partes se
soloreen am un touno de aelor uniforme,

Los eslsbones de 103 cierres de cremmllera para éste trg
tamieuto‘prewio se Qisponen preferentemente a una distancia re~
cfproaa sobre el mecanismo de sosten que correspcnda a su ulte-
rior disposicién sobra une ointes de =ostén, pare luego peder ser
sujetados solidariamente despuds de la oxidacidn y tefildo com un
meoaniﬁmo auxiliar y quitarse del indicado mecanismo de sostén,
después de lo oval en lugar de este Y}time mecanismo de sostén
se introduce la cinta de sujeaidn en las ramas de les eslabones
y éstos quedan fijos y apresionados sobre dicha ointa;

El procedimiento segin el invento se explicard mds dete-
nidamente con relacidn al adjunto dibujo que presenta varios
ejemplos del dispositivo gue constituye el objeto del invento ¥
que se destins a poner on préctica el procedimiento.

Ie fig; 1l {lumtra eu secaidn transversal un primer ej em=
plo acn un eslebdn del cierre apretado sobrs el medauiamo;

Ia £i8, 2 es un segundo ejemplo en vistﬁ andloga, '

Ia £ig. 3 presenta en perspectiva y en secaién un tercer
ejemplo de ejecucién del mecanismo,

‘ las £igs. 4 y 5 presentan en seccidn transverssl y en
vista de"freute otro ejempio para llevar a la pgéotiea el proce=-
dimiehto; ’

La fig. 1 8e designa por 1 un eslabdén del cierre de cre-
mallers que 6On sus dos ramas 2 se asienta caballezo sobre dos
varillas redondas 3, a les que toca; Entre las dos vewillas Te~
dondas 3, que en el bafio electrol{tico sirven de electrodo, se
encuantra una tira de goma 4 mantenida bajo tensién y por la que
las dos varillas de electrodo 3 se separen elasticamente y as{

hacen presidén sobre las piernas 2 del 0 de 1l0s ealabones 1 asen=
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ﬁadps en fila sobre el mecanismo de sostén, de suerte que dichos
eslabones se snjetan libremente sobre éste ﬁltimo;

Este modo de aujetar momantanenhente los eslabones del
cierre sobre un mecanismo de sostén, permite evitar todo deterio-
o de los eslabones por una compresién demasiado enérgioa. Por
otro 1lado se logra un buen contaeto uniforme de los eslabones cm
las Yarillas de eleotrodo 3, por el heaho ds gue todo eslabdn se
empuja sobre su base eldstica o mecanismo &e sostén y esto asegu~-
rs una oxidacidn uniforme de 1los eslabones en el bafio elestrol{-
trico ecn objeto de darles as{ una buena preparacidn para el eolo-
reado posterior, llevdndose para ello los eslabones al befio colo-
rante econ el mismo mecanisme, .

B el ejemplo segin la fig, 2 ol mecanismo de sostén po-
see una barra metdlica 5 oon seceidn transversal en forms de U,
en la que se emcuentra una tira de goma 6 mantenida bajo tensién,‘
con lo cual las dos ramas de la barra 5 se empujan de forma elds-
tica sontra los extremos metidos hacia sdentro de los eslabones 1
montados a caballo sobre ls barrs 5 y aolocados en fila, com 10
cual dichos eslabones Se sujetan sobre el soporte; La barrs metd
lica 5 de forma de U, que sirve de electrodo en el bafio electro-
1{tico, puede componerse preferentemente de una tira delgada de
chapa curvada correspondientemente y hecha de aluminio o de sus
aleaciones,

La oapa intermedia de caucho es indtil cuando, como se
admite an la fig. 3, se emplea como Soporte para los esladbones en
el bafio electrolitico una barrs metdlica 7 de por si eldstica y
eon seccidn transversal en forms de U, Con el fin de aumentar la
elastioidad de las piernas de la barra 7 se prevén ranuras § pars
lelas entre s{ y que parten de los bordes de la barra y as{ for-

man lengletas 9, Gada eslebdn se eoloca scbre dos lengletas 9
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opuestes de las piernas de 1s barra T que hase de electrodo ¥
Por ello se aseguran sobre dicha barra.

B las piernas o ramas de la barrs metdlica en forma de
U, bien estén dichas ramas construidss, 0 nd, ocmo lengdetas, pue
ﬁon»preraree remetidos para que con aus piernas agarreu.los o8~
labones con objeto de dar a estos un asienté firme sobre la ba-
rra; Bl eleotrodo formado por una barra en forma de U en lugar
de utilizarse, como se ha ilustrado, con el vértice hecies adene
tro, pueden también estar dirigidas sus piernas hacia arriba y
agarrar en los eslaﬁones, de suerte que gl vértice quede situa-
do fnera; De igual modo en lugar de aplicarse por arriba pueden
tanbién los eslabones apliohrse por abajoe sobre el aleatrede;
Tambidn después de la oxidacién y tefildo los eslabones guedsn
éujetos firmemente a cousecuencia de la elasticidad del soporte,
tanto que éste eon los eslabones puede utilizarse como articulo
remesable para la fabricacidn de cierres de cremallera, lo que
en oiettos casos ofrece considerables ventajas ecendmicas, por
ejemplo para la exportacidn,

En el ejemplo segin las figs. 4 y 5 se dispomen sobre dos
eintas dé goma 10 ¥ 11 en estado tensado (estirado) de lss mis~
mas, dos filas de eslabones 12 y 13, Por efeoto de su Kgarre re=
o{proeo forman juntas de una cadena de olezre. Bejo el influjo de
1a traacién de 1las cintas de goma 10 los eslabomes 12, 13 se acm-
primen tan fuertemente unos contra otros que forman eonjuntamente
un eenductor y as{ constituyen el electrodo en el mismo bafio eleg
trolitiso. v

Despuds de efectuada la oxidacidn y coloresdo de la cadena
del cierie, las filas de eslabones, en las que ya estos poseen
ls necesaria distancia rec{proca, se transportsn al tejido de

modd aonveniente, por ejemplo con auxiljo de un peine se llevan
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sobre las cintas previstas para el cierre y en ellas se sujetsnu
del modo aonocido, por ejemplo apretandsc las plernas, |

Como ya se ha advertido, los ejemplos de sjecucién ilus-
trados solo son formas de llevar a osbo el invento sefialadas a
t{tulo de ejanplo y en ningdn caso limitan el invento, sino que
son posibkles mdltiples v-ria:teé y otras formas de ejecusidn. saf
euande los soportes tienen forma de U:puede reslizarse 1avsepnra-
eibn de las piermas, en lugar de por um ndclec de goma, por otre
ouslquier medio eldstico, Ademds leos soportes formados de diversos
lijstones o de tira® en forma de U pueden provesrse de rebajos en

la secoidm transversal gue coustituyen un asiento para los esla-

bones,
. 0 A
OV PN SUPE PP PO
La presente patente de invencidn comprende las siguientes
reivindidaaiones:

1,-Un procedimiento para tratar piezas fabricadas en masa
gque se ban de colorear especialmente de eslabones de los cierres
de oremallers, oaracterizado porque las correspondientes pilezas
se eafilan sobre un soporte eldstico, por ello se unen conduato-
remente, luego se tratan elestvol{ticamente y finalmente se colo-
rean.

2.<Un procedimiento segdn lo reivindicado en el punto 1,
caracterizado porgue como soporte se emplea un sonductor y al mis
mo tismpo éste se utilize como electrodo.

3,~Un procedimiento segdn lo reivindicado en el pumto 1,
carseterizado porque Se emplean soportes eldsticos longitudinal-
mente, S0bre los gue en estado estirado se colocan en fila las
partes metdlicas y se protegen para que no se resbalen de tal mo-

do que despuéds de suprimir el estirado del soporte, las partes
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metdlicas se oprimen fuertemente unas contra otras y se unen.con
dvetoranemtae. ,

4.,~Un procedimiento segin lo reivindicado en el punto 1,
oaracterizado porque se utilizan dos o varios soportes longitu~
dinalmente eldsticos, sobre los que se enfilan las partes metd-
licas con asiento firme, despuds de estiran los conduciores y
luego las partes metdliocas de uno de los soportes se meten en‘loa
hueaos de las psrtes metdiicas del otro soporte, de ial manera,
que &l saprimirse el estirado de los soportes, las partes metd-
licas se opriman unas aon otras y se unan oonductoramente,

5.fﬂﬁ procedimiento segin lo reivindicads en el punto 2,
oaraoterizado porque los eslabones se enfilan s0bre el aéporte
& una diatangia que corresponda & su ulterior sqparacidn sobre
la sinta de sostdn del oierre de ammallera;

6.~Un procedimisnto segdn lo reivindicado en los puntos
la 4,‘6arncte:15a§o porque la fils de eslabones asentada sobre
el soporte eldstico, déspués de 1a oxidacidn y coloraqidn, ;e
eoge oon un mecsnismo & mode de peins, luego, on ‘luger del soper
te, se mete la cinta de sostén en las piernas de 1los eslabones
y déqpnés‘éstos se afirmen sobre diocha ointa;

T.=" PROCEDIMIENTO PARA EL TRATAMIENTO DE PYEZAS METALT-
CAS 4 GRANEL QUE SE HAN DE COLOREAR, ESPEGIALMENTE DE SSTABONES
DR CTERRE DR CREMALIERA ", Segdn se deésaribe y reivindica en la
ﬁteseﬁtg menoria d§§0ripﬁiva ¥ se ilustra con los dibujos que
& la misma se aodﬁéaﬁan.

| Gonsta esta menoria de siete holas foliasdas y esoritas a

maquina por‘nna sola de sus caras,

Madrid, 19 & bre de 1940,
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Sres. Martin Yinterhaltaer y HoT4 Tyea e
Jusef Hora ;
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