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" PROCEDIMIENTO PARA EL TRATAMIENTO DE PIEZAS METALICAS A GRANEL 

QUE SE HAN DE COLOREAR ESPECIALMnTTE DE ESLABONES DE CIERRE DE

CREMALLERA *

Es ocnocido e l  método de oxidar por v ía  e le c tr o lít ic a  las 

cintas de aluminio o de aleacidn de aluminio que contiene los es­

labones de oierre de cremallera unidos con e lla s , coa objeto de 

fa c i l i t a r  posteriormente e l teñido o coloreado y de obtener una 

capa coloreada duradera. También es conocido el método de aprisio 

nar los diversos eslabones del c ierre  caballeros sobre un sopor­

te  conductor de corriente y con objeto de reforzar el contacto,
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e l oprimir catre a i adíoionalmente loa ealabooaa, lo  onal sin 

embargo no puede garantizar la  oxidación uniforme y e l teñido de 

los eslabones y a l oprimirse inertemente pnede ocurrir una de - 

formación de los mismos. También se ha propnesto ya disponer a 

5 c ie rta  distancia recíproca los eslabones (como en e l  c ie rre  ya

acabado) sobre soporte conductor o nó conductor y establecer e l 

c ie rre  de contacto por e l soporte conductor o mediante la s  dos fi_ 

las  de eslabones estrelazadas entre s i  y dispuestas sobre los 

dos soportes no conductores y emplear medios compresores para 

10 aumentar e l  oontaoto. Pero estos métodos conooidos son largos y 

costosos o por efecto del defectuoso contacto proporcionan una <3 

xidación insuficien te o irregular lo que da por resultado un te­

ñido correspondientemente defectuoso, ya que los diversos esla­

bones a agón el grado de su oxidación absorben mas o menos diso- 

1$ luoión colorante. Puede además considerarse como un defecto comén 

el que los eslabones, que por efecto de la  oxidación se ponen ex 

teriormante ásperos, marchan lentamente en las máquinas que los 

han de ap licar automáticamente sobre la s  cintas de sostén, por 

lo  cual dichos eslabones antes de aplicarse se mueven a granel 

20 preferentemente en tambores giratorios y a s í se pulimenta, lo  

que también oentribuye a encarecer la fabricación.

Para suprimir estos inconvenientes laB partes metálicas 

a granel que se han de colorear aagón e l procedimiento de nues­

tro invento, especialmente los eslabones de los c ierres de cre- 

25 m allera, se llevan segén e l mismo invento las correspondientes

partes m etálicas para tra ta rla s  en un baño e le c tr o lít ic o , de ta l  

manera, que se mantienen en f i l a  sobre un mecanismo de sostén 

que actúa mediante e lastic id ad .

Esto permite lograr por medios sen cillos una oxidación 

$0 uniforme de partes m etálicas a granel, oxidación que es una con
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dición previa imprescindible para que despula dichas partea ae 

coloreen con un tono de color uniforme.

Loa ealabones de loa cierres de cremallera para áste tra 

tamiento previo se disponen preferentemente a una distancia re­

ciproca sobre el mecanismo de sosten que corresponda a su u lte ­

rio r  disposición sobre una cinta de sosten, para luego poder ser 

sujetados solidariamente después de la  oxidación y tenido con un 

mecanismo a u x ilia r  y quitarse del indicado mecanismo de sostén, 

después de lo  cual en lugar de este óptimo mecanismo de sostén 

se introduce la  cinta  de sujeción en las ramas de los eslabones 

y éstos quedan f i jo s  y apresionados sobre dicha cin ta .

El procedimiento aeg#n el invento se explicaré mas dete­

nidamente con relaeién  a l adjunto dibujo que presenta varios 

ejemplos del d ispositivo  que constituye e l objeto del invento y 

que se destine a poner en préotioa e l procedimiento.

La f i g .  1 ilu stra  en seooión transversal un primer ej am­

pio con un eslabón del o ierre  apretado sobre e l mecanismo.

La f i g .  2 es un segundo ejemplo en v is ta  an á lo ga .'

La f i g .  3 presenta en perspectiva y en sección un tercer 

ejemplo de ejecución del mecanismo.

Las f ig s .  4 y 5 presentan en sección transversal y en 

v is ta  de frente otro ejemplo para lle v a r  a la préotioa el proce­

dimiento .

La f ig .  1 se designa por 1 un eslabón del oierre de cre­

mallera que con sus dos ramas 2 se asienta caballero sobre dos 

v a r i l la s  redondas 3, a las que toca. Entre las dos v a r i lla s  re­

dondas 3, que en e l baño e le c tr o lít ic o  sirven de electrodo, se 

encuentra una t ir a  de goma 4 mantenida bajo tensión y por la  que 

las dos v a r illa s  de electrodo 3 se soparan elásticamente y así 

hacen presión sobre las  piernas 2 del o de los ealabones 1 asen-



tados en f i l a  sobre al mecanismo de sostáa, de suerte que dichos 

eslabones se snjetan libremente sobre éste último.

Bate modo de sujetar momentáneamente los eslabones del 

cierre  sobre un mecanismo de sestán, permite ev itar todo deterio­

ro de los eslabones por una compresión demasiado enérgica. por 

otro lado se logra na buen contacto uniforme de los eslabones con 

las b a rilla s  de electrodo 3 , por e l  hecho de que todo eslabón se 

empuja sobre su base e lá stica  o mecanismo de sostén y este asegu­

ra una oxidación uniforme de los eslabones en e l baño e le e tr o lí-  

tr lco  con objeto de darles a s í una buena preparación para el colo­

reado posterior, llevándose para e llo  los eslabones a l baño colo­

rante con e l mismo mecanismo.

En el ejemplo según la  f i g .  2 e l  mecanismo de sostón po­

see una barra metálica 5 con sección transversal en forma dé U, 

en la  que se encuentra una t ir a  de goma 6 mantenida bajo tensión, 

con lo  cual las dos ramas de la  barra $ se empujan de forma elás­

tic a  contra los extremos metidos hacia adentro de los eslabones 1 

montados a caballo sobre la  barra 5 y colocados en f i l a ,  con lo  

cual dichos eslabones se sujetan sobre e l soporte. La barra meta 

l lc a  5 de forma de U, que sirve de electrodo en e l baño electro­

l í t i c o ,  puede componerse preferentemente de una t ir a  delgada de 

chapa curvada correspondientemente y hecha de aluminio o de sus 

aleaciones.

La capa intermedia de oaueho es in ú til cuando, como se 

admite en la  f i g .  3, se emplea como soporte para los eslabones en 

el baño e le c tr o lít ic o  una barra metálica 7 de por s i  e lá stica  y 

con sección transversal en forma de U. Con e l  f ia  dé aumentar la  

elastioidad de la s  piernas de la  barra 7 se prevén ranuras 8 para 

le la s  entre s í  y que parten de los bordes de la barra y así fo r­

man 1engastas 9. Onda eslabón se coloca sobre dos lengAetas 9
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opuestas de las piernas de la barra 7 que haee de eleotrodo y 

por e llo  se aseguran sobre dicha barra.

En leg piernas o ramas de la  barra metálica en forma de 

U, bien están dichas ramas construidas, o nó, como lengüetas, pue- 

5 den prw erse remetidos para que con sus piernas agarren los es­

labones con objetó de dar a estos un asiento firme sobre la  ba­

rra . El eleotrodo formado por una barra en forma de U en lugar 

de u tiliz a r s e , como se ha ilustrado, con el vártico  hacia aden­

tre , pueden tambiéa estar dirigidas sus piernas hacia arriba y 

iO agarrar en les eslabones, de suerte que dp- v é rtice  quede situa­

do fuera. Be igual modo en lugar de aplicarse por arriba pueden 

también los eslabones aplicarse por abajo sobre el electrodo. 

También después de la oxidación y teñido los eslabones quedan 

sujetos firmemente a consecuencia de la elasticid ad  del soporte,

1$ tanto que éste son los eslabones puede u tiliz a rs e  como articu lo  

remesable para la  fabricación de cierres de cremallera, lo  que 

en ciertos casos ofrece considerables ventajas económicas, por 

ejemplo para la  exportación.

En el ejemplo según las f ig s .  4 y 5 se disponen sobre dos 

26 cintas de goma 10 y 11 en estado tensado (estirado) de la s  mis­

mas, dos f i l a s  de eslabones 12 y 13. Por efecto de su agarre re­

cíproco forman juntas de una cadena de c ie rre . Bajo el in flu jo  de 

la  tracción de las cintas de goma 10 los eslabones 12 , 13 se com­

primen tan fuertemente unos contra otros que forman conjuntamente 

25 un conductor y a s i constituyen el electrodo en e l mismo baño ale<: 

t r o l i t i c o .

Después de efectuada la  oxidación y coloreado de la cadena 

del c ie rre , las f i la s  de eslabones, en las que ya estos poseen 

la necesaria distancia reciproca, se transportan al te jid o  de 

30 modo conveniente, por ejemplo oon auxilio  de un peine se llevan
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sobre las cintas previstas para e l  o ierre y en e lla s  se sujetan 

del modo conocido, por ejemplo apretando las piernas.

Como ya se ha advertido, loa ejemplos de ejecución ilu s ­

trados solo son formas de llev a r a cabo el invento señaladas a 

$ t ítu lo  de ejemplo y en ningán case limitan el invento, sino que

son posibles múltiples vari ai tes y otras formas de ejecución. Así 

cuando los soportes tienen forma de U'puede rea liza rse  la  separa­

ción de las piernas, en lugar de por un núcleo de goma, por Otro 

onalquier medio e lá s tic o . Además los soportes formados de diversos 

10 liston es o de tira s  en forma de u pueden proveerse de rebajos en 

la  sección transversal que constituyen un asiento para los esla ­

bones.

***ári*;'2*****A***t*ib"** ;

La presente patente de invención comprende la s  siguientes 

reivindicaciones:

1$ l.-un  procedimiento para tratar piezas fabricadas en masa

que se han de colorear especialmente de eslabones de los cierres 

de cremallera, caracterizado porque las correspondientes piezas 

se enfilan sobre un soporte e lá stico , por e llo  se unen oonducto- 

ramente, luego se tratan electrolíticamente y finalmente se eolo- 

20 rean.

2.  -Un procedimiento segán lo reivindicado en el punto 1 , 

caracterizado porque como soporte se emplea un conductor y a l  mis 

mo tiempo óate se u t i l iz a  como electrodo.

3 . -Un procedimiento seglín lo reivindicado en e l punto 1 ,

2$ caracterizado porque se emplean soportes e lá stico s  longitudinal­

mente, sobre los que en estado estirado se colocan en f i l a  las  

partes metálicas y se protegen para que no ae resbalen de ta l mo­

do que después de suprimir el estirado del soporte, las partes
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m etálicas se oprimen fuertemente unas contra otras y se unen coa 

doctóram ete.

4 . -Un procedimiento según lo reivindicado en e l punto 1, 

caracterizado porque se u tiliza n  dos o varios soporteB longitu- 

dinalmante e lá stico s , sobre los que se enfilan las partes metá­

lic a s  con asiente firm e, deapuás de estiran los conductores y 

luego las  partes metálicas de uno de los soportes se meten en los 

hueoos de las partes metálicas del otro soporte, de ta l  manera, 

que a l suprimirse e l estirado de los soportes, las partes metá­

lic a s  se opriman unas con otras y se usan oonduotoramamte.

5 . -En procedimiento según lo reivindicado en e l  punto 2, 

caracterizado porque lo s eslabones se enfilan sobre e l soporte

a ana distancia que corresponda a su u lte rio r  separación sobre 

la  cinta de sostán del c ie rre  de cremallera.

6 . -Un procedimiento según lo reivindicado en lo s puntos 

1 a 4, caracterizado porque la  f i l a  de eslabones asentada sobre 

el soporte e lá stico , despuás de la  oxidación y coloración, se 

coge con un mecanismo a modo de peine, lnego, en lugar del sopor 

te , se mete la  cinta de sostán en las piernas de los eslabones

y despuás estos se afirman sobre dicha cin ta .

PROCEDIMIENTO PARA EL TRATAMIENTO DE PIEZAS METALI­

CAS A GRANEL QUE SÉ HAN DE COLOREAR', ESPECIALMENTE DE ESLABONES 

DE CIERRE DE CREMALLERA " Según se describe y reivindica en la 

presente memoria descriptiva y se ilu stra  con los dibujos que 

a la  misma se aecmpaRan.

Consta esta memoria de s ie te  hojas fo liad as y esoritas a 

máquina por una so la  de sus caras.

Madrid, 19



Sres. Martin ^interhalter y
Joaei Hora

HOJA tflTJOA
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