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M E M O R  I A D E  S C R  I  P T I V  A 

que se acompaña a la 'Solicitud de una 

PATENTE ÍE INVHCION

por ve inte años  ̂ .

a favor de 

DON AGIS TIN CALVO MIRA

re s id e n te  en O nil ( A l ic a n t e ) ,c a l l e  Emp3drada,n^ 9

con,ais t§^§n un

" PROC^MIENTO DE FABRICACION 35 JABON SOLIDO S N  GRASA*

INVENTOR:

DON AGUSTIN CALVO MIRA,de nacionalidad esp añ o la .
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la  invención a que se refiere  la  presente Memoria,fru­

to de numerosos ensayos sobre su objeto,constituye una no­

vedad merecedora del privilegio de explotación que por 
e lla  se so licita ,d e  acuerdo con las prescripciones del Es­

tatuto vigente de la Propiedad Industrial de 26 de jjLio 
de 1929,texto refundido,publicado en 30 de abril de 1930.
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El procedimiento mencionado,consiste en lo siguiente:
Se hierve agua y por cada litro  se echa a l liquido - 

- 400 gramos de colofonia con 100 gramos de carbonato só­
dico anhidro,o sea sosa de Solvay.Después se deja hervir 

la mezcla hasta que las materias sólidas se disuelvan com- ^
pintamente^ y entonces,o sea a los 100 grados de temperatu­

ra, se añade una mezcla de 50 % de blanco de España y 50 % 

de carbonato sódico anhidro,o sea sosa Solvay.
La mezcla resultan te ,se  vierte sobre moldes y luego se 

corta en trozos.
De este modo,se consigue fabricar un jabón excelente, 

sin necesidad de u tiliza r  grasase,resolviendo asi un pro­

blema de enorme importancia en España a causa de las c ir ­

cunstancias actuales.El jabón referido,produce mas espuma 

aun que el corriente,limpia y blanquea a le perfección y

no estropea las nanos ni los te jidos.
Por añadidura,resulta sumamente económico como puede

/
deducirse de la naturaleza de sus componentes.

Hacha le descripción precedente,es preciso añadir que 
los detalles de realización pueden variar,sin  que por e llo  
cambie la esencia de la invención,que es la que se despren 
de de los párrafos que anteceden y la que se reivindica en

la siguiente N 0 TA
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(3RA",que se  c a r a c te r iz a  porque se h ierve agua y por cada 

l i t r o  se  echa en e l  l íq u id o  400 gramos da co lo fo n ia  

con 100 gramos de carbonato só d ico  an h idro ,h acién dose 

h erv ir  l a  mezcla a co n tin u ac ió n ,h asta  que se  d isu e lv a  e l  

todo y en ton ces,o  se a  a lo s  100 grad os de tem p eratu ra ,se  

añade una mezcla d e l 50 % de blanco de España y 50 % de 

carbonato só d ico  an h idro ,o  se a  so sa  de So lv ay ,p ro ced ién ­

dose luego a v e r te r  l s  m ezcla sobre moldes pera c o r ta r  

la  masa s o l id i f ic a d a  en trozos que se  preparan pera l a  

v en ta .

2R .-Se r e iv in d ic a ,p o r  ultimo,como o b je to  sobre e l  que 

ha de reeaacr la  patente de invención que se s o l i c i t a  por 

"PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE JABON-SOLIDO S N  (BASA"

Todo conforme queda d e sc r ito  en la  presente  Memoria, 

que con sta de 3 págin as e s c r i t a s  a máquina por una s o l a  

c a ra .

Madrid 19 de noviembre de 1940.

ALFONSO UNGRIA,
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