
<509í&

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

para una patente de invención, por veinte a¡Ros, por: " Procedimiento 

de obtención electro lítica  de capas prot#,etoras sobre metales l iáe  - 

ros y sus aleaciones "

a favor de l a  firma
I. G. Farbenindustrle Aktiengesellachaft, residente en FranMfurt a. 

Main /Alemania/,

Mana la  obteneión de capas protectoras sobre metales 11 - 

geres y sus aleaciones han tenido aooptaeión en la  practica prefe - 

Beatamente les métodos e loctro litiees. En ellos el objeto de metal 

ligero se conecta come anedo en un electrolito atravesado per oo - 

6 rriente. Según la  eompesiolon del electrolito  se obtienen, por el 

tratamiento anodico según les métodos conocidos, sobre la  superfi - 

ole metálica oapas protectoras anticorrosivas que contienen oxido 

o fluoruro.
Mientras que tratándose do ot-jotoe' con .poquezas- dimane i  o - 

10 nos este tratamiento puede realidáBse fáb'#áónte en el#^wenBtso



de pocos minutos, cuando se traten piezas mayores, especialmente 

voluminosas, se tropieza con dificultades considerables, por ejem­

plo cuando se trata de planos sustentadores de aviones, de f le ta  - 

dores o chapas largas. Prescindiendo de que para realizar e l pro - 

5 cedimiento se tienen que emplear en los bales depósitos de grandes 

dimensiones y consiguientemente cantidades considerables de eleo - 

tro lito , se hace sentir muy desfavorablemente la  elevada carga 

eléctrica necesaria por unidad de baño, y la s  considerables seo - 

cienes transversales, técnicamente apenas soportables, para los 

10 conductores de corriente.

Se ha propuesto ya aplicar a los Objetos de átuminic y

,

So

de sus aleaciones el electrolito  mediante una pisto la de proye o - 

cien conectando el objeto oomo anodo y uniendo el electro lito  con 

el polo negativo de l a  fuente de corriente, con auxilio de mesa - 

Uismos adecuados* Se ha comprobado, sin embargo, que en este oaso 

se eleva mucho la  resistencia del electrolito  a  la  oorriente íe s - 

pecto a la s condiciones usuales de la  e lec tró lisis  en baño. Este 

inconveniente fenómeno debe atribuirse a que al proyectar el eleo 

tro lito  se presenta un intenso esponjamiento del conjunto de las 

partículas é).el liquido. La prolongación del tratamiento debida a 

estas circunstancias puede sin embargo compensarse solo parcial *

mente aumentando la  tensión de la  corriente, pues a l  empleo de ten*, 

sienes mas (levadas se oponen lím ites impuestos per la s  d ificu lta  -

des teeni de ello derivadas. Pero s i  l a  conductibilidad de un

35 electrolito  

disolución !

es ya de per s i baja, como ocurre per ejemplo eme l a  

Icoholioa de fluoruro, el método conocido de la  proyee -

cien para producir Capas protectoras aaodieas sobre objetes de * *  *  

ta l ligero jra no resulta practicable en absoluto, pues l a  conduoti - 

bilidad del ¡electrolito  proyectado para l a  oorriente e leetriea  so
i

30 hace en la  practioa igual a cero.
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Ahora bien, se ha descubierto un procedimiento que u t i l i  - 

zandó cualquiera de los e lectro lito s conocidos, especialmente de 

los dotados de una conductibilidad eléctrica relativamente baja, eo 

mo la  disolución alcohólica de fluoruro, conduce de modo sencillo 

6 a formar capas protectoras sobre objetos de metales ligeros y de 

sus aleaciones ooneetados como anodo, sin que tengan que someterse 

a un tratamiento de inmersión complicado y solo realizable con di - 

f i  cuitados considerables y sin que se presenten los inconvenientes 

de una elevada carga eléctrica, que con los métodos conocidos no 

10 pueden bordearse.
Según el invento el electro lito , en comunicación con él 

polo negativo de la  fuente de corriente se lleva al objeto oeneota - 

do como anodo en un dardo continuo, o sea no disgregado en diversas 

gotas. Asi se consigue que la  conductibilidad eléctrica del olee *

15 tro llto  no sufra menoscabo y consiguientemente tampoco se requiera 

para obtener una capa protectora de espesor igual, gastar macho 

tiempo por unidad de superficie basiea respecto a l método de inmer - 

sión.
La aplicación del electrolito  sobre el objeto que se ha 

SO de tratar puede realizarse por ejemgb mediante un tubo móvil de 

cualquier seooion transversal, que se lleve lo mas cerca posible 

a lo largo de la  superficie que se ha de tratar y a través del cual 

se impela el liquido con presión moderada, sin  que la  disolución 

se proyecte. En lugar de disponer móvil el tubo que conduce a l 11 * 

25 quido, se puede también naturalmente mover la  pieza que se ha de 

tratar por delante de la  salida del tubo f i jo ,  o también orear un 

mecanismo que permita e l movimiento simultaneo:d^l objeto y del tu - 

bo conductor del electrolito .

Según una forma particularmente conveniente de ejecución 

50 la  cual se presta preferentemente para el tratamiento anodico do
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superficies planas, el extremo del tuto que recite el electro lito , 

se oonstruye a modo de ranura, de suerte que dicho electrolito  eho 

ca sobre la  superficie metálica en una ancha capa continua.

Según la  forma del Objeto que se ha de tratar se dara una 

conformación correspondiente al o rific io  de salida del tute gllmen 

tador.
El electrolito que sale de la pieza de trabajo se recoge 

preferentemente en una cuba o similar dispuesta por debajo de la  

misma, para volverlo a llevar desde a l l í  mediante una pequeSa bom - 

ba a presión ligera al tubo en comunicación con el polo negativo 

de la  fuente de corriente. El electro lito  puede emplearse continua 

mente y solo necesita completarse, de vez en cuando los productos 

químicos consumidos en la  e le c tró lis is .

El objeto del invento es por tanto un procedimiento para 

obtener capas protectoras sobre la  superficie de metales ligeros 
y de sus aleaciones por via e lectro lltioa, aplicándose sobre e l  eb 

jeto conectado como ánodo el electrolito  en oomunioaeicn con el po 

lo negativo de la  fuente de corriente, electrolito  que sale en un 

dardo, sin  que se interrumpa la  coesion de la s  partículas de liqui 

do por proyectarse o se aflojen por otrasmanipulaciones.

E j e m p 1 o :
Bel o rific io  de salida en forma de ranura de 50 om de 

largo y 1 cm de ancho de un tubo metalice, que esta unido can el 

polo negativo de una corriente continua de 50 vo ltios, se vierte 

una disolución casi saturada de fluoruro de amonio sobre una cha - 

pa de aleación de magnesio con la s  dimensiones de 0,5 x 6 metras, 

empleando una presión pequeña. La pieza de trabajo se apoya a is la ­

da sobre rodillos y se une con el pola positiva de la  fuente de 

corriente. La chapa se mueve por delante del o rific io  de salida del



tubo cchductor'del electro lito  a, uná distancia de 1 cm y- con una 

velocidad uniforme de unos 0,3 m/min. La disolución se recOge en

una cuba por debajo de la  pieza de trabajo y con una bomba se vuel­

ve a llevar al tubo alimentador conectado como cátodo. El tra ta  - 

miento de la  chapa de metal ligero se termina en 80 minutes y l a
g

superficie de 3 m queda cubierta de una capa protectora uniforme 

fuertemente adherida#

N 0 T A

La presente patento do invenoiún, consta de la s  alguien - 

te s re ivi ndicao i one s t

1. - Oh procedimiento para la  obtención de capas proteo - 

toras sobre la  superficie de metales ligeros y sus aleaciones por 

via e lectro lítica , llevándose al objeto de metal ligero  conectado 

como anodo de modo continuo el electrolito  en comunicación con e l

polo negativo de la  fuente de corriente, por medio de una tubería 
o sim ilar, caracterizado porque el e lectro lito , empleando una pe - 

que&a presión, se aplica sobre el objeto conectado como anodo, cui­

dando de que el liquido no se diagregue en gotitaa*

8# - LEn procedimiento según le  reivindicado en el punte 

1, caracterizado porque la  tubería conectada oeme cátodo y al ob - 

jeto unido con el polo positivo de la  fuente de corriente sO'dia - 

ponen móviles reciprocamente.

3. - " Broeedimiento de obtención e lec tro lítica  de oa - 

.jpQTp-Re metales ligeros y sus aleaciones " según se

describe y reivindica, en esta memoria .descriptiva*

deacripoiún de se is  hojas foliadas y esori -Consta esta
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