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HEMORTI 4 DESCRIPTIVA

paras una patente de invencidn, por veinte aflos, por: " Erosedimientp

e obtencidn eleetrolitics de capss protectores sobre metales lige -

ros y sus alegciones "

a favor de la firma

I. G+ Parbenindustrie Aktlengesellschaft, residente en Frankfurt a.
Main /Alemanig/,

Walt gl oI MW R

Pars la obtensidén de capas protectoras sobre metales 1i =~
&5ros y gus eleaciones han tenido aceptasion en le practiea prefe -
rentemente les metodes electrolitices. En ellos el objete de metal
ligero se conecta come anedo en un electrolite atravesado por ¢o0 -
rriente. Segun la cemposicion del eleetrolito se obtienen, por el
tratamiento anodico segun los metedos cencocidos, sobre la superfi -
ofe metalica ospas protectorass snticorresivas que contienen oxide
o flueruro. 4

Mientras que tratandcse de objetos cen pequefies dimensio -

nes este tratemiento puede reeligarse faoilments en'¢d fifeuscurso
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&e pocos minutos, euando se traten plezas mayores, especialmente
voluminoses, se tropleza oon difioultades considerables, por ejem-
plo cusndo se trata de planos sustentadores de aviones, de fleota -
dores o chapes largas, Prescindiendo de que pere realizar el pre -
cedimiento se tienen gue emplesr en los bafios depoaites de grandes
dimensiones y consiguientemente centidedes considerables de eleoc -
trolito, se hace sentlir muy desfavorablemente la elevads ocargs
electrica necesaris por unidad de bafio, ¥y las considerables geo -
ciones transversales, tecnlcamente spenas soportables, pars los
eonductores de corriente.

~ Se ha prapuéstvo ye aplicar e los objetes de a]tr'amin{i‘o y
de sus aleacliones el electrolito medlsnte une pistola de preyec ~-
e¢ioen oonectande el objeto ocomo anodo y uniendo el eleatrolito eon
el polo negative de la fuente de corriente, con auxilio de meea ~
niémos ad.ea_nades. Se hs comprobado, sin embargo, que en este caso
ge eleva musho la resistencia del electrolite & la corriente res -
pecto a las condiociones usuales de la electrolisis en baffe. Este
inconveniente fenomeno debe atribuirse a gque al proyecﬁu' el elea -
trolito se presenta un intenso esponjsmiento del conjunto de las
particulas é;el liguido. La prolongaecion del tratemiento debida &
estas oimmj;lsta.ncius puede sin embargo eiempoﬁsamae solo parefsl «
sent e numentl}a.ndo la tensién de la corristte, pmis al empleoc de texms
sionee més +1-».ov-a.da' ge oponen limites impuestos por las difieulss -
des teeniea% de ello derivadas. Pero si la conductibilidad de un
ole-etnﬂito‘es ya de por si bajs, coms ecirre per ejemple con la

leoholios de fluoruro, el metedo eonocido de la proyec -

diselusién
oion para producir capas protectoras anodicas. sobre objetes de me =
tal ligero Ya ne resultes practicable en absolute, pues la conductl ~
bilidad dol;eloctrolito proyectade pars la corriente eleetriea se
hace en la i;-gao-tie‘a igual a cero. '
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Ahors bien, se ha descubilerto um procedimiento gque utili -
zendo cuelquiers de los eleetrolites conooidos, especislmente de
los dotados de una conductibvilidad electrica relativamente baja, oo -
mo la disolucién alooholica de fluerure, conduce de modo seneillo
a8 formar capas protectoras sobre objetos de meteles ligeros y de
sus elesciones conoeﬁédos como anodo, sin gque tengan que someterse
a un tratemiento de inmersion complicado y solo realizable con 41 -
fioultades considerables y sin que se presenten los inconvenientes
de una elevade carga electrica, gque ocon los metodos conocldos no
pueden bordearse.

Segun el invento el electrelito, en comunicacion cen 6l
polo negativo de la fuente de corriente se lleva al obgéto cenecta -
do como anodo en umn dardo centinuo, o sea no disgregade en diverssas
gotas., Asl se oonsigue que la conductibilided eleatrica del elec -
grolito no sufra meroscabo y consiguientemente tampooe se reguieza
para obtener una oape protectora de nspesdr igualy gastar muche
tiempo por unidad de superficle basica respecto al metedo de inmer -
sién.

ILe aplicacidén del electrolito sobre el objeto que se ka
de tratar puede resllizarse por ejempb mediante un tubo movil de
cual guier seccion transversal, que sSe lleve lo mas cerca posible
& lo lergo de la superficle que se ha de tratar y a traves del cual
ge impela el liquido con presion moderads, sin que 1w disolucien
se proyecte, En lugar de dlsponer movil el tube qu§ conduce al 1i «
quido, se puede temblen naturslmente mover la pieza que se ha ds
tratar por delante de la salida del tubo fijo, o tambien orear un
mecanismo que permita el movimiente simultanse del objeto y del tu =
bo conductor del eloctrolitb,

| Sﬁgﬁn une. forma particularmente sonveniente de ejesucion

la cugl se presta preferentemente'paua el trstamiento ansdico &e




6

10

15

2b

150919 *-

superficies planes, el extremo del tube que reclbe el eleoctrolite,
se oonstruye & medo de ranura, de suerte gue discho electrolite cho =
ca sobre la superficie metalica en una ancha eapa continua,

Segun la forma del objeto que se ha de trabter se dears uta
conformacion correspondiente al orificio de salide del tube ilinon -
tador.

Bl elsetrolito gue sale de la pleza de trabajo se resoge
preferentemente en una cuba o similer dispuesta por dedajo de la
migna, para'volVerio & llevar desde alli medisnte una peguefia bom -

ba a presiom ligera al tubo en comuniocacion con el pole negative

de la fuente de corriente. Bl electrolito puede emplearse oantinuea
mente y solo necesita completarse de vez en cusnde los produstos
guimicos consumidos en la electrolisis,

¥l objeto del invento es por tanto un proeedimiente pars

obtener capas protectoras sobre la superficie de metales ligeres

y de sus aleaciones por via electrolitica, aplicandese sobre el ob

jeto conectado como anedo el eleotrelitc en comuniceciom con el po

10 negativo de la fuente de corriente, elestrolito gue sale en un

dardo, sin gue se interrumps ia_eoeuian de las partiounlas de ligui
do por proyectarse o se aflojen por otras menipulmeiones.

EJenmpl o:

Del orificio de salida en forme de ranurs de 5O om de
largo y 1 om de anbho de un tube metalice, que esta unido ocen el
polo negativo de une corriente continume de 50 voltios, se vierte
une disolusion casi saturada de fluworuro de amonlo sobre una eha -
pa de aleacion de magneslo com lss dimensiones de 0,5 x & metres,
empieando une presion pequefia. Lia pleza de trabajo se apoys sisle~
da sobre rodilles y se une con el pole positive de la fuembte de
corriente. La chaps se mueve por delante del orifieio de selida &el
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tubo conduotor del electrolite a una distancis de 1 cm ¥ cén ‘una
velocidad uniforme de unos 0,3 m/min, La disolucion se rec‘ﬁge' on
una cubs por debajo de la pleza de trabaejo ¥y con. une bomba se vuelw
ve & llevar al tubo slimentador conectedo cemo catode., El trata -
miento de la chape de metal ligero se terminag en 20 minutes y le
superficie de 5"m2 queda cubierta de une oape protectora unifermse

Puertement e adhexrlda,

s presente patente de ]Euvenci&n, conste de las sigulen -
tes reivindiocacionests

l, - Un procedimiento pars le obtencion de capas protec -
tores sobrs la superficle de metales ligeros y sus gleaciones por
via electrolitioca, llevandose &l objeto de metal ligere conectade
eomo anodo de modo eontinuo el eleotrol"ito >en comunicacion eon el
pole negative de la fuemte de oorriem;e,j por medio de une tuberia
0 similar, caracterizado porgque el electrolite, empleando una pe - -
quefis presion, se aplica sobre el objeto conectado ceme anode, ouie
dandp de que el lignido no se dimgregue en gotitase

2, - Un prodedimiento segin le reivindicado en el puate

1, caracterizado porque la tuberia conectada como catodo y ek ob ~

Jeto unide ocon el pole positive de la fuente de corriente se dis »

ponen moviles rec iy rocamente,

Prosediniento de ebtenmm electrolitiocn | ;\.1 3

pes_ grotectmu Sobre meteles 11 TIOR8 .Y BB ’mlew/ Lones M aﬁm 88

dssorive y reélvindlca en esta memoris desoriptivas

Consta esta descripeidn de seis hojas foliadas y escrl =
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tas & migquina por una sola de sus oardl'5 @ 9 ﬂ g

Madrid, a 18 de embre de 1940.
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