
para una patente de invención por vein te años por "MEJORAS Eli LA 

FABRICACION DE TUERCAS CON BRIDA DE SUJECION" (segundo gru p o ,cla­

se I ? ) ,  a favor de la  Firma.MES8EKSCHMITT A.Ü., entidad alemana, 

residen te en Augaburg, (Alemania), (Fábricas s in  más se n as).

E l invento se r e f ie re  a l a  fabricación  de tuercas de seguri­

dad con brida de su jeción  que permite remachad' o soldar' l a  tuer­

ca . Según e l invento, la  tuerca se compone de un cuerpo de metal 

lig e ro  en forma de ca ja  y que presenta una b rida , e l  cual posóe 

5 una escotadura có¡nica cen tra l, en la  que un caequ illo  ranurado

hecho de un metal pesado y duro, especialmente de acero, con ro s­

ca in te r io r  y cara ex te rio r correspondientemente cónica, se asien ­

ta  de manera g ir a to r ia ,  pero desplazadle longitudinalm ente.

E sta  tuerca de seguridad se  p re sta  especialm ente para la  fa -  

10 bricación  de aviones. Fosee un peso pequeñísimo con gran r e s i s ­

ten cia  en la  unión d el to m il lo ,  aún. cuando se  encuentre bajo  

constantes v ibraciones. La seguridad obtenida por e l  e fecto  cono­

cido de agarre de la  tu erca siempre actúa con completa e f ic a c ia , 

aún Cuando se su e lte  y vuelva a a to rn illa r  rep etid as veces dicha 

15 tuerca.
En naw forma de ejecución d el invento la  c a ja  roscada ranura-



da posee una su p erfic ie  e x te rio r  e s fé r ic a , con lo  que se garan ti­

za una unión film e, aún cuando l a  posición  d e l perno roscado sea 

ligeramente oblicua respecto  a l  e je  de l a  tuerca. Para impedir 

que sa sa lg a  e l co squ illo  roscado ranurado de la  p arte  de la  tuer­

ca hecha de metal ligero  y de forma de c a ja , se mete un an illo  co­

mo tope para e l caequ illo  roscado en e l extremo más ancho de la  

escotadura de la  ca ja  de la  tuerca, En lugar' de este  caequ illo  

puede también preverse un disco o una caperuza como tope, espe­

cialmente cuando conviene que la  tuerca c ie rre  herméticamente. En 

este  caso, la  ranura anular posee en e l extremo de la  escotadura 

de la  ca ja  de la  tuerca una sección  tra n sv e rsa l, preferentemente 

de ángulo agudo, para embutir herméticamente e l  disco o caperuza 

de c ie rre . También la  c a ja  de l a  tuerca puede hacerse hermética 

por soldadura autógena, o g rac ia s  a que la  parte  de la  cabeza de 

l a  c a ja  de la  tuerca se c ie rre  por un tapón de metal blando, por 

ejemplo, por vaciado de plomo.

Otra forma de ejecución con siste  en que la  c a ja  de l a  tuerca, 

p ro v ista  de brida  de su jeción , se construye de antemano con cabe­

za cerrada. En e ste  caso e l  cuerpo a u x ilia r  con escotadura cóni­

ca se mete en la  c a ja  de la  tu erca, con objeto de obtener l a  su­

p e r f ic ie  n ecesaria  de apoyo para l a  c a ja  ranurada y roscada.

Para que l a  tuerca se c ierro  también herméticamente respecto  

a l a  chapa u otra  su p erfic ie  de apoyo en que se  f i j e ,  se prevén 

en l a  cara de apoyo de la  b rida  de su jeción  de la  tuerca e s t r ía s  

ó torneados concéntricos. Por e l mismo motivo, y para r e c ib ir  me­

jo r  lo s  esfuerzos de empuje', que acidan lateralm ente sobre la  

tuerca, la  brida de su jeción  presenta por su cara  de apoyo una 

depresión p re v ista  en e l  borde de la  escotadura cónica, depresión 

que recibe lo s  bordes perforados y correspondientemente curvados 

de l a s  chapas, y dado e l  caso , una cabeza deprimida del perno. 

Tales depresiones pueden preverse también en lo s  bordes de lo s



agujeros de lo s  remaanea- de la  oritia de su jeción .

d rac ias a l a  conformación de la  tuerca de crida, según e l  in­

vento,, no- so lo . se  crea roía unión a to rn illo  segura, y rep etid as ve- 

ces u t i l i s a L le ,  da paso lig e r o , sino también un c ierre  hermético 

de l a  tuerca o del extremo del perno en la  tu erca , Especialmente 

se impide penetre humedad por e l  c a sq u illo  macado y ranurado de 

la  unión a to r n i l lo .

En el dibujo: adjunto sa  ilu sfrtm  algunos ejemplos de ejecu­

ción del in tento.

La f ig .  1 presenta una aeccicn lon gitud in al por' una tuerca de 

tr id a  remachada sobre úna chapa y e l  perno que su je ta  o tra  segunda, 

chapa} ' ^

La f i g .  2 presenta la  c a ja  de l a  tuerca en sección;

La f i g .  3 es una p lan ta de la  c a ja  de la  tuerca;

La f i g .  4 presenta e l  núcleo en sección  lo ^ .itu d in a l;

La f i g .  3 presenta e l  núcleo en p lan ta;

La f i g .  b presenta e l  a n il lo  metido en e l  extremo de l a  c a ja  

de la  tuerca;

La f i g .  7 es una :séución.':ló,¡.q^itúdiual:':-pÓr:.-ia.'::'tuerca con e l  

c a s t i l l o  ro-soado metido}':::

La f i g .  8 presenta e l  caequ illo  roaotid^de l a  f ig u ra  7 en 

p lan ta;

La f i g .  3 presenta la  tuerca con- mía escotadura cerrada por 

un disco y e l  caequ illo  roscado e sfé r ico } '

La f i g .  10 es una p lan ta  de la  tuerca, aegún ,1a f ig u ra  9;

La f i g 4 11 presenta ln tuerca con su Caja construida en for­

ma de sombrerete y un cuerp o a u x il ia r  con escotadura cónica, en e l 

que a sien ta  e l  c a sq u illo  roscado;
La f i g .  12 presenta parcialmente en sección una tuerca con 

depresiones en e l  lado de l a  b r id a , en ,ras cuales abarran la s



La tuerca Ge b-lda no compone de la  parte l^de m etal lig e ro  

y  de forma de ca ja ,* en lasqué set ,asien ta e l  ensquillo-roscado* y  
ranulado *2. de acaro. Lote se  asegura po '̂ un a n i l lo  ¿  metido en e l 

extremo de l a  c a ja  I  para que no b e  sa lga . Este a n illo  permite em­

p lear pernos roscadas de cualf^uier loiigitud, pues, puedeií paáar 

Por el agujero del an illo . .

La-.-caja 1 de la  tuerca se l i j a  en la  -chapa 12 mediante re­

maches 8 . 11 perno ato rn illad o  en e l  caequ illo  ^'oseado 2 ap rie­

ta  otra segunda chapa ¿ ¿  contra la  'Chupa 12.

E l caequ illo  roscado ¿  e s tá  -proyisto, para un mus I le o  mejor, 

de un corte 11, en e l  que agarra un diente O sa lie n te  14 de la  

ca ja  1 de l a  tu erca, y a s í  impide la  rotación del caeq u illo . La 

escotadura cónica ó/de l a  ca ja  l 'd a  1^ tuerca corres], onde en su 

cara. a,.la,- superficie,:.^x^.'érior del caequ illo  roscado 8, que lle v a  

la  rosca 10 de Id  tuerca. Por encima de la  escotadura cónica 6 

en la  tuerca 1 se dispone una ranura due si:*ve pai'a r e c ib ir  e l 

a n illo  Las so lap as 4 de la  brida,poseen agu jeros ¿  para meter 

lo s remaches 8.

En l a  f ig u ra  7 se i lu e tr a  un ejemplo de ejecución, en e l que 

la  c a ja  1¿ de l a  tuerca aseg\ü.*a por rebordeo del borde superior 

a l  co squ illo  roscado para que no se Caiga*,'^1 ap retar e l  caequi­

l l o  roscado 8 que re sb a la  sobre la  su p erfic ie  cónica 16, e l  cas-  

q u illo  se gu ia  con su ranura sobre e l  l i s tó n  17, y l a  p e r ife ­

r i a  del c a sq u illo  roscado 18 sé ap rie ta  en dirección  de l a  flech a  

c irc u la r  20. Por este  hecho, se reduce prácticam ente a cero e l  

juego del flan co  roscado entre e l  perno y e l  caeq u illo , de suer­

te  que se logra  frenar y asegurar e l  to rn illo .

S i  la s  tuercas han de ser hermóticas a l  líqu ido  o a l  ¿¿as, 

entonces puedo escogerse l a  construcción. Segán la s  fi¿¿uras 9 a 

11. En eB tas, l a  c a ja  21 de la  tuerca hedha de metal l ig e r o , se



! ' provee por e l  fondo de su brida  de ranur'as anulares En e l

110 agujero-., superior de ía  c a ja  de-la tu erca  se mete una p laca dé

c ie rre  ^0 y se vuelve e l bordé 22. da manera que a s í  ap rision a  

fuertemente dicha p laca . Para obtener mejor estanqpeidad la  tuer- 

! ca e s tá  torneada en e l  punto ¿1  en ángo.lo agudo, de suerte que, 

después de in v e r tir  e l  borde situado primeramente en la  p osición  

11^ 2R dibujada por tra z o s , se forma una ranura de sección transver- 

¡ s a l  angular.

j En l a  escotadura cónica de l a  o a ja  21 de la  tuerca se aeien^

ta  un ca sq u illo  roeoado y ranura do 2,4, cuya cara ex te rio r tien e 

en e ste  caso forma e s fé r ic a . Se la  asegura para que no g ir e ,  grá- 

12CÍ o ía s a l  diente 28 remetido, y que agarra en una ranura d e l cas- 

i q u illo  roscado 24. Apretando e l  perno no so lo  se  ap rietan  en-

! tre  s í  la s  p lacas 2b y 22., sino que también l a  brida 2¿ con sus

ranuras se aprietan  hernétioamente contra l a  Chapa 26.

' En la  í'igur'a 11 se i lu s t r a  ui^a ejecución  en la  que l a  caja.

12¡% J54 de la  tuerca se provéa de un. agujero en saco , o sea cerrado de

antemano. Aquí e l  cuerpo a u x ilia r  36 que p resen ta  l a  escotadura ' 

cónica ¿8 , se-encuentra en e l  C osquillo roscado 2g,. Dicho euer- 

j po puede, con l a  rosca a to rn illa rse ; en la  ca ja  a modo de 

¡ casquete de l a  tuerca y en ¿ 2  asegu ra# # 'p ed ían te  un golpe de 

13(3 gránete ó un pasador para que no g ir e ..A l ap retarse  e l  perno ¿5 

-í se obtiene e l  mismo. efeC^o^que en.iid ejaCuciÓR:ségun la s  f ig u ra s  

¡ 9 y 10. -

Se obtiene -una mayor estanqneiddd en la  forma de ejecución
 ̂ ' ' '
i i lu stra d a  en la  figu ra  12. En la  c a ja  42 qtie recib e  e l  c a sq u ilio  

135j roscado 44 presenta en su au perfic ié . da apoyo y en e l  borde de

la  escotadura cónica una depresión, que recib e  lo s bordes p erfo- 

j . rudos y corr'espondiaht.émeRte; ou^-vadoa de la s  chapas 41 y 40 y' 

l a  cabeza deprimida d el perno 4¿. P^.<resiones análogas, aunque



más peqpeKag se- prevón también en loe agujeros pai'a loa remachas 
14(y' *.. 43:''ah-.la.'.oai'a da apoyo de la--brida da la  tu erca . , ..% r

Las fe mías p o sib le s de l a  ejechcióÜ  del invento no se lim itan  

" á lo s ejemplós i lu s tr a d o s ,s in o  gus pueden v a r ia rse  de d iversas mana­

rá s  y m ultip licarse,ram pien do da diverso modo la s  c a r a c te r ís t ic a s  . , 

iista  so lic itu d  se acoge a lo s b en afic ios dal a r t íc u lo  103 de 

14% la  vigente Ley de Propiedad In d u str ia l, por corresponder a la  pre-

* sentada en Alemania bajo  e l  nS M 146?6§ XI/ó2b con fecha 23 de

Diciembre 1939.

. NOTA.

Se declaran de noved&d y de propia invención Ida s ig u ien te s 

130 R e  i  v i  n d i  c a e  i  o u .e  s

1 .-  Mejoras en l a  fab ricac ió n  de tueroas con brida de su jeción  

, para l a  construcción de avienes, carac ter izad as porgue e l  cuerpo 

í a modo de ca ja  da l a  tuerca con la  b rida  de su jeción  sapeompene.

¡ de metal ligero  y posee una escotadura cónica cen tra l, en la  que

' 15% . se. asienta'de. modo,..girátorio pero d esp lasab le  longitudinalm ente, 

í un ccsg u illo  cón rosca, in te r io r  -y da cara-ex terio r correspondien- 

[ temente cónica, hecho de metal pesado duro, especialm ente de acero , 

i 2 .-  Mejoras en la  fab ricación  de tu ercas, según le  re iv in d i­

cación 1, .caracterizad as porgue e l  cas g u illo  roscado y ranurado 

lótj) posee una su p erfic ie  e x te r io r  e s fé r ic a .

3-- Mejoras en la  fab ricación  de tu ercas, según la s  re iv in d i-  

i caciones 1 ó 2, ciuractei-izadas poiupue cono tope para s i  c a sq u illo

; rosóado so mete un an illo  en e l  extremo mas ancho de l a  escotadura

í cónica de la  c a ja  de la  tu erca . -

16% 4 .-. Mejoras en la  fabricación  de tuercas^  saípín la s  re iv in d i-
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cacicnes 1 ó 2, caractorizadao pwque enunc runUSra alm iar del 

':^&t^e¡ao. Más,.táídRá' de-- l a  escotadura c<&tica &e! l a  Caja de la  tuer-"

.' <3a, se Máte p¡n disco o casquete pura 'a l c ie rra  hermético do la  

''';Úni'Ón''nltornÍ1101./

5 *"  Mejoras en la  fab ricación  de tu ercas, según la s  r e iv in ­

dicaciones y 4, c a r a c te r iz a o s  porqua l a  ráaura anular posóe 

una sección tran sv e rsa l en ángulo agudo.

,6 *-  Mej oras en la  íHUricución de tu ercas , sagún la s  re iv in ­

dicaciones 4 y 9, caracterizad as porque su c a ja  se  c ie r r a  por 

soldadura autógena.

7-- Mejoras en l a  fab ricación  de tu ercas , según la s  re iv in ­

dicaciones 4 y 9, caracterizad as porque, 1 ¿ 'p a rte  de. la  cabeza de 

l a  c a ja  de l a  tuerca se  c ie r ra  pcu' iuí 'ta^&i de metal blando, por 

ejemplo, por vaciado, con plomo.

8 .-  Mejoras en la  fab ricac ió n  de tu ercas, según la s  re iv in ­

dicaciones 1 y 2, caracterizad as porque la  c a ja  p ro v ista  de b r i­

da de su jeció n  presenta una cabeza c e rr a d a ,.e n .la  que se  mete un 

cuerpo a u x ilia r  con escotadura cónica corno su p e rfic ie  de apoyo 

o tope del caequ illo  roscado.

9 *-  Mejoras en la  fab ricación  según la s  re iv in ­

dicaciones 1 a 9, carac terizad as por'q%e''!,a sn p o rfic ie  de apoyo 

de la  brida de su jeción  posee canaladuras o torneados conóentrioos.

1 0 .-  Mejoras en la  fab ricación  de t i t e a s ,  según la s  re iv in ­

dicaciones 1 a p* caracterizad as porqué la  c a ja  presenta por su 

su p erfic ie  da apoyo en e l borde de la  escotadura una depresión, 

que recibe lo s  bordes perforados de j.a s  chapas y dado e l  caso la  

cabeza deprimida del perno.

La patento cuyo p riv ile g io * de invención se  s o l ic i t a  por 

vein te años para EspaHa y sus dominios deberá recaer, por "MEJORAS 

EN LA FABRICACION DE TUERCAS CON BRIDA DE SDJECldH" (segundo gru-

t!



8 . -

po, c la se  17) ,  según se describe y re iv in d ica  en la  presente memo­

r ia  y se i lu s t r a  con lo s  d ibu jos que a la  misma se acompañan.

Madrid 31 de Octubre de 1%0*

pp: Firma Messerechmitt A.G.

$
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