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PATENTE DE INVENCION 

por 86 años

por"UNA3 MEJORAS EN IR'FABRICACION-BE SUBÍAS,, EN EL PROCESO 

GENERAL RE LA CONFECCION DE CALZADOS LIGEROS* a favor de 

Don Joan Pont Revira, de naeionalidad española, dom iciliado 

on La Riera (Prov. Tarragona).
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MEMORIA DESCRIPTIVA

Una sobre valoración  de la s  v en ta ja s in tr ín se ca s que 

presenta la  manipulación del caucho, y de la  economía que 

entraña su  u tiliz a c ió n  a p a r t ir  de sus desperd icios regene­

rados, .sedujo-a muchos fab rican tes de calzad o , y más concre-

5 . ' tamente a le s  que están  esp e c ia lizad o s en l e  confección de

. alpa'rgatas. y de calzado ligero .,o  de p lay a , Induciándolea a 

au empleo para la  fabricac ión  de laa  s u e l a s . ' '

Contra a s t a s  aparentes V en ta jas, no tardó la .p rá c t ic a  

en poner de m anifiéste  lo s  numarasoa iaceavenieatoa que eon 

1 0 , t a l  m odificación in d u str ia l so  oreaban.

Na a g e sto , la s  su e le s do caucho re su lta n , para loe p ió *, 

f r í a s  en invierno y sumamente ca lu ro sas en verano; a la s  per­

sonas de piÓs do lieadoa, le s  provoca la  formación de ampolla* 

en la s '  p lan tas de loa pÍÓ¿. 8u e la s t io íd a d , se n s lb lé fe i .p e - . ..
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mente se tíadoce en ana desproporcionada fa t ig a  para la

persona que la s  c a lz a . Sata misma e la s t ic id a d , en cuanto 

se  m an ifiesta  por su  adaptab ilidad  a lo s  r e l ie v e s  de l pa­

vimento, hace q u e 'esto s *o  recalquen, c a s i  integramente 

en la  planta de l p ié , Y s i  se  pretende e v ita r  eatea ú l t i ­

mos Inconvenientes, u tilizan do  eomposioiones de caucho máa 

endurecidas, p re c isa  incrementar excesivamente e l  peso pro­

pio  d e l calzado . Aparte todo e l lo ,  e l  cancho se  r a la  en bre­

ve tiempo.

En é l  orden económico, e s  f i c t i c i a  la  ventaba gas se

pretende alcan zar con e l  aso d e l eaachoj ya que se  tra ta  de 

una materia de im portación, Mi economía queda sometida a la s  

fluctuaciones d a l comercio e x te r io r . Y aun cuando se supon­

ga in au b stitu ib le  la  importación del caucho, y  h a sta , q u izá s,

se estim e oportuno no ce rra r en absoluto e s ta  partida de im­

portación , es evidente que siempre in te re sa ré  cuanto c o n tr i­

buya a reducir su  consumo a l  gustó lim ite  da lo  im prescindi­

b le .

Percatado de tan  in teresan tes anteoends&ea, e l  recurren^ 

te ha iddado y puesto en ejecución  p rác tica  anas mejoras en 

la  fab ricac ió n  de e s ta s  su elaa  l i g e r a s ,  con la s  que ea supe* 

ran lo s  antedichos inconvenientes, manteniendo s in  embargo 

la s  v en ta jas c a r a c te r ís t ic a s  de la  su e la  de caucho.

Siendo e s ta s  m ejoras suevas y de su  propia invención, 

a l  recurrente s o l ic i t a  se l e  garan tice  en .su  propiedad y ex* 

p lo tación  ex c lu siv a , mediante la  concesión de la  pétente da 

'Invención a que s e  .re fiere  la  presante' memoria d e sc r ip t iv a . 

Pueden resumirse t a le s  mejoras en e l  hecho de que se

formen la s  su e las que nos ocupan, mediante un núcleo, que 

tendrá una forma -semejante a  la  de la  su e la , pero da tama-45.



Ro máa reducido, y cuyas c a r a c te r ís t ic a s  f í s i c a s  sean la s  

de un só lido  a is la n te ,  e lá s t ic o  y f le x ib le ,  que se co n sti­

tu irá  ciernentalmente, sea por apelmaaamiénto, sea por con­

glomeración de substan cias idóneas previamente tr itu rad as  

63. y embebidas en d iso lución  adherente por ejemplo, de cancho, 

o temblón, por simple corte de plancha* n a tu ra le s , o a r t i ­

f i c i a l e s ,  uniformes en su e stru c tu ra , que posean aq u ellas 

cualidades f í s i c a s .

Tal nócleo se  recubre, to ta l  o parcialmente con ana 

65. cubierta de caucho, manteniÓndoae descubierta la  mayor par­

ta de la  su p e r fic ie  superior del nócleo que podró por tan to , 

quedar en contacto con la  planta del p ie? uniéndose intim a- 

mamante, en tre a l ,  ambos elementos, y con e l  corte  del c a l­

zado a que ae ap lique la  su e la , vallándose de un proceso de 

60. vu lcan ización .

La so lución  in d u str ia l de la s  id eas expuestas admite 

numerosas e in teresan tes soluciones p r á c t ic a s ,  todas e l l a *  

compatibles con e l  ob jeto  de e s ta  paten ta .

Como más e s p e c if ic a , y a t i tu lo  do ejem plo, damos e l  

65. d e ta lle  de la s ig u ie n te . En un molde, de la  forma de la  ame­

l a ,  y en e l  que sea posib le  som eterlos a la  acción sim ulta­

nea del calor y de la  presión  ae colocan? ama capa de polvo 

de caucho, regenerado o v irgen , cuidando que au su p e rfic ie  

su perior lib re  -forme una carid ad . S é 're lla n a  e s ta ,- o  sea que 

70. ae aplana con re lac ió n  a sus bordes p e r ifé r ic o s , con otra

capa de polvo o de granulado, de una substan cia  cuyas caraos 

t e r f s t ic a a  f ia ie a s  asan la s  antea d e ta lla d o *, por ejem plo, 

de corcho; polvos o granulado* que previamente ae han embe­

bido en una d iso lución  adherente apropiada, por ejem plo, de 

75. caucho. Se c ie rra  e l  molde mediante un tapa que e s ta rá  cubierta
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sea  e l  corte  del calzado ya preparado, sea coa t e l a ,  sea 

con enero, y a l  que so lo  le f a l t a r á  an ir  la  su e la * Se pfo- 

daoe entonces la  compresión en e l molde a s i  d ispuesto y 

simultáneamente se  eleva la tem peratura. A si, con e sta  so- 

80. 16 operación, se  consigas lá  formación d el núcleo y de en

cu b ierta ; la unión intima de ambos elementos y la  unión 

del conjunto a l  corta  escogido*

En concepto de v a r ia n te s , derivadas de la s  mismas, 

cabe c i t a r ,  entre o tra s muchas, la  de formar previamente 

88. e l  núcleo, como ya se lle v a  dicho, sea moldeando e l  con­

glomerado en ana forma semejante a la  su e la ; s e a ; con lea  

mismos in gred ien tes, formar anas p lacas uniformes y regala­

r e s ,  y c o rta r  e s ta s  según p la n t i l la s  adecuadas. Sea , tem­

blón, partiendo de p lacas s a tú r a la s ,  por ejemplo da corcho, 

90. y asimismo c o rta r la s  según p la n t i l la .

por su  p arta , la cubierta de caucho se  puede tambión 

preparar previamente formando una lám ina, y c o rta r la  luego .

Otra varian te de in terús se presenta cuando, por cual­

quier razón, in teresa  que e l oalzado aparezca con una suela 
95. muy delgada. En t a l  caso  podría se r  una d if ic u lta d  proceder

como se  lleva ind icado, ya que e l  núcleo de re llen o , per su  

naturaleza y per su  propia razón de s e r ,  t ien e  an espesor 

relativam ente con siderab le , que im pedirla conseguir aqu ella  

ap arien c ia . En t a l  caso procede adaptar e l  núcleo de re llen o  

100. en la base d e l tape d e í molde, que ya se  ha c ita d o , y en fo r ­

ma t a l  que a l  cu brir  a e sta  con e l  c o r te , los bordes de e sta  

último o la basa o planta del mismo, cubran lo s bordes del 

núcleo. S i e l lo  p re c isa , so oabre la  su p e r fic ie  in fe r io r  del 

núcleo con d iso lución  adverante o de caucho. Se s itú a  en la  

ca ja  de l molde la  capa de caucho p recisa  para formar la p ar*

4 —
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te v is ta  da la  s a c ia ; y ae c ie rre  e l  molda y se  opere como 

ya se ha dicho*

El calzado obtenido tendrá la s  c a r a c te r ís t ic a s  que se 

consignan con la s  mejoras que nos campan y ¡su aparecien cis 

110*. s a r c ia ' 'd e  tener ana suela  delgadísim a* . .. .

A lo s  e fe c to s  de e sta  patente Ser# compatible r e a l iz a r  

la  ebmbinaeida gas se  eátima más oportaSs, entre la s  d is t in ­

ta s  maneras de operar d e sc r ita s *  Y asimismo a los..propio* 

afeo to a , se rá n  v a r ia b le s  cuantos' d e ta lle s  -no a fec ten , a l te -  

113* . /'Beñ o modifiquen la  esen cia  de l a s  negaras d e sc r ita s *

O T A.* ^

Se reiv in d ica como objeto de e s ta  patente de invención: 

1 *- Unas mejoras en Im fab ricac ió n  de la s  s u e la s ,  en e l  pro­

ceso general de la  confección de calzado l ig e r o , e a ra c te r i-

123, zedas per e l  hecho de que ae envuelva to ta l  o parcialm ente, 

mediante ana cubierta de cancho, un núcleo só l id o  a is la n te , 

e lá s t ic o  y f le x ib le ,  form ad*; por e l  apelmazamiento o por 

la  conglomeración de le s  productos re sa lta n te s  de la  pnlve-

r lz a c iá n , tr itu ra c ió n  o desin tegración  de m aterias idóneas;

123* embebiéndolos en d iso lución  adherente, particularm ente de 

^  caucho; y obteniéndo la  compacidad de e s te  núcleo y su  anión 

intima a la  cu b ie rta , y la  anión de e ste  conjunto a l  corte 

d e l calzado, por un proceso de vulcan ización  del cancho y 

en su caso , da su  d íse iu e ió n , logrado en moldeó su sce p tib le s

150. de someter a todos aquellos elementos a lo s  a fe c to s  sim ul­

táneos do presión  y  de tem peratura.

2 *-  lo s propias me jo ra s  da la re iv in d icación  1, c a rac te riza­

das por a l  hacho de que e l  núcleo que ah e l la  se  c i t a ,  se  fo r ­

me previamente, moldeando a presión  los productos tr itu rad o s 

135. que an la misma se mencionan, embebidos en anbstaneias adherea
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fí3SHÉ}§¡ l * a ,  y la s  ta p e r f lo la s  a lte rn a s  4el nnolee

H M ÍS IS  formado coa d iso lu ción  adherente, particularm ente de caucho.

la s  propias mejoras de la s  re iv in d icacion es 1 y 2 , ca­

rac te rizad as por e l  hecho de que e l  nÓcleo que en ambas ae 

140* c ita  se  forme previamente, de forma análoga a la e sp e c if i­

cada en la reiv in d icación  an te r io r , cortándolo de una plan­

cha uniforme, a su  vez obtenida por e l  apelmazamiento o la  

conglomeración de lo s productos de tr itu ra c ió n  ind icados.

4 .-  la s  propias mejoras de la s  re iv in d icacion es 1 a 3 , ca- 

146. ra c te r iz a d a * por e l  hecho de que e l  propio ndcleo, se  forme 

y tra te  aeg&n e l  d e ta lle  de la s  re iv in d icacion es 2 y 3 , pero 

partiendo del cortado de una plancha uniforme de m ateria na­

tu r a l ,  cuyas condiciones f í s i c a s  eoneaerdom con la s  ex ig id as 

an la  re iv in d icación  1; y particu larm ente, que dicha m ateria 

ISO. sea e l  corcho.

5 í-  la s  propias mejoras de l a s  re iv in d icacion es 1 a 4 , oa- 

la ste r lz a d a a  por e l  hecho de que la  cu b ierta  de cauchó ae 

prepare previamente, antea de ponerse en contacto con e l  n&- 

eleo que en tedas e l l a s  se  c i t a ,  mediante lo s procedimientos 

168. propios de la  in d u stria  del caucho; y se  ana, en todo caso 

a l  núcleo, por intermedio de una d iso lu ción  adherente por 

ejemplo, de caucho.

6 . -  la s  propias mejoras de la s  reiv in d icacion es 1 a 8 , carac­

terizad as por e l  hecho de que la  cub ierta  se  fabrique y ae

160. ana a l  núcleo, simultáneamente, en loa mismos moldea que se  

e sp e c ifica n  en la  re iv in d icación  1 , rellenándolos a e s te  f in  

de polvo de caucho, virgen  o regenerado^.

7 .  -  la s  propias mejoras de la s  re iv in d icacion es 1 a 6 , carac­

terizad as por e l  hecho de que cuando se  pretenda obtener an

166. calzado con ana suela  aparentemente delgada, se  s itu é  e l  na-
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A....m oleo en lee moldee, en forma t a l  qaa ana bordea o paredes

por loa bordes, o parte In fe r io r  d e l corte  d e l calzado; 

uniéndose su  su p e rfic ie  in fe r io r  a la  aap erio r del elemento 

170. da canche por loa mdtodos e sp e c ificad o s ea laa  an terio res 

.re iv in d icac io n es. "

- 8 . *  Bes p rop ias mejoras a qne'aa re fie re n  to d a s- la s  re iv ia ? . 

d icaciones precedentes, caracterizad as por e l h e c h o  de qae 

se  combinen entre s i  la s  d is t in ta s  v ar ian te s da manipalacián 

178, qoa en e l l a s  se  s ita n ; o oca o tra s no p re v is ta s  en a sta  me­

moria.

 ̂ 180. 9 .- ĈRAS KBJ0NA8 N  M FAjBRlCáOI^ BR SSRBAS, BS BB PBOCB-

- SO GENERAL DE IA CONFECCION BE CAMAROS HORROS*

Cenata la  presente memoria de n ie te  hojas fo lia d a s , 

mecanografiadas por ana so la  c a ra .

Barcolona d iez de Ootabre de mil aovecient oa orna ren ta .

la te ra le a  repreaentadaa per aa  e sp e so r , qneden anvaeltaz

P. A. de Bon Ja s a  Pont Revira
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