
M E M O R I  A D E S 0 R I  P T I V A

QUE ACOMPAÑA LA SOLICITUD DE PATENTE DE INVENCIÓN A FA­
VOR DE D. JOSE HARÍA GELAMBÍ MORERA, RESIDENTE EN BARCE 
LONA Y DOMICILIADO EN LA AVDA. JOSá ANTONIO PRIMO BE RI 
VERA, Na. 547, POR: "UN NUEVO SISTEMA DE UNIÓN DE TUBOS".

La patente de invenoión que se s o lio ita , se 
r e f ie r e  a un nuevo sistema de unión de tubos sin  roscas 
no soldaduras, para construir canalizaciones oerradas 
destinadas a la  conducción de toda clase de líquidos y 

5 -  gases de baja o a lta  presión.
Conocidos son los sistemas actuales para es­

ta b lece r estas conducciones con tuberías m etálicas: per 
medio de roscas se unen las tuberías por piezas llamadas 
"accesorios de tu b erías". Generalmente estas tuberías 

10 -  son de hierro, acero, cobre, latón y algunas veces de meta 
le s  menos corrientes, que para poder ser rosoados preo i- 
sa que sean de paredes de determinado espesor y disponer 
de herramientas a propósito, de varias medidas para los 
diferen tes diámetros de los tubos. O bien, se procede a 

15 -  juntar los tubos por medio de la  soldadura autógena.
Cada día más importante en e l  terreno indus­

t r i a l ,  agrícola y doméstico e l  montaje de canalizaciones 
para conducir a baja y a lta  presión e l  vapor, agua, gas, 
a ire  y otro cualquier f ló id o , ha de resu ltar altamente 

20 -  in teresante, bajo e l  punto de v is ta  práotioo y eoonómioo, 
cuanto f a c i l i t e  la  in stalación  de tuberías requiriendo 
menos habilidad y un menor número de operaciones, y , en 
e ste  oaso, evitando e l  roscado de las  mismas, poder con­
seguir los mismos resultados con iguales garantías de so- 

25 -  lid e z  e impermeabilidad por lo  menos que oon los sistemas 
co rrien tes. Esto s ig n ifio a  ya por s í  una economía, pero 
no es menos importante en e l  sentido eoonómioo la  venta­
ja  que supone poder emplear tubos que no debiendo prac­
t ic a r le s  rosca alguna, permite reducir a l  lím ite e l  grue 

30 -  so de sus paredes; también representa un buen adelanto



2

la  fa c ilid a d  de armar y en su. caso desmontar una cana­
liz a c ió n  sin  menoscabe de los tnbos y accesorios em­
pleados. Frente a la  soldadura autógena esta última 
ventaja se acentda más aún, sin  tener que mencionar 

3'5 -  de otra parte, por lo  sabido, las d ificu ltad es que pre 
sonta aquel sistema de montaje que requiere operarios 
muy espeoiaL izados y  un engorroso equipo de herramien­
ta s  con gasómetros y tubos de gas.a presión.

En los adjuntos dibujos, en la  Fig. 1 la  re 
40  -  presentación esquemática de una de la s  piezas.que se 

u t iliz a n  en e l  nuevo sistema en su forma más se n c illa  
y sólo corno ejemplo básico del sistema: Los tubos lis o s  
"a" que se trata  de unir, se pasan por e l  cuerpo del 
manguito "b" de modo que vengan a tope lo  más aproxima- 

4.5 -  damente a la  mitad de la  pieza de unión; en esta s itu a ­
ción se roscan las tuercas "o", que en su in te rio r l l e ­
van una empaquetadura Cqjhnta "d", al cuerpo de la  p ie­
za, quedando da este modo tan fuertemente unidos lo s tu  
bes e impermeables sus juntas, que permite contener cual 

.$0 -  quier flu id o a una presión prácticamente igual a la  que 
permite la  res isten cia  da las paredes del tubo. En la  
parte "e" se representa un ensanchamiento del cuerpo del 
manguito de forma poligonal para la  sujeción de la  pie­
za mientras se aprieta la  tuerca, d e ta lle  conveniente 
en algunas piezas de enlace' recto , para mayor fa c ilid a d  
y e fic a c ia  de la  operación de montaje.

Uno de los puntea más importantes en estas unió 
nes es l a  naturaleza de la  empaquetadura o junta.: Se am 
pican de diversas clases y substancias según e l  flu id o  

60 -  que deba contener,'por .lo  que.,, la  cámara donde se s itú a  
y que se forma en tre .la  tuerca y e l  cuerpo de la  pieza 
en su parte extrema, ha de adoptar muy variadas formas, 
debierúo contener en determinados casos an illo s m etáli­
cos intermedios, a s í como arandelas e lá stio a s  de' presión 

6(5 -  oonooidas por arandelas Grover. Las F lgs. 2 y 3 repre­
sentan otras disposiciones de cámaras de empaquetaduras 
y ,a n i l lo s ,  sólo por v ía  de ejemplo.

Las F igs. 4 y 5 representan otras formas de 
piezas de unión y distribución d el sistema que se re iv in  

70 -  dioa en esta patente, sólo a t ítu lo  indicativo ya que
oorno en e l  oonooido sistema de unión por roscas, son la s  
más variadas: codos, dobleoodos, te s , manguitos, cruces,
.o to ., ' e td .



 ̂ Batas piezas de unión que se ajustan por
 ̂ 75 -  presión, además del enlace de tubos propiamente dichos 

tienen empleo en la  unión de cuantos objetos afecten 
la  forma o llín d rica  maciza o hueoa. En la  f ig ,  6 se 

- representa una pieza de unión roscada sobre la  pared 
de un depósito en la  cual se halla  montado un g r ifo  

80 -  por e l  mismo sistema. Como ejemplo de uniones de ouer 
pos o ilíndrioos maoizos, puede presentarse un aoompla- 
miento o embrague de un e je .

N O T A
la  invención d que se re fie re  la  presente

85 -  Memoria D escriptiva y para la  que se s o lic ita  patente 
de inveno ión, por .veinte a&os, para España y sus Pro­
tectorados y colonias, se caracteriza:

is  -  Un sistema caracterizado por usarse unas 
piezas de unión y distribución de tubos por medio de pre 

90 -  sión , aon su sinónimo de accesorios para tubos sin  rosca, 
m etálicas o de cualquiera otra substancia idónea, para 
unir tuberías entre s i  formando conducciones cerradas, o 
con depósitos,, calderas, válvulas, g rifo s y en general 
para acoplar cuantos aparatos, armaduras, instrumentos,

95 -  e t c . , que en su enlace afecten forma tubular de seooión 
c ilin d r ic a .

23 -  El propio sistema por e l  que se emplean 
piezas de anión y distribución  de tubos por presión, pa­
ra e l  acoplaniento de cuerpos o ilín d rioos maoisos o tu - 

100 -  bulares como ejes de transmisión, motores, etc.
$3 -  El propio sistema por e l que se emplean 

piezas de unión y distribución de tubos por presión, oons 
tra íd as da hierro, bronce, latón, cobre y demás metales 
menos usados, a s í como otros m ateriales a propósito, t a l  

105 -  como descritas en la  presente Memoria, independiente de 
las formas y medidas que pueden adaptarse para oaáa caso 
en e l  acoplamiento y distribución de las  tuberías y sus 
armaduras.

48 -  El propio sistema por e l  que se emplean 
110 -  piezas en las  mismas varias formas que tienen las piezas 

de unión roscadas comedidas por "accesorios de tubería": 
manguitos, codos, doble codos, tes  normales y  con codo, 
d istribuidores "Y", o to ., de igu ales.y  diferentes diáme­
tros (iguales y  reducidas).
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5e -  El própio*^sísíema por e l  que se emplean 

piezas caracterizadas por e l  hecho de co n stitu ir  un e le
mentó que una lo s  tubos l is o s  o ligeramente rayados, sin  
rosca n i soldadura, de una manera e fica z  y res isten te ,
completamente impermeable, por medio de una empaquetadu­
ra o junta a propóáito y de cualquier substancia idónea
aunque los m ateriales de empleo principal sean: la  goma, 
e l  caucho preparado, amianto solo o compuesto, cuero, 
cartón, papel, fib ra , plomo, cobre, e tc .,  simples o com­
binados entre s í  y con la  adición de cualquier producto 

125 *  que modifique o mejore sus cualidades, en forma de ani­
l lo s ,  cordones, trenzas, f ib ra s , h ilo s , polvos, pastas,
comprimidos e t c . ,  etc.

6s -  El propio sistema por e l  que se emplean 
piezas con diferentes disposiciones de la  oamara para las  

130 -  empaquetaduras en relación  oon la  forma y la  plasticidad 
de estas, oon o sin intermediación de a n illo s , sueltos o 
f i jo s  y arandelas e lá stica s  de presión Grover.

?s -  El sistema descrito  para e l  acoplamiento 
de tuberías de cualquier canalización cerrada para in sta- 

135 -  laciones in d u stria les, a g ríco la s , se rv id o s  urbanos y do­
m ésticos, para la  oonduoción de agua f r ía  y o alien te, va­
por, agua, gas, a ire , gasolina, aceites pesados, alcoholes, 
jarabes y en general toda olase de líquidos y gases a baja 
y a lta  presión; específicamente para instalaciones fr ig o -  

140 -  r í f i c a s ,  de oalefaooión por agua oaliente y vapor en todos 
sus sistemas, termosifones, quemadores de a ce ites  pesados 
y para todas aquellas que tengan como base flá id o s circu­
lan tes.

8" -  El propio sistema por e l  que ae emplean 
145 -  piezas t a l  como se han d escrito , presentando todasaquellas 

circunstancias que no a lteran  su esencialidad y afectando 
cualquiera formas apropiadas y diferentes tamaños.

9s -  Un sistema de unión de tubos y sim ilares 
caracterizado, por sujetar su unión -  hecha simplemente a 

150 -  tope -  mediante una envoltura o brazalete que por tener
una parte (en e l  ejemplo descrito  la  junta o empaquetadura) 
e lástica,, f i j a  por presión.las dos partes del tubo, e je ,  . 
e t o . , que se tra ta  de unir. Las piezas que forman dicho 
brazalete o envoltura se unirán entra s í  a rosca dispuesta 

155 ** de la  manera dioha o sea por rosoa% exterior o por rosca
in te rio r  por medio de un caequillo  o ambos combinados o de 
otra e incluso por soldadura u otro medio de los hoy cono-



o idos

Todo ta l  y  oomo queda descrito y repre 
sentado en lo s  dibujos adjuntos.

Consta esta memoria de oinoo hojas fo­
lia d a s  y  w soritas a máquina por una sola oara.

Barcelona, 10 de octubre de 1940 . -  
P. A .
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