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Ka Xa hilatura «X noofcra de meaba «a aubatitaye 

par eX w iJri#®  da *p rapa me i  fin*, porque Xas meoheraa reali­
sas un trabajo preparatorio deX hilado que tiene efeoto des*

8 pul» de un meto definitivo.
Sao máquinas abridoras, batane» y oardae, bapa­

rea de las fibra» tolas aquellas impuresa» o sube táñele» extrj 
fia» no susceptibles de ser hilado» o que consideramos perjudi» 
ftieX»» pera formar parte del hilo; lo» «anuares o harnee» de e» 

10 tirsj» regula rt*an el conjunto de fibra» escogidas, ealocánde- 
Xo» p»i»x»la» y condensándolas en foro» de o lapa continua, de 
longitud indeterminada y peso oonetante por unidad de longitud. 
Be esta ©lata debe Obtenerse el hile* pero la relación entre - 
«u grueso y el del hilo es demasiado grande pare qua la natuifc 

18 loso de las fibras permito el estire jo  necesario. Es preciso
prboeder gradualmente, efectuando ope melante intermedies repe 
tiflas, p e» Hogar a convertir la cinta en mecha bastante fino,



8 *

1507 18
para que pueda ser transformada luego en hilo sin un gran e¿

. tiraje $ resegarla en forma más olmeda y fácilmente tranepor 
tafele que oon « l emplee de feotes* Siendo limitados los esti- 

.fajes que pueden sufrir las cintas y meabas resultantes, es 
6 «vidente que o osudo más defes ser estirada y afinada la meeh*, 

mayor número da pasee tendrá que sufrir en las máquinas des* 
tinada» s este fin*

la trewforaaei^i de la cinta en macha y e l censé* 
guiante afinado de la miañe, aa consigue por medio do l»e**e- 

10 o he ras* quo pueden considérate© como raanuare», m  lee cuales
le cinta de salida ea reo egida m  forma de carrete, en lugar 
de aer depositad* ea un feote gírate ríe»

Befeiende servir le feofeina obtenida para alimentar 
las máquinas que siguen, as indispensafels que la maoha posos 

15 la «Chesi&i neoeearia para que su ulterior desarrollo tanga 
afecto sin roturas, y asta oohaailn se consigue dando una li*  
freís torsión a la maehs* 1 ■

Xa meohsra alisantada con los feotes de mamar, tjc 
ata al nombre da «baneo m  grueso*, el siguí anta «mechera ínter 

80 media*, al tareero «mechera en fino* y el nuarto «mechera su* 
perflna".

Xa regularidad dal hilo an las máquinas de hilar 
dependa da la regularidad de la preparadén en las msofesras*
I I  proesso da fefeliceo iín seguido hasta chora ha sido general 

88 sonto el siguientes para números gruesos dos pasos da machera; 
tres para números medianos; y austro para números finos. Su -  
objeta ha sido eorregir irregularidades por medio de doblajes 
o m estirajes muy limitados, efe tenidos en las máquinas anterio 
NI.

90 11 «stlrsjs tan reduoldo que debía imponerse entre
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los parta de eilindros aliñan ttdoree era debido, principal­
mente, al resbalamiento que sufrían la a fibras, aun estando 
Icé cilindro» inferieres y superiores pro»letoe da estrías 
longitudinales, per no estar ¿atas apropiadas para la nisián 

5 que debían oumplir, debido principalmente a que no engrasa­
ban en toda su profundidad y seria  retemslán A «feo tu osa, de 
linde resbalar fibras innecesarias y oeatigando a otras, dis 
nlnuyando su calidad, cuyos efe otos quedaban de manifiesto 
«t el hilo obtenido.

10 Uespuás de haberse efectuado un sin ndmero de m

sayos y pruebas, se ha llegado a la oonolusián de que, tra­
bajado sn oondioionea adscuadas en los batanes, cardas y ma 
nutras, basta con nuestro neoanisno un solo paso ds mechara 
para elaborar el hile de qalldad superior.

15 El mecanismo que se reivindica, es aplloable a -
las meo herís o máquinas de hilar y con ¿1 se logra, sedien­
ta tinta de manuar, elaborar una cinta parfecta que puede 
ser utillsads diñe táñente en las ni quinas de hilar. Es de- 
elr, basta un solo paso de aechen.

80 En síntesis, el aeoanisno que se reivindica y que
se aplicará a las mechera* o maquinas de hilar, se tare aterí 
se por constar ds dos o ñas paras de cilindros slinentadores 
que nos proporcionan un gran estiraje, debido a que diohos 

: cilindro*, superiores e inferiores, están previstos de es- 
85 tría» longitudinales m fama tal que permiten que cada par 

de ellindro* «ngranea en toda «a profundidad, sin perjudicar 
en lo  más mínimo las fibras que se trebejan, Impidiendo al 
propio tiempo el resbalamiento de loe cilindros aupar i oree.

los oitados oilladroB contienen «m numerando es- 
5® trías nuche menor que loa cilindros aotualm®,te en uso; ade



más, las estrías se Han obtenido de manera que sus oaras %  
tárales longitudinales forman entre si ángulos diédricos de 
anas 908 eos sus aristas rebajadas formando Buperfíoies o i- 
líndrioas (eiaeavas o e«veras oon releolin al eje longitu- 

8 dlnal del cilindre) que enlasen las oams lateralas loogitu 
díñales*

Xa el dibuje adjunte y a título do ojeadlo» se 
indiea una forma da ejeouoián prestís» del meoanisao que se 
reivindica y que debe ser apilast e a las msoberao y máquinas 

10 de hilar.
Xa dioho dibujo-esquema puede verse que los s illa  

dres alisentadores -1-1*- y -2-2*- san estriados y que pueden 
engranar en toda la profundidad de las a a tría a sin castigar 
lee fibra* -18- que se trabajen* m -3-3*- se lndleen las su- 

16 porfíeles ellíndrlese ( eéaoavaa y convexa» oon relsoién s i e- 
je del eilisdro) que enlosan las oaras longitudinales de las 
estrías que forman ángulos diédriooe de unos 90b,

11 engrano do loe olllndroo superiores -1 - y -8* 
son los Inferiores -1*- y -2*- de su respectivo par sata asa 

80 guiado mediante tirantee -4 - y -8 - portadores'de peste o re­
sortea que aplicar les cilindros superiores oentra los Infe- 
riores a travás da laa .pleaaa »6- y -7 - -que deaoansan sobra 
loa ajaa da loe olllaáros superiores. ‘ ■

Otro par da eillndro* alimentad ore» -8-8»- eoope 
38 re con e l par.de elllndros productores -9-9 *-, %m cilindros 

superiores -8 - y -9 - de eadt par p rasen tan o amo eexeoteríeti 
«a propia y nueva d. salar montados sobre eajínete» e boles 
o rodillos* A este objeto los ejes -10* y -13- son portadores 
di loe eojinetes a bolas o rodillos -11- y -18- y sobre di- 

80 oho» eojlnetes se enouentrsn los oilindroe -8 - y -9- propia-
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santa dichos, o ana t Huidos por un manguito previsto da un* 
aavaivant* -18-, de cuero 0 material blando, a  través d* la 
plaza mf« y tiranta -5- al aja -10* apllaa al cilindro -0 - 
contra al cilindra inferior -8*- del par; da igual nodo la 

8 pieza-tiranta *14- apllaa al o§a «15- y por eonaiguiante al 
cilindra - t - ,  a ostra al cilindra -b #« del par. loe oilindros- 

. Bangui toa -8 - y «•», ¿unto oon bu envolvente «Ift», quedan -  
puaa aoatadoa loaos sobre su respectivo ala -10- y -15- a ’ 
bravia da las- ealiuetes -11- y  -*B-. . - 

10 Basorita al meándose oblato da asta patente, ca
ba tan silo  manifestar que podra aplicara* a cualquier tipa 
da Boquina da preparadlo y da hilatura, alando susceptible 
da variaeléu aualqular detalla da aoaabrueeilo qua no Influ­
ya an la aaenoialldad del aleño, an au consecuencia las ea- 

18 trías longitudinales podrán practicarse an toda la longitud 
del oillndro, o preseatar interrupelonce a intérnalos deter- 
ainadoa, podiendo oonstruirae al .aaaanlaaa an aualqular taaw . 
fia y es» al aaterial o material ee que «a tengan por convenían 
tas, siendo susceptible de variadla la fuma y manera da aa 

SO tsar les tlraatss y deméa pisáis"que. actúan sobra loa d  lin­
dase superiores para aplisarlas aoutra..loa cilindro# Infarto 
ras de su respectivo par.

JLJLJLJk.
Sa reivindica oomo oblato da asta Vitarás m  W - 

85 ? 38 0108, par espacio da las veinte afloa mamados par la lay, 
la exalusiva da fabricadlo, venta y explotadlo an España das 

1. ISa maaaaltmo pexfeaoloaado da gran aa ti raja para las 
BaabarsB.y máquinas de hilar, que esencialmente aa oaraeterl- 
ss' par constar da dos a más pares da cilindros alimentadoree



1507;8
provistos de longitudinal» que penalt«n engranar

; m toda su profundidad ds estría, por estar constituí das djt 
: shas «a trias da manen tal que sus., o aras laterales langitu-

. din ale# forman entre .ai 'ásgalos di¿drices de unas 90», - es ten 
8 de enlosadas diehae cara* laterales longitudinales por aup*£ 

fióles oilíndrloas (convexas y cóncavas con ralacián si eje 
4*1 cilindro) que substituyen a las aristas de.'pantos vivos,

; S. 91 meoanismo perfeccionado de gran estiraje pare 
las n«oheras y máquinas ds Miar, objeto de la reivindicación 

10 1, asgan el. oual les estrías longitudinales hm sido praoti- 
oadae en toda le longitud'de loo cilindros* ;

9*.SI meesnlsate porfoooionado de gran estiraje paro .. 
las mecharas y máquinas de Miar, Objeto de- la reivlndicaeiás 
l f sagú» el anal las estrías longitudinales han sido praeti- 

H ' sales s intervalos determinados a lo  largo do loo. eijíliaáros*
4. SI mecanismo parfeacioncflo do gran estiraje paro. i  

los msehorns y máquinas do hilar objeto de la s 'reivindicaciones 
l  e 9, que esencialmente se caíaeteriae por ln existencia AS 
un per de cilindres alimóntadores y otro por de cilindros pro 

SO ductores, cuyos cilindro* sope rieres de cede per están Santa* 
des lesos sáfese su respectivo ojo, o travá* de cojinetes a bj» 
loo o de rodillos.

; 8, SI mee anisa o perfecciona de do gran, estiraje para 
las mocharas y máquinas Objeto de las reivindioaoionas 1 a 4,

89 splioodo a .lee mocharas y máquina* do hilar para obtener un qg 
tiraje de 90 e l 100 en les oltodos maquinal.

. 8* üa ^geeanismo perfeccionado de gran estiraje pare 
las machonas y máquinas ds hilar algo&át y otras fibras**#

Barcelona, 8 de Octubre de 1940*



^  Jaime noim (Hajn tínica }
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