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otra a r t if ic ia l^  La dosis de calor aplicable a la . 

desecación se.puede moderar a s i  en gran manera* Loa 

tubos da gas colgante en e l horno de cocción* espe­

cialmente en e l  horno da canal, pueden se r  de arci­

l la  re frac taria , coraa&O o acero resisten te  al ca­

lor, y de ta l  forma que su extremo inferior pueda 

abrirse y la s  cenizas velantes puedan despedirse ha­

cia  abajo al limpiar le s  tubos. Estos pueden ade­

mas sacarse por arriba del horno y hacerse inter­
cambiables*

Para evitar que e l la d r il lo  blando infe­

rio r se adhiera o pague sobra la  base al prensarlo* 

sobre e l carro puede esparcirse arena o sim ilares o

aplicarse papel parafinado, papel de embalar senci­

l lo  o cartón ondulado*

En la  so lic itu d  de Patente que a nombre del 

mismo solioitant^com cjgívisional de la  presente se 
deposita por "Un dispositivo para fabricar cuerpos mol­

deados cerámicos, especialmente la d r illo s  de barró", se 

representan por vía de ejemplo aparatos adecuados para 

la  realización del procedimiento del invento*
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Los puntes de invención propia y nueva que
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se presenten para que sean objeto de esta Patente de 

Invención en España per VEINTE ahos, son les signíer.-. 
te s ;

1% - Ln procedimiento pera fabricar cuer­

pos moldeados cerámicos p rism ático s, especialmente 
la d r illo s , por división de la  t ira  de barro que sa­

le de una prensa continua, desecación y cocción da 

los cuerpos a sí formados, caracterizado porque la 

tira  ¿e berro continua con una longitud que alcanza a 

un múltiplo de la  longitud o de la altura de lea prie 

mas, se expulsa primero sobre una base, luego se di­

vide tranavere almanta el sentido longitudinal de la. 
t ír e  y y sin separar entre s i  los distintos prismas, 

se re tira  como un todo con la  base le la embocadura 

de la  prensa, se seca al aire en un dispositivo dese­

cador, o se cuece, o ambas cosas,

26 - ir  procedimiento según se reivindica 

an el punto i s . , carácter izado.porque la  tire  de ba­
rro que salo Ae una prensa vertical ta ja  hasta depo­

sitarse  sobre una base transportable y que puede re­
cib ir una pluralidad de t ir a s , se interrumpe e l mo­

vimiento ¿a avance, se corta luego la  tíre  de barro 

en sentido perpendicular, horizontal o ambos y se se­

para de le. embocadura por el descenso de la base, dea 

puse de lo cual Asta se mueve lateralmente o longitu­

dinalmente o en ambos sentidos y después de prensada 

la t ir a  de barro siguiente vuelve a levantarse a la  
posición de recepción.
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)3 - Un procedimiento, según se,reivindica 

en io s puntos la y 2$*, caracterizado porque la  t ir a  

de barro tiene una sección transversal que representa 

un múltiplo, con preferencia e l doble, de la superficie 

de un la d r illo , y los lad r illo s  pueden cortarse en se­

r íe s , de manera que primero se cortan por completo hori­

zontalmente, luego vertiealmente por un lado y luego 

verticalmente por e l otro lado*

43 - Un procedimiento según se reivindica 
en e l punto 33. ,  caracterizado porque lo s cortes para­

le los se hacen siempre simultáneamente, apoyándose 

adecuadamente la t ir a  en toda su altura en una super­

fic ie  de apoyo en e l lado de la  t ir a  contrario a l ins­
trumento cortador.

$3 -,Un procedimiento según se reivindica 

en e l punto 3- * , caracterizado porque los tiempos de 

corte de la s juntas situadas una debajo de otra son 
contrapuestos*

6e -En procedimiento según se reivindica

en el punto 3^*, caracterizado porque el instrumento 

cortador hace en un empuje uno o varios cortes hori­

zontales, luego se desplaza vertiealmente^ y en e l suba! 

guíente empuje de retorno hace un número correspon­
diente de otros cortee.

73 - Un procedimiento según se  reivindica 
en los puntos 16 y 23., caracterizado porque pera 

recib ir la s  t ire s  de barro se emplean carros sobre
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los cuales se cortan le s prismas, por ejemplo la ­

d rillo s , que después de completada la  carga reco­

rren ana canal de desecación, y después de la  dese­

cación un horno de canal, sin que entre los periodos 

de tratamiento haya que trasladar o cambiar de s i ­

tio  los cuerpos moldeados.

8S - Un procedimiento según se reivindica 

en los puntos is  y ye., caracterizado porque la  t ira  

de barro que sale de la  prensa es cogida de la  ba­

se en que se apoya durante e l corta por medio de un 

instrumento colocador y conducida a una base trans­

portable en plano horizontal en dos direcciones y 

que puede admitir una pluralidad da t ir a s  de barro*

- Un procedimiento según,se reivindica 

en e l punto 8S.,maracteri%adc porque la  t ir a  de ba­

rro a l prensarla se deposita sobre una placa de apo­

yo, en la  que descansa durante e l corte , despees de 

áste es cogida por e l instrumento ct locador y con la  

t ir a  cortada es conducida a una base transportable 

horizontalmente, por ejemplo, un carro de placas*

IOS - Un procedimiento según se reivindica 
en los puntos 8S y $?$*, caracterizado porque antes 

de l a  prensa la  placa de base, por medio de una mesa 

de movimiento vertical es levantada ante la embocadu­
ra de ra prensa y baja durante e l prensado, luego 

se corta la t ir a ,  la placa de base ee cogida por el 

instrumento colocador, la  mesa baja, y la placa de
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base es transportada cbn la  t ir a  cortada

1H - On procedimiento pera fabricar cuerpos 

moldeados cerámicos, e specialmente la d r illo s  de barro.

Tal y oomo se ha deferítoe en la  Memoria que ' 

antecede y con lo s f i n e s  que se han especificado.

/E s t a  Memoria consta de dies yaeie .h o jas. es­
c r ita s  por tme f¡ola cara.

M adriA , 12  0)C.1f!42
P. F..

A!berto de Etzabt

A
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