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"miamo smliaitantjyoamﬁw
'1&gpasita por "Un di&pmaitivo paxa fabriaar cuerpos mnl~

| ""ﬂazamme en ol horn, c‘m{ aaaal. xmeden s@i’ ﬁe 8"”“’
;;j"lla refraataria, aor&ﬁa 10 aceme resiqtante al ca~
© lor, y de tal forna que su extremc inferior pueds.
”‘fabrirae v l&s oeniaaa vclantes pa&dan dﬁﬁpe&irse ha-

oia abajo al limpiar los tuhos.\ Estoe paadmn adaf

mas sacarse por &rriba del hOrna v haeerse interm

e oaanbiahlas.

" para evitar qne ol lad:ei 110 blaa&e

- rior se adhiera o pggm eq‘ara 1a base al prensarla,

"j&ahre ol earro punde es;arpirsg erens o similaras o

qpliearﬁe papel parafinada papel ae ambaiar ssnai—

‘ZEn,lé sdl&m”ﬂﬂd d& Pat&ute qae a nembra ael

ﬁv&sianml de la prqsen$¢ 58

 ‘&35&05 earﬁmiaas,,espeo£ imemxe 1&drillua da barroﬂ, ge

»’rapreaeptan por. vi& de agemylo agax&to& adeeaadcs para

1a rea;izaoien del pre&&dimientc del invente‘

- . NOTA o-

‘Les puntos de invenoiSn propie y mueva gue
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s@ presenten pare que sear objeto de =eta Fatente de

Irverecifn en Eepeaiia peor VEINTE alos,

il

on les eignien-
tes;

l¢ =~ Un progedimiernto para fabricar cuer-
p0oc moldesader cerdmicos yrispdeticos, especialmerte
iadrilios, por divicién fe la tire de barro gue ca-
le de uvna prepsa continva, desec&cibn y coceifn de

loo cusrpos esf formados, caracterizado [ orgue la

tire de berro contirue con ups lorgitul que alcanze &

vn miltiplo de la lorgited o <o le eltora de los prie-
rag, e cxypulse prinero scbre une base, luege se di-

vide trapevertalmente &l zzptide lepgitudipel de le

.

tive y v sip coperar entre ¢f log Cistintos rricmas,

&

re retira como un tode cor la bsse ‘e le srheocedurs

-

Co &l aire er un dicpositive dece-

(2}
™

de la prenfe, ce
cador, o go cuece, 0 ambar oocear,
<& - lr procedimientc cegin ze refvindics

er. @1 runto 1¢., caracterizemdc porque le tire de ba-
Trc qus cal: de un& prence verticsl laja heste Gepo-

Atarte ccbre una tute trencportrtle y gue puede re-
eibir vpe pluralided de tires, ce fnt@rfumps el mo-
vinisnto de avance, e coris luego la tire 2 berro

en sentidc peryencicular, heorizontal ¢ ambes y se ge-

Ja

para & L: enboeadur: por el Zeccenso de la base, des-
puse de lo cutl #fgta £e macve latsraimente O longitu-
dinaimente 0 en emLos sertidos y derpues de prenssfe
le tire ce berro riguiente vuelve & l‘wantar=e a la

pocicifn de roespeilr,

ﬂl;—
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32 = Un procedimiento, cegln se reiviniics
en 1os puntos 1¢ y 2¢,, caracterizedo porque la tira
de barro ticne una seécién'transveréal cue reprecerta
uz m{ltiplo, con preferencia el doble, de la superficie
de un ladrillo, y los ladrillos pueden gortarse en ce-
ries, de manera (ue frimero se cortan par completo hori-
zontalmente, luego verticalmente POr un ledo y luego
verticalmente por al otro lado.

4% - Un procedimiento segdn sz reivimdica
en el puntd 3¢., ocaracterizado porcue los cortec porse-
lelos se hacen slampre simulténesmente, apoyéndose
adecundemente le tira en toda su altura en une cuper-
ficie de apoyo en el lado de la tira contrario al ins-
trumsnto cortedor,

5e -,Un procedimiento segin se reivindica
en el punto 3¢., caracterizado porque los tiempos de
ccrte de las juntas situadas una debajo de otra son
contrapuestos, |

62 ~Hn piocﬁdimiento'segdn se reivindice
en el punto 3%., caracterizado porque el instrumento
cortador hace en un empuje un0 0 varios cortes hori-
zontales, luego se desplaza verticalmente, y en ol subsi-
guiente empuje de retorno hace un ndmer o corregpon-
diente de. otros cortes,

7% - Un procedimiento segfin se reivindica
en los puntos 1€ y 28,, garsctérizedo porque pere

reeibir las tires de barre e explean cearros sobre
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los cuales se cortan 1os prismes, por ejemplo la-
drillos, e despusze de cumpletada la carge reco-
rren uré caral de desecacidn, y derpues de la dese-
oacidh un horno de canel, sinique entre los periogos
de tratamiento hays que trasladsr o cembiar de si-
tio los cuerpus goldeadcs,

82 - Un procedimiento segdin se reivindice
en los puntos 1¢ ¥y 7¢,, caracterizadc porgue la tira
de barro que sale de ls prensa es cogida de la ba~
se en que se apoya durente el corte por medio de un
instrumento colocador y conducida & una bage trene-
portable en plano horizontal en &os dirscciopes y
que puede adnitir ueps pluraiidaﬁ de tives de Lerro.

9¢ - Un procedimiento cegdn se reivindica
en el punto 8¢.,marscterizado porque le tirs de be~
rro al prensarla se deposita cobre una place de apo-
yo, en la que descanst durante €l 2 orte, despues de
dste ex cogida por el instrumento ctlecador y con la
tira cortada e conducide a una bece transporteble
horizontalmente, Lor ejemylo, wn carro ce places,

1Ce - Un procedimiento cegdn ce reivindica
en 10s puntos 82 y 9%., carecterizado rorque entes
de la prense la placa de vase, por medio de unk mees

de movimiento vertical es levantads ente l& embocsdu-

- ra de l& prensa y baja durante el preccado, luego

se corta la tira, L& plaea de baﬁe BE cogid& :po:r el

instrumento colocador, la mesa bsja, y 1a place de

- 15 -
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base ec transporteda cén la tiras corteada.

11¢ - Un procedimiento pera fébricar CLeTpOs
410 uoldeados ceréumicos, o specialmente ladrillﬁﬁ de barro.
| Tal y ocomo ce ha desorivue en la Memorie que
antecede y gon los fines que se han especificado,
‘Bsta Memorie abnsta de diez y sels hojas es-

orites por ype sola cara.

uearia, 42 01,1042
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