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"Ref. 3,255"

MHB{ORIA DESORIPTIVA
mre aclic;t&r
PATENTE DE INVENCION
an
BE3raia
por VEINTE &rios
& nombre de loa Sres, ALOIS SIGFRIED WEIBEL y HANS
WEIBEL, oindadanos suizos, residentes en Vohlen
{Asyea), Suiza, por:
"UN PORTA~ZLROTRODOS PARA Li SOLDAIURa HLEO
TRIC4 DB COSTURAS BN PINZAS METALICAS EN
OBRA, DE TOD& CLASE, &N BSPEOIAL EN CHAPAS
DELGADAS".
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Bs objeto del invento un porta-electro-
dos &aecu%do‘para realizar un prooedimiento pars la
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soldadura eléoctriocs de coaturss en toda olase de
piezas metdlicas en obra, en espeoi&l an chapas
delgsdas.

-Son oondicién importante pers una sol-
dadnra perfecta, la posicidn y forma de loa elecw
trodos, conviene que éatos preaenten en los extre-
mos destinsdos a efectuer la soldadura, un filo.

Es objeto del invento, un porta~elec-
trodos adecuado pars 18 realizsqién del procedimien-
to y que conéiate en que, 8obre un sopaerte con mene
ge, estén montados, en un pléno comin que sea pOr
lo menoa‘&proximadumente rectangular con respecto
al soporte, doa electrodoa que, en proyeceidn, conw
vergen hédia las plesas en obra, y que, vistos de
plaﬁo, sonvergen en sentido opuaatﬁﬂél de su movis
miento, de forme t&l gue su sepAracidn mitua pueda
modifiotrse aln interrumpir la aorriente.

En el &djunto dibujo se repreaenta un
ejemplo de conatruceidén del objeto del presente ine
vento, en el cual ilustren:

Is fig. 1, el portaselectrodos, vistio de
lados

La fig. 2, 6l miamo, vigto de enoims;

e fig: 3, ¢l miamo, de frente; y

Y.as figs. ¢asdo, un esquemws de 1a poai« |
eién de 1los electrodos con respeolo & las pieaas en
obra, as{ comb le formacidn de 1a costura de soldae
dure de loa cfntos doblados de las pilezas, en Qaaala

aumentada.
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Bl porta«electrodos repreaentado en el
oroquis, presenta un mango 1, atravesado por dos bré-
zoe'eonduoﬁorea de gorriente 2 y 3. Los brazos o gon-
duotores, respectivamente, 2 y 3 estén conectados a
une fuente de energfa no representads. El conduator
2 eatd montedo fijamente en el mango 1, en tanto que
el conduotor 3 puede gir&r; ElL conductor 3 ae puedse
hacer girar alrededor de su eje longisudinal, por
medio de 1& palsneca 4, asentsdo en 16 AasoRrpa 6 anje-
ta 81 mengo 1, de manera gque puede glrar alrededor -
del eje 6. Un extremo de la palanocx 4 esta unido por
el perno 7 @ l& piesa de unidn 8, gue a au vez eata
unide al pernoc 9 montado en el oconductor 3. UnAreagra
te 10, que ests f£ijedo por una parte en la pslanoca 4,
J por otra parte en el mengo 1, tiende & mantensr en
an posiaién inioisl representada en l& Ifig, 1, la pa~
lenos 4; S1 se mueve la palanca 4 en el sentido de la
fleohs, en le fig., 1, se mover{ también el conductor
3 alrededor de au eje longitudinAl, sin que ae 1nthtnm¥
pa la soldmadura. Bn los extremus de los abndﬁetémia.s
eatén los electrodos 11,12, pere ouyo objeto me preven
en 1os extremos de los conductores £,3, unas tires aue
Jetas por soldadurs 13,14, o unas pinzaas 17,18 con
tuerchs con orejsa 15.16; Ias tiras 13,14 estdn colow
cadas de ta&l modo aobre los oonductores 2,3 = segin
8e vé en la fig; 2 « que formeén entre af un.énsulo
agudo abierto en direcoidn del mango. Segun aparece
en l& fig, &, en 11, los electrodos 11,12 pueden tame
bién momtarse dentro de un forro 19, siende conveniene
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sobre., Los conductores 2,3 estdn provistos, 81 objeto

de 18 oconduccidn del c&lor generado, de disgos refri~
geradorea 20,21 que aumentan la superficle, dispuess

tos naturslmente de formé que no impiden el movimiene

‘to giratorio del oonductor 3. Ia refrigeraaidn por

el aire puede sustituirae por l& refrigerscidn por

agua.

Los eleotrodos se colooan verticalmente
en loa brezos, copnvergiendo heiois sua extremoa libres
y formando un dngulo agudo entre ai; Bn la fig, 3 ae
ve 1l& forme cort&nﬁe‘déflos osrbonoe. Los ledos de
los carbonos gque se enfrentan eson ylanaa; los lados
opueatos, sami eaféricos, esencislmente. Loa oantos
bort&nﬁaa 8.4e:1l0s oarbonos convergen en sentido
opuesto &1 movimiento de diresocidn xey de los mismos
(£1g. 4c). Por eata doble convergenoia& ae aconsigue
conpentrar, en clerto medo,el c8lor en al vértige
de loa angulos de/convergenoia; que la formacidn de
la gogture de soldedurs esté sometide & la influene
ola de 18 penetrécidn de los filos en el material
fundido; y que el transporte de los electrodos, oue
yos céntoa estdn, de preferencis, redondeados en
aug esquings a 10 leérgo de los oentos de sgoldadura,
se reklice ain obatdculo. Si los cantos . cortantes
de 108 electrodos fueaen paralelos, loe terminales
de los carbonos se fundirfen, por etfecto de su tem
perstura, en la plesa en obra, forméndoc en dsta,

de olerto modo, wna cavidad correspondiente & la
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forme que tienen, e impildiendo, con ello, el trans~
porte del porta-eleetrodos. Los oBntos corténtes de‘
los electrodos que se apliokn aobrevel materi&i de
goldadura 22a y 882b, pueden ser mfs 0 menoa @nahos
aesénAal grueso de la cha&pa o segin 1s forms de la
pleza en obra,

La convergencis de los cortantes de los
electrodos pnede conseghirse, por une parte, disgpo-
niendo lés tires 2,3 sujetma & logs conductores, de
modo que entre s{ formen un €ngulo agudo, segin ya
se ha dicho, y/o por otre parte. gujetando los eleos
trodos de manera que se produsos la convergencisa de-
seada,

En las figs, 4e~4c se ven 18 forme peou~
lisr de los electrodos y su poaioién.con respecto & |
loa osntos de 18& piess en obrs, as{ eomo el proceso
de 16 formacidn de 1 cogture de soldaduré en los
cantos durente la fusidn de éatbao

Las puntas de orbono 11 y 12, eonvergené
tes en proyecoidn, estdn dispuestas verticeluente
respecid a las piesaa en obra 22a, 28b y aimeétrice-
mante oon respecto & los oanﬁq‘,dobladoa 26 de las
nispas, de manere que sus oantos cortentes interio-
res 8e apoyan aobre diches piezas sin oprimirias.
Sobre la parte inferior de los a&nﬁos'g_do las plezas
en obra 22a y aabsio ha apliosdo, en el éitio que
habré. de corresponder & la costura, un fundente pas-
toao, |

De la fig. 4o se desprende que al plano

& 5:.9



basico de las puntes tisne eproximadamente uns forme

120 oiroular oblicus, de méners que los cantos cortantes
-g~ forman ur®éngulo sgudo oon la costura. Por efeo-
%o de 1a convergencia de loa cuntos corténtea asf
producida, se cénoentra lé mayor parte del oklor en
aquella parte de las cortantes que, con respecto al

126 gentido de desplazamiento de 10s carbonea, se enouen-

_ tre atrds, y se evite ademaa que 163 oantos delante~
ros, tembién en el sentido de &eapian&miento x-y, 4o
los electrodos, se engtnchen en la soldaduara impidien~
do, oon ello, su movimiento.

130 | El materiel es odlentado por el odlor de
los electrodos, en el punto 26, haets alocsnzar la tem
pereture de fusidn. Al miamo tiempo se iniocia la mar-
cha del porta~-eleotrodos en direccidn x-y, desplaste
miento gue @0lo e haade pb;ible gr&oiéa el angulo de

135 inclinseidn of de los extremos de loa eleotradoa; gon
ello ae oonsigue que el materiel preaa;enm&do en 26
y fundido haola 27 see calentado en este punto haste
la temperatura de aold&dur& por efecto de la resis-
tencla de paso adicional,

140 Ia fig, 4b muestrs gque, al terminar el
proceso de la goldedura, los oantos 25 estdn fundi-
dos; que el material fundido h& abandonado su sitio
de origen y ha llensdo complets y uniformemente,
hasta la raiz de la ocosturs 29, la juntura de unidn

145 28, algo mAs anche como oon#ocnenoia de la& fusién;

Pare la soldadure de chapas ouyos cantbs

de wnidn no eatén doblados, se elige, de preferencis,
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und forme més obtusa de 10s electrodos een o&ntos

algo mis anchos gue en otros odasoda. También en aste
cas0 8¢ pueden prepérar los bordes de las chdpes,
biseldndolos, por ejemplo, 'de modo que formen una
ranure de soldadura; ebierta hdois-los electrodos.
Ewta.aolioiﬁnd, que ocorresponde A la
preaentads en Suiza el 6 de Julio de 1988, bgjo el
NR 43,679, me acoge a los benefigcioa del art{culo
61 del vigente Estatuto gobre Propiedad Industrisl.

w Qe NOTA - 0=

Los puntos de invencidn propie y nueva
gque se presentan par& que sean objetogge egta Paten~
te de Invencidén en Espaiia, por VE:NTE gﬁcs, son los
signientes:

12, ~ Un dispoaitivo par& reslizear un
procedimiento de soldadure por resistancia y fusidn,
caracterizado por el hecho de qne en un soyporte eatdn
dispuestos en mangoa dos electrodos en forma de varss,
ouyos extremos l{mites 1nferiore§ eatdn achatados
en su cortie transverasil, onyos alectrﬁdos éanvergen '
de tal menera con aua bordes de spldsdura, que, o0~
glendo entre s{ ol metal que se ¥a a fundir, forman
héoia afuera un dngulo agudo con 1la& superficie de
le pleza en obra, aonrergiando las partea achitew
das que estan junto &1 metal, sl moverse en direo~
oidén de la costura en sentido opuesto & la ‘direos

cién del movimiento, pudiendo variarse su distan«
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cls reofproes ain interrupoién de corriente.

88, - Un dispositivo segiin lo reivindi-
c2do en el punto lggvaazactériﬁado por el hecho de
gue la aonvergenaia del plano horizontal de los
eleotrodos ea pioduaidavdando & los axtremba de
goldadura de los electrodos formé de cortante, y

por su cologaoidn en 6l soporte, estando provistos

' los electrodos en sus extremos de soldedura de un

plano béaico Quo forms un borde cortante con el
plano de ls envolvente, s

3¢, avﬂh dispoaitive segun lo iaivin»
dioedo en los puntos 1¢ y 2%, daraegmfizado por el
hecho de que 108 electrodos estén héghos de un ma=
terial de fusidn 8lts, 0 no fnaible.‘oome por ejem-
plo puntas de o&rbono,

48, « Un porta~electrodos para la soldes
dure eldotries de ceaturas en plezas metélioss en‘
obra, de toda clase, en especisl en cheépas delghdas.

| Tal y eomo se ha deacrito en ls Memoria
que sntecede; representado en el dibujo gque se acpme
p8iia y oon loa finea a:peoifio&doa.

Eata Memoria consta de ocho hojas esori-

tas por una 80la OATA,

Madrid, - SOCL:&‘D
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