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UXORIA DESCRIPTIVA 
para aolioltar

P A T E N ?  E D E I N V E N C I Ó N
en

E S P A Ñ A  
por VEINTE anea

a nombre de loa Sres. ALOI.S SICFRIED WEIBEL y HAIÍS 
WEIBEL, oludadañoa auizoa, reaidentea en Wohlen 

Suiza, por:
"UN PORTA* ELECTRODOS PARA LA SOLDADURA ELÉO* 
TRICA DE COSTURAS" EN PIEZAS METALICAS EN 
OBRA, DE TODA CLASE, 'EN ESPECIAL EN CHAPAS 
DELCADAS".
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Ea objeto del invento un porta**electro- 
dea adecuado para realizar un procedimiento pana la
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soldadura eléctrica de costuras en toda dase de 
piezas metalleas en obra, en especial en chapas 

5 delgadas*
gon oondlción Importante para una sol­

dadura perfecta, la posición y forma de loa elec­
trodos. Conviene que éstos presenten en loa extre­
mos destinados a efectuar la soldadura, un füe.

10 Es objeto del invento, un porta-elec­
trodos adecuado para la realización del prooedimien-? 
to y que consiste en que, sobre un soporte con ..man- 
gp, están montados, en un plano común que sea por 
lo menos aproximadamente rectangular con respecto 

16 al soporte, dos electrodos,que, en proyección, con­
vergen hádía las piezas en obra, y que, vistos de 
plano, convergen en sentido opuesto al de su movi­
miento, de forma tal que su separación mutua pueda 
modificarse.sin interrumpir la corriente*

20 En el adjunto dibujo se representa un
ejemplo de construcción del objeto del presente in­
vento, en el cual ilustran:

La fig* 1, el portan electrodos, visto de
lado*

26 La fig* g, el mismo, visto de encima;'
La fig* 3, el mismo, de frente; y 
Las figs* 4a?*4o, un esquema de la posi­

ción de los. electrodos con respecto a. las piezas en 
obra, así como la formación de la costura de Solda- 

30 dura de loa cantos doblados ds las piezas, en escala
aumentada*
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EL portanelectrodos representado en el 
croquis, presenta un mango 1, atravesado por dos bra­
zos conductores de corriente 2 y 3. Los brazos o con­
ductores, respectivamente, 2 y 3 están conectados a 
una fuente de energía no representada. EL conductor 
2 está montado fijamente en el mango 1, en tanto que 
el conductor 3 puede girar. EL conductor 3 ae puede 
hacer girar alrededor de su eje longitudinal, por 
medio de la palanca 4, asentado en la asoarpa 6 suje­
ta al mango 1, de manera que puede girar alrededor 
del eje 6. un extremo de la paianoa 4 está unido por 
el perno 7 a la pieza de unión 8, que a su vez está 
unida al perno 9 montado en el oonduetor 3. Un resor­
te 10, que está fijado por una parte en la palanoa 4, 
y por otra parte en el mango 1, tiende a mantener en 
eu posición inioial representada en la fig. 1 , la pa­
lanca 4+ si se mueve la palanca 4 en el sentido de la 
fiecha, en la fig. 1, se moverá también el conductor 
8 alrededor de su aje longitudinal, sin que se iataráam* 
pa la soldadura. Bn loa extremos de loa oónduotorea 2,3 
están los eleotrodoa 11,12, para cuyo objeto se preven 
en loa extremos da loa oondaotores 2,3, unas tiras su­
jetas por soldadura 13,14, o unas pinzas 17,18 con 
tuercas con orejas 16,16. Las tiras 13,14 están colo* 
cadas de tal modo sobre los oonduotores 2,3 <* según 
ae vé en la fig, 2 - que forran entre ai un ángulo 
agudo abierto en dirección del mango, Según aparece 
en la fig, 3, en 11, los electrodos 11^12 pueden tam­
bién montarse dentro de un forro. 19, siendo convenien-
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cobre. Loa conductoras 2,3 están provistos, si objeto 
de la conducción del calor generado, de discos reiri* 
geradorea 20,21 que aumentan la superficie, diapue&*

66 toe naturalmente de forma que no impiden el aovimien<*
to giratorio del conductor 3. La refrigeración por 
el aire puede sustituirse por la refrigeración por 
agua.

Los electrodos se colocan vertí cálmente 
70 en loa brazos, convergiendo Mola sus extremos libres

y formando un ángulo agudo entre sí. Bu la fig. 3 se 
ve la forma cortante de los carbonos. Los lados de 
los carbonos que se enfrentan son planos; los lados 
opuestos, aemi esféricos, esencialmente. Los cantos 

75 oortantea 3 da los carbonos convergen en sentido
opuesto al movimiento de dirección xny de los mismos 
(fig. do). Por sata doble oonvergenoia se consigue 
concentrar, en cierto modo,el calor en el vértice 
de loa ángulos de oonvergenoia; que la formación de 

80 la costura de soldadura esté sometida a la influen**
ola de la penetración de los filos en el material 
fundido; y que el transporte de los electrodos, cu* 
yos cantos están, de preferencia, redondeados en 
sus esquinas a lo largo de los cantes de soldadura,

85 se realice sin obstáculo. Si los cantos cortantes
de los electrodos fuesen paralelos, loa terminales 
de los carbonos se fundirían, .por efecto', de au tem* 
peratura, .en. la. pieza en obra, formando en ésta, 
de cierto modo, una cavidad correspondiente a la
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forma que tienen, e impidiendo, con ello, el trans­
porte del porta-electrodos. Los oantoa cortantes de 
loa electrodos que ae aplican sobre el material de 
gol dadora 23a y 88b, puedan aer más o menea anchoa 
aegún el grueso de la chapa o según la forma de la 
pieza en obra.

La convergencia de los cortantes de loa 
electrodos puede conseguirse, por una parte* dispo­
niendo las tiras 3,3 sujetas a los conductores, de 
modo que entre sí formen un ángulo agudo, según ya 
se ha dicho, y/o por otra parta, sujetando los elec­
trodos de manera que ae produzca la oonvergenoia de­
seada.

Bn las figa. 4a-4c se ven la forma pecu­
liar de los .eleotrodoa y su poaiolón con respecto a 
los cantos de la pieza, en obra, así como el proceso 
de la, formación de la .costura de soldadura en los 
cantos durante la fusión de éstos*

Las puntas de carbono 11 y 13, convergen­
tes en proyección,/ están dispuestas verticalmente 
respecto a las piezas'en obra 83a, 23b y simétricas 
mente con respe oto a los canto# doblados 25 de las 
miaj&aa* de manera, que sus cantos cortantes interio­
res as apoyan sobre dicha* piezas sin oprimirlas.. 
Sobre la parte inferior de los oantoa a. de las piezas 
en obra 83a y 22bt ae ha aplicado, en el sitio que 
habrá de corresponder a la costura* un fundente pas­
toso.

De la fig. 4o ae desprende que el plano

s? 6:,



^ básico de Isa puntas tiene aproximadamente una forma
130 oiroular oblicua, de manera que loa cantos cortantes 

-a- forman un^ángulo agudo con la costura, por efec­
to de la convergencia de loe cantos cortantes así 
produoida, se concentra la mayor parte del oaior en 
aquella parte de las cortantes que, con respecto al 

135 sentido de desplazamiento de los carbonea, se encuen­
tra atrás, y se evita ademas que los oantoa delante­
ros, también en el sentido de desplazamiento x*y, de 
loa electrodos, se enganchen en la soldadura impidien­
do, con ello, su movimiento.

130 EL material es calentado por el oaior de
los electrodos, en al punto 26, hasta aloanzar la tem* 
peratura de fusión. dL mismo tiempo se inicia la mar­
cha del porta-electrodos en dirección x*y, desplaza** 
miento que solo se hace posible gracias el ángulo de 

135 inclinación de los extremos de loa electrodos. Con
ello se consigue que el material precalentado en 26 
y fundido hacia 27 sea calentado en este punto hasta 
la temperatura de soldadura por efecto de la resis­
tencia de paso adicional*

1^0 La fig, 4b muestra que, al te minar el
proceso de la soldadura, loa cantos 25 están fundi­
dos; que el material fundido ha abandonado su sitio 
de origen y ha llenado oompleta y uniformemente, 
hasta la raíz de la costura 29, la juntura de unión 

145 28, algo más ancha como consecuencia de la fusióná
Para la soldadura de chapas ouyos cantos 

de unión no están doblados, as elige, de preferencia*



una forma más obtusa de los electrodos con osntoa 
algo más anchos que en otros casca. También en este 
oseo se pueden preparar loa bordea de las chapea, 
biselándolo a, por ejemplo, de modo que formen una 
ranura de soldadura i abierta háoia loa electrodea.

Esta solicitud, que corresponde a la 
presentada en Suiza el 6 de Julio de 193^, bajo el 
Na 43,§79, ae acoge alo* beneficios del articulo 
§1 del rigente Estatuto sobre Propiedad Industrial#

.* 0 ** N O T A  0 -*

los puntos de invención propia y nuera 
que ae presentan para que asan objeto de esta patena 
to de Invención en Eapaña, por VEINTE láios, son loa 
siguientes:

la, - Un dispositivo para realizar un 
procedimiento de soldadura por resistencia y fuá ion, 
oaraeterizado por di heoho de que en un soporte están 
dispuestos en mangos dos electrodos en forma de varas 
cuyos extremos limites inferiores están achatados 
en su corte transversal, ouyoa electrodos convergen 
de tal manera con sus bordea de soldadura, que, aco­
giendo entre sí el metal que se Va a fundir, forman 
hacia afuera un ángulo agudo con la superficie de 
la pieza en obra, convergiendo las partea achata* 
das que están junto ai metal, al moverse en direc­
ción de la costura en asufido opuesto a la di re o-* 
olón del movimiento, podiendo variarse su distan*-
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cías reciproca ain interrupción de corriente.
8*. - Ha diapositivoaegún lo reivindi- 

cedo en el punto 1 3 , caracterizado por el hecho de 
que la convergencia del pleno horizontal de loe 
eleotrodoa ea producida dando a loa extremos de 
soldadura de loa eleotrodoa forma de cortante, y 
por au colocación en el aoporte, catando provistos 
lea eleotrodoa en sus extremos de soldadura de un 
plano báaloo que. forma un borde cortante, con el 
plano de la envolvente.

33. <*.Wn dispositivo segán lo reivin­
dicado en loa puntea 13 y ge, caracterizado por el 
hecho de que loa eleotrodoa eatán hechos, de un ma* 
terial de fuaión alta, o no fusible, como por ejem* 
pie puntas de carbono.

4 3. ^ Un portar ele ctr odoa para la soldán 
^ra eléctrica de ooaturaa en piezas metálicas en 
obra, de toda olaae, en eapeoial en chapea delgadas* 

Tal y como se ha deacrito en la Memoria 
que antecede, representado en. el dibujo que se aoomr 
pana y con loa fines eapeoificados*

Bata Memoria consta de ocho hojas escri­
tas por una aola oara4
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