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| mﬁd&d alamma, estableeicla en Qo‘htingeruchaussee l(‘ , "7 .;

_Hannover-Linden, ALEMAMA, por H a
- M UN ax@aswzve PARA FUNDIR Bma.a& E

mm Y METALES ANALOGOS °,

o es sabido, las propieﬁades d.e les meaﬁ

f‘“d”m

A

. tal ;:m&.idcs d.epeadan, emre otras c:osaaa &e g;m se
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7»1§§f |

w,éé :'

l man%e, deﬁtro de 1&8 posibilidades o”reeiﬁas por las

';f;«proginﬁaéas oéSiaag (conduet1bi‘1éaa ténmiea, ete};,

»‘v&el eerreSPOleeate metal, y de les cxxcuns%aaeiaa &e

cada ‘3&30 (’a‘amafm; masa de ‘a pieza, etm}. |
&hera biea, muchas metales efreaen difl“

a&ltades pe*querlas propiedaﬁes requeridas ﬁniaamen*

1te yﬁeden consaggirse con un,perloda ae sclidifiagm

: Tlcian tan c&rto comﬁ aea poqxble, ¥ manteniendo muy
“i?ual en tcda la pieza d~ ‘unﬁ’cién el breve perio~
'da_da‘solldiflca¢iéﬂ; - AL dﬁcir est0, nos referi~

mds.émﬁé &;mente & lma m@ﬁala@ lzgeres ye las &lea~ :

ciores dﬂ 10“ mia&oss ’_bQﬂO ejemplo, en lo Jmoes;-

”fvcfhahlaremoa!del almmihid. :

Los fin@é,#éCnieos a@:&pliéaeiﬁn‘axigenféﬁéf gy

"alﬂaigminio? al fundirse, se solidifique con una es-

trugture cristalina lo mas fine posible; y. que dicha

'Qﬁﬁ uztura saa adenfis de finura uniforme en taaas £us

parteay ‘ P&ra una edtruaﬁwru eristalina fina crolo ﬂuea"j

de 20ns e”uxrse por una QULLdificacl)n &&traordina“ia~ N

menta r&pi&ag ¥ aﬁeméu,-ld nedida de la flnuralde

la $strustura d@p&ﬁﬁa tamblén en e&peei&m mediaa de

la‘ﬁuraalén de la oli&ifioacidn, de manera que dsta

_en c@nganto debe Ge "y B0 @010 @xtraardinaxiamante
‘1aorta, sluo también, 7 en alto Zrads, igu&l en tsda
'fia\pxgéa.dﬁ fun»iyién,;pa:a_ggg la finura de la es«

tmcmra sea tambidn 1o suficientemente tmifﬂmg;
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P@ro eon lﬂh medza& actaalea, est0s réquﬁ»‘

‘805 no se "cnseguian iempre de modo gatlafaatario.

karaigem@ txdrlo, exponiremGO‘b“evemﬁnxe el camiﬂo

‘,que.ha"tomadq la tdenica de le funéiﬂién de baxras

&a alum*n o en Sa eéf&erzb por sati cher ma@ v mae
la$ aw&g@nciaﬂ & 1a ﬂréetiaa.v

Zn el-ynamer»periado‘de evolucién, seem-
glearon pu“a fum&xr barras de aluminio ”Oqulll&“ Ben=
Qi;iéa, o8t0 es, de Guatro 1a &, arra&a& por toﬁaﬁ

pﬁfﬁes v abieryau por arriba, Fero prontd se reco-

: ;29815 Que no se debia verter el metal sencillamente
‘éﬂSue arriba en ﬂaida libre que llegara hasta su

7'n‘vel, *no quz se le delfa hanar ﬁllegar al nivel

‘de de un& altura”lo mags poquela. pasxble y sxemgre

"aﬂnatante. "Hara facilitar esto, se colocaba obLiouas ‘

m@nte‘La "oqulila aﬁn vacia, se hacia ba;&r el mat&l

liquido-por la’ p aved interior 1ne¢wnaﬁa, 7 luego

"ﬁ’ae xwvanxaba gramkalmente el molde cmrrasponéiendo
' &»la smblda‘del nivel del metal. Asf se podﬁa nan-
'iten¢r=paqpéﬁo‘y constante el trajocﬁo de paso a 1o
“1&3@0 de lﬁ pared hasta el nivel¢ Pero el 1avan~
‘tamlenmo graﬁual de le coquilla hacta qae el matal '
\_ya vartido p@ruanuam&ra en moviminnto, v en,movimien“

jto tanﬁa que e&uir para poner el pivel en la hori—‘

zontal corrﬁaponﬁzenﬁo al pequefio ﬁn&ula de b&%o&&a" -

'@15n ds la coqnilla consemui&o en cada Qa&@, v 1 l&—‘

 nar‘a 1 grudraﬂmenxe la cmqu*lla mﬁq v més nor £0~

das awt@u‘ﬁaL unifoxwidadu
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';metal, en ta* medzaa quﬁ puedan jus tammnte_ﬁmst.ibairn

o se para mantener consantenmente la horizonte

5&01& bi&g:_eL alu&inxe tiene unn »ﬁndugti_

o bilmﬁad ténmica *ﬁ*ativamertu alta, a cons ncia de_‘

‘?1& nual se &ﬂfrfu yﬁ norT 9! golo rdyi&am@nte qz no
l‘ma ev;ta 14 huid1 e ualnr- Farn qye *a eatru@tuma

. ses ”ina; Mebe mlmgvficarse 10 més raﬁz&mmanme po=

sible, y‘por consiguiente en 10 poaible ne debe p@ﬂ

narse obsticulo al debﬂrendlmlentc de ca*ar. ~ Fero f

'e* meta; que *a, cuando s2 preaene 'ono a“VLEa‘se

f?d scrlbe, no debe enfr;arse tan répi&aqente hauta

jéomverﬁirse en liquldo &enso. pues 4 1o contrario,

<;p1e“ua 67 grado de fluides duficiente—para-regﬁlaf"

el an@l en el plano horizontal. For el ﬂontrario

no hay mas r&m&dlo qué dejar llegar hasta el nivel el

'mexal &un tan naliem$e'sobre.la'temperatura_ae sellédxég,f
~fioaﬁi&ﬁ, qxe Be retr&se suf: entgﬁegxebla,§hrmac%§nv,ﬁ}ﬂ
5&3 

gqux&o denso gara ha&er pos sitle la r@w&l&?@ﬁﬂ,f

de la nase sabra el espaezo de la COQ&lll&‘ ‘?dr”dﬁné'j

$i éﬁte, 8k mﬁnﬁster alarc T artlflcﬂalmente el

Ttieqpo de %0¢1ﬁ1f138075“o 51 al hacerlo e retrae 

“sa la solidificahtdn de toaa la masa hasta quﬂ la

coqule& catd llens, es er. absoluto’ 1mpos;ble lograr
una ostyuatura cristalina fina.  Ln cambio; si das .

ante el vaclado ; el levantamiento de la ¢ oquil;a 88'

9ermite la uolialficaclén de las partes inferloref;y

v 0010 yermare'en lfquida* las pdrtes sagerlsres de

§V&lg§ieae lugar un puso gradual de,mg%alfyaiéélﬁéﬁsFl

‘-,4“
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 ,;.653 nﬂﬂ@sarza §ara la dlstrluUOiﬁng ¥ el me-

f7;t&l ge agita con o1 sentinuado: moviniento basoulan-

"tg_ég"lé uqu&lla sorrespondiende a la\dacraalente

H E?CpéfOiég dE;suwr uldﬁﬁ, en dire d al espacio de
la Cé@ﬂilla que a&r queda por llenar, Y la aonse-

euencia de este mcvxmiapto interior del metal ‘88 una‘

f'éﬁﬂlﬁua+dad eSpeeialmente grande en l ccndxeian&s

&@ QOlldifieaviént

m

Bl slguieaﬁs periodﬁ de evolucidn fué qpsy

“en una de Lus uudtro.paredss de la coqnlllai.en 1o~

da su altura se disponfa una canal con un ensanaha?:

| mzento en forma de embudo en el borde superlor de la

‘pared, v quﬂ llegaba h&Qu& el fondo de la némara de -

funﬁieién; abierta en hﬁndm@ara hﬂ&t&ﬁel'ﬁlﬂmﬂi~ Bee
ta coquil¢a ya no ge hacia bas seular, sino que parmau

neefa vyertical desde el comienso hasta el fl£&7 de

,la fuLdiaiﬁn, v el Lﬂtal vertiﬁa en el embuda de la

paxed fluia pa* la hendedura’ lataral dﬁl canal &e em~

'budm hauta el nivel del mismo & la altura que tu@iera,a;‘f*‘

ah aada @a

Lon @sto se oonweauia la megera de qus el mes

| tal, nna vez que habia sido vertido, qu@daba mn *epo»“"

*@, y'por tanto poa!a selidifiaarde en. r@posa« PQr 

:e&ta raﬁdn.ya no era preclsc r&traﬁ&r la solifjcacibn.

5§1 métel que flufa hasta el nivel solo iabla mamtenswmf""

1iqai&9 haste qae desde la h@ndeduxa 86 hahi& E
w1} $do wniformemente por toda la uperficie ﬁel
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; Perp adn. asf Banpoco }oaia loyraxae la dsseaw
d& finura y um:{'emidad de la (*atrd“thl'a.t pox qua 1a :

lengituﬁ &el ftrayeato de pa,s ,,}OI‘ le capal de &;P&*

7ed lateral ibe disulasyendo constantemente sl ir su-
'ﬁbiéﬁaO'el nivel; y por tarto la temﬁgratgra‘agl metal; _°

al. llmgar al mlsmo aumﬁnxaba bOﬁut&ﬁi@ﬁ@ﬂtﬁ) de manﬁr&

qae la tempenatmra dG‘P&uO aungue el principio paﬁie~";~

,rﬁ cﬂr?QSUQnﬁev al tienmpo de solidificacifn regusri~

d& J.ba am&nﬁ&ndﬂ donf‘ormn se’ llenaba mas el moldec
“qﬂ el siguiente perzodo de evolmqién se con-

sigaié evitaer el inconveniente del acortamiento del ca=

.fmigpﬂe paso desde ei‘embn&ﬁfde bebeﬁérmvhaaﬁa el ni-"

Vel momeﬂme'%e ibe llenando el m01&e, paﬂa 2o cual

‘89 prescin&id por. vompleto de verter el meﬁau por una

‘eanal a@ pared y se hizo la parm& con el embudo de bes

bedero como parte espeeial que al fundir se ﬁmavia,

"ﬂggeia,aralua en el resto de la coquilla de ﬁ&;wm&ﬂ@#

xg,q@é.gi embudo abicpto para la aalida y gggusé‘mbu

'#Ié~haﬂia arribﬁ en direccién a la n%mara‘déi MGl&Q

p@rman@ﬁia én el borda &uperzor de dxcha parte de

pare& siempra an poco por ﬂnemma del nivel Gue ”ﬂbiﬂa
- Bin ambargo, el Afspo witivo asf‘traza&ﬁ\rew -
uulté en la préctica también desventa*oso, por ﬁuan~

to la parpa con la artesa de bnbmdero, cuanﬂo se 70~

’;via hacia arriba al. ver+er el metal, @Jecutaba estm

_.,mwmzaxzto tamb}.én on’ re.kaoxén con la rziasa dal me'tal,

‘Jand;da que esuaoa &entro de ella, Ng qge psr ﬁana'

1 7:%9 we‘mavia en orma parturbadora.

6w




perfieial, de abajo amriba y progresivenente aonﬁra

) 'F g ﬁ‘?f%fif'sg;eiel cusrpo de- pared ﬁjo, la chapa;, por mr f},eu
- >x§§;§;;sn puede mantensr ourvada en torno. de aauella e
| : alfe&éd de la abertura lateral, é@ manera que’ la
=175 - migma queda aﬁn accesible para i@jar paso. al metal
| fliq&idoa |
Estafﬂormé'ds ﬁjeouqidn;pmadﬁwvarmapsqb&&3; 
‘_Poniendo en vez de la chapa fiexib 8 por. tédﬁg la;"
( >~@@59 ung estruztura plana Tlexible aflo sobre ejes hcu o
“1335 . xi%Qﬁﬁglaﬁ, 0 sea una chapa con varillas coiocgﬁasgdegf_',
| tm‘.-ﬁs‘ v dispuestas hf);fi’s;o;italmexite. fEi;f?ers,; ‘"‘ﬁ’.%’.l: lu. -
ggx;@al cuerpo de pared fijo de superxicie;eﬁigrég .
1,ﬁ@ﬁﬁgl@i$page§se.también un cuerpo que no sea és}ngj‘
. R  perfioie entefﬁ,‘oomo un marco, que'épégemgﬁﬁe tiéngv i
E ‘~¥§§f, N pﬁr’miﬁién.aprgtar las tiras superficiales a.10 lgr¢, 
: Pt gcav de los dos bordes l&ter&les de la fesatrm:‘awa%m?-

“ las sqyerflaias de apliaacién a los dog la@&& de 1a
ahertura de la coquilla.
‘%0 o A&emés, le estructura sgpsrficial flexzo
o hle sobre ejes horlzontalea &niﬁamenze, pu&&e mop~
taraa s@bre rodillos mantenidndola burvada 19305 |
\ae la abertura,dal molde, mientras 1la nisma’ tiem@
T :&ﬁa qpe estarfablerta‘ ¥ esta dlspOSiaién pueda
”135 ',  todavia per?n301oaarsa‘reallvanda evn i &ispoaiti~
S vo de rod: 100 al mmno twmpo el a’cms.nta.manﬁo v

",9393ién de la estruetura uuperfieial el las sqgerfi»‘ o

e ia f*oqullla a los dos lados de 2 la abertura 7’

misma; Finaluente pucde cwnse5u1rs un &lapaw

- - s
-8 -
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Aqui entra ahora el preﬂente 1nveata.‘_ .
}1&5 L o »“_De los gradoq anteriOre ~que s¢ acaben 8 demur :
. .crlbir toma e*'anenxo el deta*le de que la ﬂoquxlla

_tlene una abertura ¢atera¢ que llega d@%u& el beﬂde
: gparlar al fondo Y que se paea» cubrir de arriba .
vabaJo, progreozvamente, ‘eon el cuerpo de pared eqpecial
';QO' 'mientras sa vaerte el metal v el mota* liquido ae‘han
ee pasar por la abertura lateral hasta el nivel el |
bgr,de}_ S&perior del cgerpo de paredes, qe }s‘t_zbje_epg};él
nivel;w  Para suprinir el inoohveniéﬁte &eécrito de 1a§.
disposiwioneq anteriores, propons el inventa tal aonw l
’155',’;' ‘f1gura~i6n, que la pared de cubierta, mientra 5 t@pa
en todo “tiempo la abertura lateral, yuede aseéurarse
~aontxa los m@VimleﬁLOb con #\5pacto a la coquilia, ¥y
por tanto con resyeato a la masa ya vertida en el
mismo. ) o o
IEOC | _ , Eﬁto eg posiple, por eje plo, porque, par~
e tiendo de la disposicidn de1 periodo anterior, se
sugeta ana placa (clnta) metéllca 1o bastante flex1~
ble, ccmo veW&adero medio ds “1erre, en la parte in~
f@rzﬂr de ld coquilla y la parea de nierre fija se.

165” : ‘muave alo largo de la cara exterior de, la ch&pa hau'»
cia arriba, eomo .en la di%poamciﬁn del perledo ante» :
rlor, de maﬂe“a qae oprlme la chapa contra. laS*super~

"ficies de coat&do de la coqailla a los das lados @a

'“la ab@rtura 1%taral., Gon la nasa fundlda solo se

”‘1?9 SR -pone ahera en bontacbo la’ chapa, en reposo cou.rela~

yﬁiai&@ a la doquillaa Encima del canto saperior asw
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20

'”Sltlvo en el cual 1a est*uﬂtu”& aupe*flcial &84 qaa

cinty. aln fin guiada’ sabfe “Odllloo por arriba y por.
aba;o; arre astrando gonsigo, pera eubr<i-prgg?¢§iyﬂu
mepte la abertura de la coquilla o bien ésta apartén-
ddl& de #a Glﬂ»& que Lo rodea o bien la cinta épar+
;&gééla é§ la coqulﬂlas |

’ $e>aonocun ya dlgpoLLtLVOS m1m1¢ares al ﬁlg

‘nﬁs ds 1&&&1316&*&8 cla 56 gomylayamunte qlstlnta ﬁesw

de el aﬂto de vista de. la consurﬂSC%ﬁn_y dg la fOrﬁ;

ra de trabajc asi com& ﬁéﬁf 71~yuﬂt° de.vist& de

los finss a que se aﬂlica el abgeto del invenxo.

El cubrir la‘abertura'latefal de la cogui-
1la d= abajo arribé prégresiVamente; 7 no dejer con
ello ningin movimiento & la parte ya cubierta en re-
lasidn con Ia “oquiila se¢ puede hacer tanbidn, seggg
él‘a v*nio, construyendd, eq ada‘procaéo ae_fundia;
di§g aialaﬁa, la pared ae « cubierta 3e pieaa@ sue&tas
de poca altura, progresando &% sbajo arriba,

Consiste ademfls el invanto»enrha?er que el

metal lfquido no baje, somo en el Aispositivo ya co~

“pocido que &ltimamenﬁe hamos descrito, desﬁe la par--

te de borde wdy‘f’ﬁr‘&ﬁ la pared que sube durante la

fanuiazén hasta el nivel, sino en disponer al eflec~

_‘to une canal o pitbn de b@boﬂ@ro xap@aial Qe va a

le G&mara de fundﬁclén encima del. vorde superior que

' f;aw‘suée la pared de %ubmerta por la abertura lateral .

ya &e%ambovadura ge pusds hacer\a altura tan geu

v

Y w
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oo

-;?qaeaa "omo 88 qulera sobre el nivel, o bien ilegando

"al an@l mimroa

Be ﬁste nmodo se consigue una mterlor new

1’°Tﬂ esencial dﬂl.y“oeﬂﬂ;mnentc de QQAu‘Qlﬁﬂ, fSn,ef€c~ 

%0y con asta - 11390:1@16n, pu@@pn fundque barras de’

a%ﬂ&;ﬁio‘de'la &aﬁeaua agtructura uflutﬁ&lﬂ& fina y
uniforne en todas sus partes, y por tento qgﬂrpos ds
congiderables &imenﬂiangs en su ssceifn horizontal,

o sea gue se pusde llenar un molde de dimensiones ine.

. tsri¢res,hcf1203tales del tamafio correspondiente de.

- manera gque la SGIi;ificaeién no s0lo no sg retrase,

sino gue hasta se acel lere an 1o poe ible, ¥ para ello

- debe feunir e tam 01én la cond 1“&6n da que el metal.
‘Eiquide finya h&mta el nivel tan reposadarients como
| en el me jor caso posible, sin gue caiga qufF €l y

&@itﬁ Bu udpd‘bqy@rxﬁxﬁ

En la disposicidn conccida qwe ya hemos

edtado, el nmetal 1fquido vertido en la artega en el
borde superdor de-la pared doe cub erta ase cendente; tes.

nia gue distribuirse, desde esta pared, ﬁobre‘la‘gran‘

guperlicie de nivel, y por tento la temperatura al

llegar al nivel (temperatura de paso) debia mapnteneys

,$@Haﬁnrtaﬁ'alta sobre la temperatura de solidificacién,

gue la medida de la fluidez bastara para ls distrd-

'jbuﬁién savnra'y 1o sufiﬂieﬂtﬂmante répida y regular

2.vobée teaa la sqperiieie de nivela Con ello se a0z

Vﬁ&“ an a 13 masa ya fundlda cada ves uayer@s aantiw

foﬁ&g s de ealor sobrant@, que re trﬁsaban‘al surso de

w 10 -
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V“er 1% Ohldlfibdui&ﬂa ‘Adends %ﬁtxﬁ‘ﬂénti&adeowde‘ﬂalar.’

sobpggte no pe “oniapiaa aniformements a toda la. mau
s&‘fuﬂdi&a,‘81ga\an,mayor‘meaida a la maﬂa.sitaa&a_

en las ipmediaciones de la parsd de cubierta, dg B~

- mera qus allf la solidificacién quedaba retrasada con

regpecto a la gque tenfs logar en loz. puatus mas ble~
Jados,

En cambzo, el ?‘ metal se dejo flair has-

"_,ta el nivel por medio de una canal o pitén de bebew
'_dero, ge le }gllélv.. de ;jzr fluir enh cnalguier punto gque

' se qai@r& Qe la extensa superficie del nivel, y ade- .

még durante la fund iﬂnﬁn se pusde ir con la desembo-

gadura del baebedero de un punto a 0%ro. lor aons i~4m

%5

gulente no hay gqus coatar con gue o metal qu“'fluye
se¢ ha de dlbtrlbulr por toda lu quperfic’e del nivel

de sde al ;unta‘de_ia misma le gue se trate en cada

4éaso.‘ Por el vontrario, se puede nantmner la tem=

per atura.dp paso tan bajd gobre el unto de sclidifiﬁ

2 hace posible incluso uaa~dlstrxbgaaﬁn,,

%Q parcial mas 0 nenos grande de la super-

,\fi@ier@el*nivel; 7 luego comiensza an veen;da eLeprow

© meso de la o’idifieaﬁlén;

Lraﬂéudcse de metales camo el aluminio; que

a cogusuue cia de su gran conductibilidad t&frmica se '

' 'solléifiea eon “e*dtiva T&Did3Z, y cuyo periodo de

alzieaoién dsbe aﬂ0r+arre en 10 posihle, aébiah;

4o d@r£¢ t@nde““a a UﬁﬂtGLﬂrlO igual en tan a*to 3ra~;'

'ﬁn" ara gue puedan produsirse 1ag dﬁseawas;wro iedas
_AP”. g P_ ; i _ : ¥
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Tasta qpﬁ punto

~der hacer, Alulr el metal

gg de ipport

d°s v con la mayor mnif&“ﬂiiad “QQibla an uero“ lo

puﬁtoa, tuﬂo 1o dlcuo ehAae import: “cit %e i,'vd‘

tancia el po~

e cade punto del mivel qpe

se desee, puad@ veT e ya por el a@ﬂhm de qu@ al funu

dixlbarfaa‘dﬂ aluminia 58 fOrm&L‘qh_;& ﬂ&ua & fab~
F J

dlda Jqpraozon’” gn forma

tau, gue an el progedials

_lps_no se podian llenar,

r@ﬂi mante como

. .
*:',‘st 31‘ ,Ll\;numl.\ a n

&

bar de toaos los culdadoes,

,cqnﬁaian‘siempre‘e

en - una distinta cocndueta posterior, y e

cias no podfan evitarse.

ﬁi?ﬂto eon la coguilla del

canal o pitbn de bebedero,

peratura d¢ paso mas baja
cawente por

50 se pueda

lo en todo tiewo aill donde es uas I

da Lagento, ¥ la <;~ant:’v.da'q

gin otVﬁb
se producfian.
BLS

“wz' ioruente,

grie=

de emtudo, las llamadas
ato con las coquillas actua-

desventajos, tan
Por tanto, era me=-
yercigntonggs, a pe-

“rlmtlﬂ‘ |

lag

forgades se

0 la estructura y se manifestaban -

& R }
stad diferen-
Bn

cambio el procedi-

‘invento, y utilizando una

osible,

.

completo la ¢o“maﬂldr-&e grietas e-inclu~

hucer pusar el metah ;Iquidp qu ODotéGuF

d2 pasc en la unlhaa da

tlagpo a pu@de nantenex todo lo gfanue qua se quiaw

ra. Qin,tpne“ Que
”so, o Liun;
fbobadern en la pare d as

gro avaﬂif02mida

,aegtro;de toda la picza,

repunciar a
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la cubisrta consta de partes unidas entre sf en for-
ma articulada; carasterigade rorque loc ejes de arti-
eulacibén (21) de las pissas (22) estén en el plano
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zado porque lua cogquilla (4) estéd proviote de lovas
(23) que al moverse la coquilla (4) arrastran cn for-.
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