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M E H O R í  A.. ' .B' E S C  T I  7 A

que se acompaña a la  s o lic itu d  4a ama patenta  de in trodueeién  
por diez emosén España, a favor de Den Salvador CARDONA RENART 
re s i dente en Bar c elona -  P u e r ta fe r r ls a , 30 p ra l .

p o r
" PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION EN MAQUINAS CONTINUAS DE 

BORDADOS ACOLCHADOS SOBRE TEJIDOS "

El presente invento se  r e f ie re  a nn procedimiento conocido 
ya en e l ex tran je ro  y del mismo se s o l ic i t a  ana patente  de in tro -

E1 método general para  la  obtenoién de acolehados co n sis te  
en coser o bordar por e l método que sea , inoluso a mano, dea o más 
te jid o s  superpuestos y en d is tin to  grado de tensión .

Uno de e s to s  te jid o s  debe poseer c ie r ta  e la s tic id a d  y se co­
loca en e l b astido r e stirado  convenientemente. Sobro este  te j id o  se 
pone otro Completamente f lo jo , y a l sacarse  amhos te jid o s  #á borda- 

idos del b a s tid o r, e l te jid o  e l# s tio o  per ley  n a tu ra l so oon trae, 
-obligando a l te jid o  superpuesto a ab o lla rso , obteniéndose de e s ta  
forma e l e fec to  de acolchado qué se perseguía .



Se comprende que 3 i  se coloca un te jid o  a ambas caras de l t e ­
jid o  e lá s t ic o , a l  sacarse del bastido r ya bordados* se obtendrá e l 
efecto  de acolchado per la s  dos caras o ladea.

No hay que a-dvertír que para e l acolchado de la s  dos caras,
8 ¡pueden emplearse te j id o s  completamente d iversos.

Si se  emplea como te jid o  e lá s tic o  uno que lo  compongan f ib ra s  
de goma a l  ten e r más e la s tic id a d , mayor es e l  e fec to  del acolchado.

También paradtener mayor abollado o acolchado puede someter­
se e l  bordado a vaporizacién , especialm ente para lo s  te jid o s  de poca 

10 e la s tic id a d  y a s í  o b lig a rle s  a una mayor contracción.
Be lo  dicho anteriorm ente se desprende que para e l acolchado 

pueden emplearse toda o íase de te jid o s .
Los bordados pueden e je cu ta rse  con cualesquiera  c la se  de h ilo , 

seda, lan a , algodón o sus m ésalas, incluso con h ilo  m etálico ; eombi- 
15 mando y variando los colores d e l te jid o  con e l del bordado, a s i  como 

también la s  m aterias empleadas, pueden obtenerse excelen tes e fec to s , 
de exquisito  gustó.
.! Los dibujos pueden se r  como sé deseé y  rea lizados cen tpda
se de puntos, al realce* sim ples pespuntes* con calados o perforacio- 

20 nes y combinados e n tre  s i .  También pueden bordarse a un sa lo  co lo r
o en v a rio s .

Cualquier otro procedimiento o tratam iento con e l que se lo ­
gre e l  mismo efecto  de acolchado, queda también comprendido dentro 
de la  idea del invento.

35 En el dibujo adjunto se i lu s t r a ,  a t i tu lo  de ejemplo,una fo r­
ana de ejécuclén:. s '

-iLa figu ra  1 supone los te jid o s  en e l b a s tid o r.
La figu ra  & los te jid o s  separados del b a s tid o r con e l éfééto  

del acolchado.
30 En l a  f% ara  1 se indica por A e l te jid o  mantenido bajo ten -

s i án en e l b a s tid o r, y por B e l  te jid o  f lo jo .  Después de bordar o



hacer lo s pespuntea, se saca la  pieza de la  Máquina y a l u e ja r  e l 
te jid o  A de e s ta r  e s t i r a d a , recobra sus dimensiones p rim itivas o se 
encoje en v irtu d  de su e la s tic id a d  y obliga a l  te jid o  3 a l abollado 
o acolchado.

En e l ejemplo de ejecución ilu s trad o  se ha supuesto que lo s 
pespuntes dibujan ho jas , pero naturalm ente se comprende que pueden
.facerse toda c lase  de dibujos que convengan a la  f&brieaoi-óh y  a l 
mercado.

N O T A

La presente paten te  de in troducción oemprende la s  s ig u ie n te s  
¡re iv indicae iones ;

1 .-  Un procedimiento para la  fab ricac ión  de bordados acolcha­
dos sobre piezas t e x t i l e s ,  caracterizado  porque mediante e l  bordado 
se unen entre  s í  un te jid o  e lá s tic o  con otro  superpuesto f lo jo .

3 .-  Un procer.m iento para la  fab ricación  de bordados acolcha­
d as  sobre piezas t e x t i l e s ,  Según lo reivindicado em e l punto 1 , ca- 
rac terizado  porque la  pieza e lá s t ic a  se cubre por una o por Les dos 
caras oonun te jid o  re la jado  o f lo jo .

3 . -  Un proeedimiento según lo  reiv indicado en le s  puntos 1 y 
g, caracterizado  porque los te jid o s  f lo jo s  aplicados por ambas ca­

bras, del te jid o  e s tira d o , son iguales o diversos.#
4 .  -  Un procedimiento según lo  r  e;i#nái.c'ade en e l  punto 1, ca­

rac te rizado  porque los dibujos de los bordados pueden hacerse con 
cualqu ier c la se  de h i lo , incluso m etálico , y con h ilo s  de d is t in to s  
colores y diversas m aterias.y

5 . - Un procedimiento según le  re iv ind icado  en e l  punto 1 , ea* 
rae te rizado  porque la  pieza e lá s t ic a  e s t irada  puede se r de cualquier 
c lase  de te j id o , incluso de te jid o  Con h ilos de goma.

6.  -  Un procedimiento según lo  reiv indicado en el punto 1, ca­
rac terizado  porque l a  contracción de la.:.pieza que s irv e  de base al
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acolchado, puede obtenerse por vaporización o por o tro  proce&imien* . 
to cualquiera .

7 . ** Un procedimiento segán lO' reiriñidióado en los puntos 1 a 
6, caracterizado  porque además de los dibujos de pespunteado, que 
pueden rep resen ta r cualqu ier o la s0-de dibujo y e s t i lo  se re a liz a n  
bordados a l  realce* perforaciones y combinados entro  s í .

8 . -  PROCEDIMIENTO RARA LA FABRICACION EN MARINAS CONTINUAS 
DE BORDADOS ACOLCHADOS SOBRE TEJIDOS.- SSgán se d escrib e  y r e iv in -

oonsta na ta  moRterla de cuatro hojas fo liad as  y..oso-ritas a 
máquina por una so la  de sus caras#

dioa en la  presante memoria d e sc rip tiv a , y se i lu s t r a  con lo s dibu­
jos que a la  misma se acompañan.
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