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Dña. Fe B a lle s te r o s  Gómez, de nacionalidad española, domi­

c i l i a d a  en Barcelona, F in a l c a l le  B arrí Vermell s/n, s o l i c i t a  

r e g is t r a r  un Modelo de U til id a d ,  por 20 años, para España y  sus 

P rovin cias de Ultramar, que se r e f i e r e  a: "PERFIL MODULAR EXTRU- 

SIONADO PARA REVESTIMIENTOS TERNOACUSTICOS".

El objeto de l a  presente s o l ic i t u d  de Modelo de U tilid a d  le  

con stitu ye un p e r f i l  modular de m aterial p lá s t ic o ,  de longitud 3 

anchura v a r ia b le s ,  co n sisten te  en unas planchas destinadas a l a  

decoración y revestim ien to s term oacústicos, que se caracterizan  

5 por su gran l i g e r e z a ,  consecuencia de presentar internamente uní

p lu ralid ad  de celdas o huecos lo n g itu d in a le s ,  que por especial  

d isp o sició n  de lo s  n ervio s in te r io r e s  que lo s  determinan, dan l í  

g a r a  l a  formación de cámaras de aire entre l a s  dos placas que 

in tegran  l a  parte superior e i n fe r io r  de l a  plancha y  lo s  re fe r i  

10 dos tabiques o n e rv io s, que según sea su p e r f i l  y  d isposición,

confieren a dichas planchas una sección tra n sv e rsa l d is t in t a  e 

im aginaria, con configuraciones in te r io r e s  muy diversas.

En l a  mayoría de l o s  casos y h a s ta  e l  presente la s  planchas 

de decoración y revestim ien to  constan de dos placas separadas,

15 de m ateriales d iv e rso s, entre l a s  cuales se interpone y adhiere

e l  r e lle n o  c e lu la r ,  que ha de c o n s tit u ir  lo s  huecos y cámaras de 

a ir e  oclu ido, para dotar a dichas planchas de propiedades a isla r  

t e s  térm icas o a c ú s tic a s .  Las planchas a sí  obtenidas resultan mu



costosas y  poco e f i c i e n t e s ,  en cnanto a su duración y manipulad 

20 en comparación con l a s  planchas que ahora se r e g is tr a n .

Las nuevas planchas se obtienen de manera continua y  por 

extru sión d ir e c t a  del m aterial p lá s t ic o ,  en una so la  operación, 

estando co n stitu id a s  de una s o la  p ie z a  en su to ta lid a d  y  según 

dimensiones modulares. Dichas planchas pueden presentar l a  su- 

25 p e r f ic ie  e x te r io r  de ambas caras externas completamente l i s a s ,

alojando entre e l l a s  l a s  nervaduras que determinan la s  celdas  

de aislam ien to. También se ha p re v isto  que la s  planchas presen­

ten una de sus caras completamente plana, mientras que l a  opues­

t a  presente configuración ondulada o quebrada, debida a l a  espe- 

30 c i a l  d isp o sició n  de l o s  n erv io s que sobresalen de l a  r e fe r id a

única cara plana de l a  plancha, quedando entonces e sta b le cid a s  

l a s  celdas o cámaras de a ir e ,  en e l  espacio comprendido entre  

dicha p laca plana y  l o s  r e fe r id o s  n erv io s, que sobresalen en 

forma ondulada o quebrada. Asimismo se ha p re v isto  que la s  a ris-  

35 ta s  l a t e r a l e s  de l a s  planchas estén configuradas para poder en­

samblarse fá cilm en te.

Debido a l a  p r in c ip a l c a r a c t e r ís t i c a  de su l ig e r e z a ,  di chai 

planchas son adecuadas para ser empleadas para recubrimientos  

in te r io r e s  y  e x te r io r e s ,  con f in e s  de aislam iento térmico y  acús 

40 t i c o ,  protección y decoración, ya  que, además de sus c a r a c te r ís ­

t i c a s  in t r ín s ic a s  de aislam ien to, reúnen l a s  propias del mate­

r i a l  p lá s t ic o  empleado en su fa b r ic a c ió n  y  por lo  tanto se l e s  

con fiere l a  p o sib ilid a d  de ser presentadas en diversos colores  

y to n a lid a d es, adecuados para cada uno de dichos f in e s ,  in c lu -  

45 yendo l a  v e n ta ja  de conseguir e fe c to s  de transparencia por d is ­

p o sició n  de fu en tes de lu z  en una de sus caras, o en e l  in te r io r  

de sus celdas.

En e l  único dibujo que se adjunta y que constituye parte  

in te gra n te  de l a  presente memoria d e s c r ip tiv a ,  se ha ropresenta-  

0 do, a t í t u l o  de ejemplo i l u s t r a t i v o ,  pero no l i m it a t iv o ,  una
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r e a liz a c ió n  de é s te  nuevo t ip o  de planchas para decoración y  

revestim ien to s term oacústicos.

En dicha f ig u r a  se ha representado una v i s t a  en p ersp ecti­

va de l a  plancha en cu estión con nervios lo n g itu d in a le s  y para­

l e l o s ,  que determinan una sucesión de celdas cuadrangulares lon­

g itu d in a le s  y caras e x te r io r e s  totalm ente l i s a s .

Refiriéndonos concretamente a dicho ejemplo g r á fic o  pasa­

mos seguidamente a d e s c r ib ir ,  más detalladamente, l a s  caracte­

r í s t i c a s  propias de t a l e s  planchas d eco ra tivas y a is la n t e s .

Las planchas presentan dos s u p e r fic ie s  planas - 1 -  - 1 ,  oue 

constituyen l a s  caras v i s t a s  y entre l a s  cuales se h a lla n  l a  se­

r i e  de huecos lo n g itu d in a le s  - 2 - ,  cuya sección e s tá  determinada ' 

por lo s  nervios o tabiques - 3 - ,  que constituyen una so la  pieza  

con l a s  dos placas gen erales - 1 -  - 1 que lo s  delim itan.

Las planchas pueden fa b r ic a r se  por extrusión d ir e c ta ,  de 

forma que presenten una cara in f e r io r  l i s a  y  plana, de l a  que 

sobresalen unos n ervio s que forman s u p e r fic ie s  quebradas u ondu­

la d a s,  que confieren a i a  cara v i s t a  de l a  placa un aspecto aca­

nalado, manteniendo l a  plancha su condición a is la n t e ,  debido a 

l a  s e r ie  de canales de a ir e  e sta b le c id o s  entre dicha parte ondu­

la d a  o quebrada y  l a  s u p e r fic ie  o plancha plana de apoyo. En una 

r e a liz a c ió n  preferente l o s  l a t e r a l e s  de l a s  planchas están con­

figu rad os de modo que puedan ensamblarse fácilm ente l a s  planchas 

contiguas por machihembrado y  más concretamente uno de lo s  l a t e ­

r a le s  presenta un canal a b ie rto  - 4 -  que permite a lo ja r  l a  cara 

lo n g itu d in a l  plana de l a  plancha colindante. Asimismo se ha pre­

v i s t o  que e l  montaje o unión de una plancha con otra se puede 

e fe c tu a r  u tiliz a n d o  p e r f i l e s  m etálicos o de otro m aterial t r a d i ­

c io n a l,  ya e x is te n te  en e l  mercado, o bien u tiliza n d o  adhesivos  

idóneos, según e l  t ip o  de soporte a re c u b rir,  o l a  f in a lid a d  a 

que se destinan dichas planchas.

Naturalmente que l a  forma, dimensiones, número y d isp o si­

ción de lo s  n ervio s que confieren r ig id e z  a la s  planchas y de-
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terminan l a s  cámaras de a ir e ,  a s í  como l a  clase y color del 

p lá s t ic o  f l e x i b l e ,  r íg id o ,  o 'sem irígido empleado para su ex­

tru sió n , podrán v a r ia r  y  s u f r i r  todas l a s  m odificaciones y  sus­

t i t u c io n e s  que se estimen oportunas y  no afecten  a su esencia-  

l id a d .

El Modelo de U t i l id a d ,  por: "PERFIL MODULAR EXTRUSIONADO 

PARA REVESTIMIENTOS TERMOACUSTICOS", cuyo p r i v i l e g i o  de explo­

ta c ió n  en España y  sus P rovin cia s  de Ultramar se s o l i c i t a  por 

un periodo de 20 años, deberá recaer sobre l a s  particu larid ad es  

que se concretan en l a s  s ig u ie n te s,

R E I V I N D I C A C I O N E S

1 § . -  "PERFIL MODULAR EXTRUSIONADO PARA REVESTIMIENTOS TERMOACUS­

TICOS", ca ra cteriza do s por e l  hecho de que l a s  planchas obteni­

das en una s o la  operación, por extrusión d ir e c ta  del material  

p lá s t ic o  consisten en una so la  pieza in tegrada por dos placas  

p a r a le la s ,  que constituyen la s  caras v i s t a s  de l a  plancha y por 

v a r io s  nervios y  tabiques que integran su sección tra n sv e rsa l,  

junto con l o s  canales y  celdas que puede tener diversos aspec­

t o s ,  hacen que l a s  planchas sean l i g e r a s ,  r íg id a s  y  a is la n te s  

del sonido y d el c a lo r, estando configurados lo s  l a t e r a le s  de 

l a  p ie z a  de modo que uno de e l l o s  presente un canal abierto que 

permite, de l a s  planchas, a lo ja r ,  en dicho canal, l a  cara lon­

g itu d in a l  plana de l a  plancha colindante.

2a. "PERFIL MODULAR EXTRUSIONADO PARA REVESTID! UTOS TERMOAOUS-

TICOS".- Tal como se ha d e s c r ito  y  demostrado en e l  dibujo ad­

junto
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Consta de cinco h o jas  fo lia d a s  y mecanografiadas por una 

so la  cara. .

Barcelona a 7 de Marzo de 1968 

P.A. de Dña. Fé B a lle ste r o s  Gómez
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