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L,a fabriotcldn de piezas de construeeidn

como planches, tubos O similares de materiales que
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fraguan, por ejemplo cemento o similares, en su.
caso mezclados con materiales de relleno en polvo,
granc o fibre, de neturalezs orgénica o inorgdnics,
se resiente easrecialmente de que las piezag as{ fa-
bricedas tienen unt solidez inicial relativemente
pequeria, y por tanto es menester tenerlas largo tiem~
o encajadas o apretadas,y por 1o menos es preciso
tratarlas con gran cuidado. Prescindiendo de esto,
las piezas de constiruceidn as{ fabricadas tienen di-
versos ingonvenientes; por ejemplo son s o nenos
permeables & los geses y & los liguidos, tienen su-
perilcles gsperas, son atacadas con facilidad por
los agentes quimicos, ets. Por tanto, en 81 o880 se
necesitan procedialentos especisles para impermeabiw
lizerlas en clerta medids, para alisar su superfioie
0 pare hacerleés mfs resistentes quimicamente,

| Estos inconvenientes se evitan por un
nuevo procedimiento, en el cusl, segun el invento,
&l material a fraguar; por ejemplo el ocemenito o0 l&
mezcleé, se le siade un aglutinante, por ejemplo, une
sustencia termoplf€stica & base de la celulosa, hi-
drocarburos, astfaltos naturales, etc., O un& sustén~
cias endurecible, como resinas artificisles, por ejem~
plo, & bese de fenol, etc., y le mease asf obtenida
se ha&ce ﬁompacta &l osglor por prensado, centriiugte
0ibén o similares, para formar 1a pieza de construos
cidn, EL egua necesaria para el fregusdo puede aiie~
dirse en su ocaso & la mest & prensar, Pero, eegﬂh

el invento, se obtienen piezas de construceidn més
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compactas cuando 18 m&sa& se prensd gin &zadirle agua
y despuds se hace fraguar, por ejemplo en agua. Segin
el invento, es especialmente ventajoso fraguar ls
pieza de ctnstrucoidén & presidn y temperaturs aumen-
tadas. Con ello no sdlo se economize tiempo sino que
se consigue un fraguado més uniforme,

Ademéls es ventsjoso segiln el invento
aplicar el aglutinante en divisidén muy fina sobre
las otrss sustanciss, 10 cusl puede hacerse, nor ejenw
plo, por pulverizacidn con arreglo a cuglquisra de
los procedimientos conocidos.

. gl aglutinante comunic® & l& pleza de
construceion, inmedistamente después de durle forma,
une solidez inicial relativamente grénds, También le
commica después del freguado una superfticie list y
brillente., Ademfs, como llena 10s poros por 1o menos
en perte, 1la hace relatlivamente im@etmeable a los
gases y liquidos. #E saglutininte puede elegirse segin

el ataque qufmico que debe esperarse, y'protege 8=

veclalmente bien & la piez&, porque produce una capa

superficial coinpa gha i estd distribuido uniformemen~
te por toda le& pieza, Con ello disminuye fuertemente
inclugo l& superilcle de ataque, cuando 1l& c&pa su-
perficial resulte deteriorads en algun punto,

~ Por obnsiguiente, el nuevo procedimien-
to no sélo simplifics los procedimientos conocidos

de rabricecidn sl producir inmedistiemente con ayuda

del &glutinante unm pieze de solidez inicial releti-
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vamente grande, sino que, &1 propio tiempo, mejora
las propledades de la pieza oon respecto & su imper-
meabilid«d, condicidn superfieial y atague quimico,‘
esto ultimo especialmente por la adecusds elecceidn
del &glutinante,

La pileza de construgeidn gue resulta
del proceso de lé prensa, y cuye solidez se logra
esencialmente ypor el aglutinante &rdadido, puede,
segin el invento, elaborarse antes del fréguado, por
ejemplo, taladrarse, tornearse, fresarse, pulirse,

y hasta proveerse de roscas,

¥l tento por clento de aglutinentes
aiiadidos puede &lceanzar aproximademente a un 8% de
volumen, nero puede ser témbién superior e inferior
a este numero. Por ejemplo una de lea muchas Nesas
de prensa posibles de cemento, fibras de smianto y
bencilocelulosa, puede Lener de volumen 78,5% 13,5%
7 8% o sea 86, 12 y 3% de peso,

Hl sglutinante, que en este caso es
la bencilcelulosa, puede mezclarse con el cementio
v las fibras de amiento por cualquierea de 10s pro-
cedimientos conocidos, 0 bien puede recuobrir esta
mezcla,

- El prens&do puede hacerse, por ejemplo,
en joldes calentados, por &ccidn hidrdulics o, para
la ocnﬁtfueoién de tubos, por ejemplo en una pren-
sa cont{nue caliente,

Pero tsmbién se puede hacer, por ejeme
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plo, en moldes frios y hast& refrigerados, en 1os
cusles Se prensé o se inyecta le mase caliente y
de gonsistencia pastosaiflufda.

gomo es natu;al, el volumen y el tanté
por ciento de peso del aglutinente var{sn segin las
distintas composiciones de la masa a prens&f. Pero
pueden determinarse sin dificultad medianie ensayocs,
y encuentran su limite inferior eh‘el poder de unidn
del agluﬁigggpg que hé de dar & la pieza de construc-
o1én 1a solidez imicisl,

Cuando se emple&n pfézas de construceidn
pers fines electrotédcnicos, quimicos y electroquimi-
¢c0s, 8e les exigen grandes requlsitos pér razdn de
la aparicidén simulténes de ditferentes eafuerzos de-
bidos #l otlor o & fuerzas meofnioks, eléctricas y
quimicas; requisitos & los curles las plezas de conse
truceidn construides de une sustancis que fregua,
por ejemplo cemento, en su caso mezelado con materite
les de relleno, sélo responden en pequeiia medide,

Por eso se ha apelado & distintos prow
cedimientos para proteger dichés piezgs de construos
cién contra los atagues quimicos, por ejemplo, por
impregnacion, captsg de cubierta;9:§jmil&r;a, 0 sea
paré& hacerlas asdecusdas a suﬁwfinea;de evliegcidn;
pero eato hastau ehore s0lo se he conseguido en pe-
gueiie medidsa,

Ahors bien: segin el procedi&iento del

invento, lés plesas de construccidén de sustancias
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que fraguan, por ejemplo, cemento y similares, en
Su c2s0 con mezclas de moterisales de relleno en grae
no, en polvo o en fibras, de netureleza orgénica o
inorgenick, por ejemplo, fibras de amianto, se acamo-
120 dan a los esfuerzos mencionados aiadidndoles una sus-
tancia termoplédstioa a bese de celulosas, hidrocerbu~
rog, &gfoltos naturales o simil&res, ror ejemplo, ben-
clloeluloga, o una sustancie endurecible & base de
resinas artificiales, por ejemplo, de fenol, etos,
126 en t&l cantidad y en division ten fins que cakda par-
ticule de sustancie queds recubierta de una pel{cu-
la, aunque extraordinariemente delggda, y 1la masa
se prensa en condiciones de presidn y temperatura
tan elevadas, que todos los poros guedan llenos de
130 aglutinante endurécible 0 term0pléstioo 7 la super-
ficie ¢uedt formede vor une pelicule de aglutinante
compeote, Unt piezs &si fubricade es completamente
impermeable y sin poros, y este estado se méntiene
cuando posteriormente fragua & temperttura y pre-
135 sién aunentadas,

s importente que el aglutinante esté
no sélo finemente dividido en la wasa, sino también
muy libre de disolvente, pues de 1o contrario, que~
derfen poros al salir el disolvente, Por consiguien-

140 te, si para la obtencion de 1& divisidén Tine se em~
plean disolventes, é810s deben separarse de antema-
no en la forme& conocida, Tampoco debe ariadirse a la
méss & prenagr agua pars el fraguado, pues de lo |

gontrario se producirisn cavidades,

- 6 w



145

150

160

165

170

: 3

Despuéa del prensado, lt pieza de cong
truceidn, que, & consecuencie de la adicidn del aglus
tinante, tiene ya una solidez relativamente grande y
es completamente compocts, ae fragua segin el invento
e presidén y temverstura aumentedas.

Hligiendo adecuadamente el &glutinante,
el materisl que fragua 7 en su ocaso el relleno, es
casi siempre rosible h&cer que la nieza de conslrucs
eldn responde a las exigencilas,

4 consecuenci& de le Tina divisidn del
aglutinante, las pilezts son notablemente resistentes
8 1as modificaciones de estado ffsico y a los ataques
quimicos, como no lo serfan por s{ solos el aglutinan-
te ni el material que frégusa,

Daspués del fraguedo, debido a la rigie
de armazdn de cemento, la pieza de construceidn per-
menece de forme constente y solide incluso & tempers-
turss a las cuales, vor ejemplo, un aglutinanie termo-
pldstico se vuelve otra vez nldstico o 1{quido denso
g no tiene ya ninguns solidez.

Ie tina divisidn del aglutinsnte puede
llevarse al extremo de gue incluso disolventes del
eglutinante Unicemente pueden disolverlo despacio y
a elevadas temperaturas, 8l vaso cue las sustancias
ablandadoras sélo pueden penetrar poco en los poros
incluso empleando &ltas temperaturas; hae plezas de
construcoién es{ construfdas pueden, pues, emplearse
en medios sblandadores del aglutinante durente &ioca,

incluso a temperaturas elevadas.
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Las plezas de construccién poseen, pues, no.
8élo las propiedades comunes & dus distintos componen~
téa, 0 sea el material gne fragua, el aglulinante jy
en su cuasd el medio de relleno, por ejesmplo, & las
temperaturés ordinaries, uns gran resistencia, comple~
ta impermeabilidad & los gases y & los 1{ouidos, su-
perficie 1lis& y brillante, buen aislamiento de oslor
¥ electricidad y resistencie desde el punto de visig
quimiocé, sino gque ademds, debido & la fina divisidn,
mnifiestan sstas propiedades & temperaiuras eleva-
des, en las curles fglta ys una proniedad determina-
da a una de las sustancias empleadas, por ejemplo, &l
cemnento la resistencit & 1os egentes quimicos, 0 al
aglutinante, por ejemplo 1& celulos&, la constancia
de fornm&,

L& adiocidn en tanto vnor ciento de aglue
tinente puede veariar dentro de un limite inferior y
otro superior, segim el objeto para que haya de ser-
vir el aglutinante, Si la plez& de construccidn he
de ser impermeable & 1los 1{quidos vy 8 los gases, €l
tanto por ciento del aglutinente puede ser como de 6
a 12 y alin mas, S1 ademés ha de ser un sislador es-
pecialmente bueno, los tantos por ociento de veso ruee
den 8lcanzar haste 30 y ain mds,

Como es naturel, estos tantos por ciento
var{en en los diferentes aglutinantes., Pueden det ere
minsrse sin dificultad mediante ensayos, y encuent;&n
su 1{mite inferior en el te&nto por ciento suficiente

paré llenar todos los poros, y el superior en l& f8e
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cultad de fraguado del material, porie3ém§ié‘d€”1&é
partes de cemento,

205 ' Como ejemplo cidaremos las sigulentes masas
en tantos por oiento de peso:

92% de cemento y 8% de benoilcelulosa,

u 80% de cemento, 11% de fibras de mmianto y 9% de ce-
lulose pare piezas impermeables 81 gas y a loé 1{qui~
510 doa, asisladoras y a prueba de lejia.

Como ejemplo de una pieze de counstruccidn
singularmente buen@ alsladore y resigtente a 10s agen-
tes quimicos, puede citérse una mesa con 70% de cemen=
to, 16% de amianto y 15% de benoiloelulose,

a15 Log distintos componentes se recubren
por cualquiere de los procedimientos conoeidos gon el
aglutinante, por ejemplo la benocilcelulosa, y la mase
asl obtenide se prense, por ejemplo, en moldes ctlienw
tea hidrdulicsmente, 0, pare producir tubos, por ejeme
220 pLo, en la nrensé continua ctlentada. Pero también
pueden prensarse, por ejemplo, en moldes frfos ¥ aun
refrigerados, en 1los cutles se prenst o inyecta la
mese pastos® onliente y en los cutles se disuelve lue-
g0 sin més Operaciones, Para evitar, cuando se emplean
226 moldes cflentados, uns adherencia eventuel de la parte
prensad® a las paredes callentes, éstas, antes de in~
troducir la masa, se frotén con un liquido repelente
adecusdo,. por ejemplo, gceite de parafins si se usa
bencilcelulosn, Pero en su lugar ta&mbién puede c0logarw
230 se papel fino en el molde, que despuds de la Operacicn

se puede desprender fdoilmente del objeto prensado,

w 9
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Despuds del prensedo, 1& pileze se expulsa y basteé una
peq ueda refriger&cién para derle uné resiétencia rela~
tivamentqérande. Yero el prensado puede hacerse tam-. |
bién, por ejemplo, en un molde irfo o refrigerado, en
el cual se rrens? & alla pYegidn o se inyecta lp néss
pastoea ctliente, h

HEstes plezas son singularmente adecusdas
TAre aparetos eléotricos y electrol{ticos o simileres,

Al fabrioar piezas impermeables de ung
sustancia que fragua, por ejemplo, cemento o similares,
en su o280 mezoclédd con ingredientes de relleno en grae
no, en polvo o fibrosos, de naturelesza orgénicd e inor-
ginica y une sustancie termopldstios a base de celulosus,
hidrocarburos, &sfaltos naturales o similares, por ejem=
rlo bencilcelulosa, etc., 0 aglutinantes endurecibles
& bease de las resinus aritificislea, por ejemplo de fenol
0 similares, y que se prenstn a &li& presidn y elevada
temperatura, ofrece y& greéndes dificultades el hacer
fraguer posteriormente estas piezas,

S1 se ha ailadido agua a le mass agntes del
prensddo, 1l& plez& resulté menos compécta, pero &demds
tembién aqui se ofrecen dificultedes pare aiadirle mas
agua,

El procedimiento de freguado de aplioahcidn
general no ds ningln resultado en une piez& de construoe
oidn fabrioada impermeablemente en le forme diche, In-
oluso después de ester durante meses en agua a 1002 ¢ |
dnicemente fragua l& cépa superrici&l en un grueso de

frecolones de milimetro.
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Segln el invento, cwinto més compacto
e8 el material tanta mayor temperstura y tanta ma-~
yor presidn es nmenester smplear para fraguarlo, Ya
a un 8% de peso de celuloss es preciso apliocar Pem-
peraturas de 100 y 1502 y ms, y presiones de hasta
& atmdaferas y més,En estas circunstancies las ples
zas de construceidén fraguarén en cost de unsz semana
hests una profundided de unos 10 nm,. La temperatura ,
la presidén y el tiempo dependen, no sélo de 1a& o&ﬁti-
dsd de la parte de aglutinante, sino en medid& espew
cislmente &lte de su distribucidén, Cuento mas fina-
mente dividido esté el aglutinsnte, tamto més imper-
meable serd la pleze de construoccidn vy tanto mas tiem-
po dursrd el freguado completo, I& duracidn del fra-
guado se acortard elevando 1& temperatura, al paso
que por otro lado, hay une temperatura inferior por
debtjo de 18 cuel ye no fregua la piezs, cutndo es
iwpermesable, Dicha teuperttura estd algo por encima
de los 100¢ (.,

Despuds del fregusdo, 1& pleza tiene en
lg superficie partes de lodo depositadas, que, por
ejemplo, pueden quitarse ffcilmente por cepillado,
con lo cuel gparece une superficie lis& y brillante,
Le presidn puede aumentarse mediante el acceso de un
gas, por ejemplo de &ire comprimido, a 1l& céldera de
fraguado, y tambi ¢n puede disminuirse, si en lugar
de agua se fragua con una solucién de, por ejemplo,
cloruro addico en agua, 0 una socluecidn alealine, Ba

t0do cuso es frucotible regulér en lorms sencilla con
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estos diferentes medios el procedimiento del fraguudo,

Segtn el invento, ptre evitar grietas
durante el fraguado, la temperatura se mantiene congs |
tante,

Les piezas asi tabriofdss son especial-
mente &decurdas nara aparsatos eldctricos y electroli-
ticos, como baterfms o similures. |

Pars fébricar un cuerno comnlicado que
se ocompongs de muchas portes sﬁeltas 7 tenga que'sef
impermeable, habituaslmente las distintas partes se
prensén und contre otre intercalando empaquetaduras
especiglea, 0 se pegan con aglutinentes especiales,
En todos los ctsos 1a hermeticidad de las distintes
superficies de separacidén no es sétisfacnoria, por
10 menos a la large,

Con urreglo al invento las distintas
riezas de construccidn de uns sustancie gque fregua,
por ejemplo cemento 0 similares, en su caso en mes-
ole con ingredientes de relleno en gréno, en fibras
0 en polvo, de naturelezt& orgdnion o inorgénice, y
de una sustancia termopléstice a base de celulosts,
hidrocarburba, asfeltos naturales, etc., por ejems
plo bencilcelulosa, o aglutinentes endurecibles a
base de resinas artiticitles o de fenol, etc., pue~
den unirse en un cuerpo impermeable haiciendo fraguar
las piezas de construccidn con las superficies de
seperacidén epretadas une ocontra otre y con preferens

ola a elevids temperétura y a rresidn aumenteds, por

@ 12 «
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ejegplo; en el oaso del cemento, en agua 0 vepor de
agua.

Para ello es ventejoso, g igualded de
temperaturés, hacer la presibn con que se aprietan
las diversas partes menor que la presidén con que se
hen fabricedo las mismas,

Lias plezés de construceidn se sueldan

entonces en las superficies de separacidn, y se puede,

POTr ejemplo prenséndo unos con otros muchos anillos
en el freguado, rroducir un tubo que es completemens~
te impermeable incluso en las superficies de separe-
cién de los diversos anillos,

Las distintas plezeés pueden tembién en
8®..0580 prensarse entre ai oon intercalscidn de pie-

zas de metal u otros materifles, de manera que se

adepten bien una g otré, En el fraguado, las superfi=

oies de ‘separacidn se suelden entre s{ y ae vuelven
completamente impermeables, Cierto gue no se realis
za una soldedure de las piez&s de construccidn con
partes metélic&a, pero también estas superficies de
separacidn son completamente hermétiote.

Le soldedura de las plezas de construoce
cién entre s{ debe atribuirse verosimilmente a que,
en ol fraguado, especielmente a elevada temperatura,
gse dilatan, y en los puntos en que no apadrece ningu-
na resistencia, 0 sea en las pequeias desigualdades,

penetran en éstas, EL aglutinante termoprlastico re-

aulta as{ expulsado & un lado, de manert que 10s grs -

- 13 =
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nos de bemento tocan las distintas piezas en las snu-
perficies de separacidén y pueden fracuar, 4l alarge-
miento que un cuerpe asf compuesto experiments en el
fregusdo, a8lognza al 1% &proximedamente de su longi~
tud,

Para facilitar el procedimiento, segin
el invento lea superficies de separuacidn de les diver-
g8s plezas de construccidn rueden tratarse anles de
monterlas, por ejemplo por pulverizacidn o barnizado,
gon un disolvente del aglutinante,

Int erculando miembros tlexibles, por ejems
plo resortes, en el mectnismo de tensidn, el invento
culde de que lt dilatacidn puede hecerse bajo contra-
presidn regulads, pues de 1o contrario el cuerpo re-
sultar{a atasoado.

Eetos cuerpos complicadoa, que pueden
componerse de muchos centengras de pliezas sueltas, por
ejemplo, prensas de Iiltro, czjas para baterfas, pilas
eléctricas electrol{tices, han moatrsdo después del
fraguado que son completemente impermeables s 108 gig~
ses y a-loa 1{quidos y han conservedo esta propiedad
8 la largs.

Por consigulente, el procedimientgho sélo

‘ahorra las empaquet&dures que en todos los demfs ocasgos

deben interponerse entre las distintes piezes de conge
truceidn, sino que produce una hermeticidad, que a

la larga no se puede lograr con empaquetaduras espe-
cltles,

Los cuerpos perm&necen impermeables hagw
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ta & temperaturas que experimentan grandes cetmblos y
a las dileiaciones y acortamientos gue las mismas de-
terminsn, lo cusl, intercaslando tensiones elfaticas
también ruede asegurérase s lu largs, cusndo las in-
serciones eldatices metflicas, por ejemplo, contenidas
en el cuerpo, las presiones de gas o de 1iquido o si-
mllares, tratén de descomponerlo,

Hn 1ga fabricecidén de piezas de construce
cidn de materisles que fréguan, por ejemplo cemento,
en su o880 en mezcla con ingredientes de relleno como
granos, fibras o polvos de neturslezs orgdnics o in~
orginica, por ejemplo Libras de spianto y uns sustane
ola termopldstics a base de celulosés, hidrocarburos,
agfeltos naturales o similares, por ejemplo benociloelu-
losa, o &glutintintes endurecibles & base de resinas
artificiales, por ejemplo de fenol o similares, es im-
portante que ctdn partiouls del materisl esié reoubler-
ta de una pelfoula de aglutinante antes de poner la
masa en el molde oalentado, adends es ventajoao que
las particulas de la nesu & prehsar tenga una forme
1o mas eaférios posible, pera gue se puedun distribuir
fdcilnmente por el molde, y pera evitar en la p rensé
presiones excesivas en 8lgunos punt os,

Ahore blen: esto se puede conseguir segun
el invento distribuyendo el aglutinente, eon‘&yud& de
un disolvente, uniformemente sobre el materisl que
fragua, por ejemplo, cemento, en su ceso mezclado con
1ngred1entes de relleno, I& distribucidn puede &cele-

ra¥se en su o280 por agitacidn y oulor., 4l hacerlo,
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oon sustregeién gradusl del disolvente, por ejeuplo
vor medio del vacio, en su ceso & tempersture eleva-
d2 y con un tratamiento meofnico adecuado, se culda
de que la mesa g prensar se gpelotone graduklmente
en partioulas mds o menos estérioas,

Prescindiendo de 1la cubierta uniiorme
y de 18 forms esférion, este procedimiento tiene la
ventaja de que regulando un v&cfo ¥ una témperatu-
ra determinados, se puede asegurar la uniformidad
de 1la masa & prenser, Tembién pueden retenerse en
ella clertos restos nequeiios de disolvente, cuando
es conveniente para el procedimiento de la nprensa,

v tembién serararse por completo en la prectice,

Describiremos ahore el proced imiento en
uno de los muchos ejemplos posibles de ejecucidn,

Zn un molino de bolas. se introducen,
por ejemplo, 92 partes de peso de‘oemento v 8 de
bencilcelulost, y se muelen con &uxilio de un disol~
vente del aglutinante, por ejemplo, 10 partes de pe-
80 de benzol, Segin el invento, la molienda sé‘puede
hager & temperatura elevada, por ejemplo a 1002 C,
para obtener en el tiempo mas breve posible una die«
tribucidn de 1& celulosd singulérmente fing, Al oabo
de poco tiempo se ha conseguido une distribugidn uni-
forme; vy el bénaol ¢s absorbido graduslmente por una
bomba de chorro de &gua y se condensé pira nuevo em-
pleo, Luego se pars el molino y se quite la masa,
ILes partes de cemento estdn ahort recubiertas de uns
capa de celulosa muy fina y reunides en gran nimero
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440

446

460

456

P
H o,

e s

en part{oulas esféricas, EBata masa se iniroduce en
el molds de prense,

Hl prensado puede realizaérse, por ejem=
plo, en moldes ctlientes, por presidn hidrdulics o
en prensas continuus calientes, por ejemplo, para la
produceién de tubos. En este Ultimo caso, la masa
puede suninistrorse en forma continua y el tubo pren~
sado que sdle puede cortarse 8 determinadas longitu=
des. En nuestro o&so se emplea un molde de prenss,
A consecuencia de 1a forma esférics, la mase se dise
iribuye con bastante rapidesz incluso en moldes muy
complicadoes. EL molde se callenta a unos 130-1502,
con 1o cual el aglutinente se vuelve pldstico bajo
la aceidn de un& npresidn fuerte, que.slosnce & muchos
cientos de atmosferas por omo. y ruede producirse hiw-
draulicamente, B3ajo la &ccién de le tempertturam y de
leé presidn, le masa se congluting en cost de un minus

to, form2ndo el objeto prensado,
~0~ HOTA «0«

Los puntos de invencién propia y nueva

~ que se presentan para que sesn objeto de esta Patente

de Invencidn en Bepaiis, por VEIN'E anos, son 10s si-

 guientes:

12, ~ Un procedimiento para febrictr pie-
288 de construceidn, como planchas, tubos o similares,

de materislea que ireguan, por ejemplo cemento, en su



460

465

4170

475

480

486

6280 mezglados con ingredientes de relleno en greno,
on polvo 0 en iibres, de naturalezs org€nica e inorgée
nleca; ctrécterizado porque el material de iragua o

de mezcla se mezcla con una sustancia termopldstioa

a base de las celulosas, hidroctrburos, &sfaltos ne~
turales 0 simileres, por ejemplo bencilcelulos&, etcs,
0 una sugtancis endureéible<, como resinas ertificie-
les, por ejemplo & base de fenol, etb}. Y la mesy se
prensa al calor pars formar la pleze de conatruccidn
y'se fraguas

2¢, ~ Un procedimiento segin se reivindi-
cg& en el punto 1%, caracterizado porque a la nasa a
prensar se gilade el agua del fraguado o una parte de
le nisma,.

32, - un procedimiento seglin se reivindi~
ot en el punto 1%, cergcterizedo poryue el aglutinene
te se mezcla en divisidén fina o se aplice sobre los
diétiﬁﬁos componéntes.

42, - Un procedimiento segin se reivin
dice en el punto 12, caracteriz&do porque para fa&bris~
oar plezas de construccidén impermeables, aisladorss,
resiastentes guimictmente y de forme constente, la mez~
ole de una sustancia termopléstica s base de celuloses,
hidroeerbaros, asfaltos naturales o similares, por
ejeanrlo bencilcoelulosa, o aglutinente endurecible a
base de resinas artificiales, por ejenplo de fenol o
similares, se reeliza en tal centided y en divisidn

tan fina que ocrda particuls del materisl queds recu-



bierta de una peliculs, aun@ue gea exXlraordineriamenw
te delgede, y la masa se preanst a t&l temveratura y
presién gque todos los poros se llenan de aglutinante,

490 ¥ le superficie estf formada-eor una comptcts pelfcu~
la del miamo.

62, - Un procedimiento pare fo bricar ples
zas de construccldn segin se reivindict en log runtos
le 4 42, empleando moldes calientes, ctracterizado

495 porque éstos se frot&a con un 1{quido que repele el
églutinente de la mas& @ prensar, por ejemplo &ceite
de paraiine cusndo se emplea bencilgeluloss, 0 bien
se recubren de un pspel delgado,

62, « Un procedimiento yara el fraguado

500 de piezts de construceidn segin se reivindict en los
puntos 12 a 42, curacterlzado porjue la piezd8 de
construceidn, después de fabrioaan ¥ en asu oaso0 - elabo-
rede, se hace fraguer a temperstura y presidn aumen~
tadesa,

506 72, « Un procedimiento segin se reivindi-
c& en el punto 6%, caracterizedo porcue, durante el
fragusdo, 1l& tempereturs se mantiene 1o mis constan~
te nosible,

82, -~ Un procedimiento segin se reivin-

510 dice en los puntos 6¢ y 72, curmoleriztdo porque la
duracidn del freguado se regul&é con suxilio de la
presidén y de le temperatura, y en su c8so la presién
se aument& con &yuds de una presién de gas &diclonals

98, ~ Hl empleo de las piezas de conse

615 truceidén herméticas fabricadss como se reivindica en

w 19 =



620

626

630

635

640

los puntos 12 @ 82, como plezas de consiruceidn pera
baterfas eléctricas o eleotroliticas v simlleres,

102, « Un procediniento pura fabrioear
cuerpos impermetbles y complictdos de riezas de conse
truceldn segin se reivindlos en los runtos 19 g 42,
caracterizado porue las distintes plezes prensadas
al celor y @ alta presidn, se junten, se prensem y en
8U &880 8e htigen freguar & presidn y temperatura«aievar
des,

112, - Un procedimiento segﬁn se reivine
dice en el punto 10¢, oaracterizado porgue lss super-
flcles de sepiracidn a impermeabilizar se tretian de

anteméno con un disolvente del aglutinante, por ejem-

“plo pinténdolas o sometiéndolas g pulverizacidn,

122, -~ Un procedimiento segiin se reivin-

~dloa en los puntos 102 y 112, camoterizado porQue

la presién de prenss duremte el freguedo es menor que
la presidn & gue se han prensado las dlstintes pleses
de construccidn,

132, ~ Un procedimiento como reivindios~
do en loa puntos 42 y 10¢ & 12¢, empletdo para fabri~
or cuerros de pilas purs baterfas elédctricas o eleo-
trolfticas o similsres.

149, - ®En un procedimiento como se ha
reivindicedo, el empleo de ung tensidn elastioe para
eviter un atascamiento en el fragugdo y pars mantener
en forme duradere le rresidén en los cambios de tempe-
r&ﬁura p&re cuerros complicados seglin se reivindiesn

en 1os puntos 10 a 13,
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168, - Un procedimiento para fabrioar
mesas prensedas pare pilezas de construceidn segin
se reivindicg en los puntos 12 g 49, caracterizedo
porque pert 1a divisidén fine del aglutinante se aiias
de un disolvente de éste, en su caso & elevads tem
peraﬁura. 7 se separs de Nuevo, en su c8s0 & temper8e
turs elevade y en el vacio,

162, = Un procedimiento segin se reivin-
dice en el puato 1b¢, caraclerizado porque durante
la seraracidén del disolvente se cuids con dispositivos
mectinicos de gue las dlstintas particulas se apelotos
nen en pequerios grumos esiéricos,

172, - Un procedimiento pura fabrioar
plezas de construceidn como plenchas, tubos o simila-
res, de materitlea que fraguan, por ejemplo cemento,
| Tl y como se ha descrito en la Memorig
que &nlecede y con 108 Lines especificidos.

Zeta liemoris oonsta de veintiuna pégings

escrilas por une solé omra,

learid, 4 SEP. 1840

P, 4

Alberto e Elzabura
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