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en

3 S P A N A 

por VEINTE anos

a nombre de DRUCXZERSETZER G.m.b.H., entidad*alemas 

na, establecida en Landgrafenstrasse 18, B erlín , 

Alemania, por:
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La fabrioaoión de p iezas de construcción 

como planchas, tubos o sim ilares de m ateriales que
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fraguan, por ejemplo oemento o sim ilares, en au 

oaso mezclados con materiales de relleno en polvo, 

grano o fib ra , de naturaleza orgánica o inorgánica, 

ae resiente especialmente de que la s  piezas a s í  fa­

bricadas tienen una solidez in ic ia l relativamente 

pequeña, y por tanto es menester tenerlas largo tiem­

po encajadas o apretadas,y por lo menos ea preciso 

tra tar la s  con gran cuidado. Prescindiendo de esto, 

la s  piezas de construcción a s í  fabricadas tienen di­

versos inconvenientes; por ejemplo son más o menos 

permeables a los gases y a lo s líquidos, tienen su­

perficies ásperas, son atacadas con facilidad  por 

lo s agentes químicos, etc. Por tanto, en su caso se 

necesitan procedimientos especiales para impermeabi­

liz a r la s  en cierta medida, para a lisa r  su superfioie 

o para hacerlas más resistentes químicamente.

Estos inconvenientes se evitan por un 
nuevo procedimiento, en el cual, según el invento, 

a l material a fraguar, por ejemplo el oemento o la  

mezcla, se le  añade un aglutinante, por ejemplo, una 

sustancia termoplástioa a base de la  celulosa, hi­

drocarburos, a sfa lto s naturales, e tc ., o ana sustan­

cia endureoible, como resinas a r t if ic ia le s , por ejem­
plo, a base de fenol, e tc ., y la  masa a s í  obtenida 

se hace compacta a l calor por prensado, centrifuga­

ción o sim ilares, para formar la  pieza de construc­

ción, El agua necesaria para el fraguado puede aña­

dirse en su caso a l a  masa a prensar. Pero, según 

el invento, se obtienen piezas de construcción más
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compactas cuando la  masa se prensa sin añadirle agua

y después se hace fraguar, por ejemplo en agua. Según 

el invento, es especialmente ventajoso fraguar la  

36 pieza de construcción a presión y temperatura aumale­

tadas. Con ello no sólo se economiza tiempo sino que 

se consigue un fraguado más uniforme*

Además es ventajoso según el invento 

aplicar el aglutinante en división muy fina sobre 

40 la s  otras sustancias, lo  cual puede hacerse, por ejem*

pío, por pulverización con arreglo a cualquiera de 

los procedimientos conocidos.

EL aglutinante comunica a la  pieza de 

construcción, inmediatamente después de darle forma,

45 una solidez in ic ia l relativamente grande. También le

comunica después del fraguado una superficie l i s a  y 

brillan te . Además, como llena los poros por lo  menos 

en parte, la  hace relativamente impermeable a los 

gases y líquidos. EL aglutinante puede elegirse según 

50 el ataque químico que debe esperarse, y protege es­

pecialmente bien a la  pieza, porque produce una capa 

superficial compacta y está distribuido uniiormemen- 

te por toda la  pieza, con ello disminuye fuertemente 

incluso la  superficie de ataque, cuando la  capa sa- 

55 perflo ial resulta deteriorada en algún punto.

Por consiguiente, el nuevo procedimien­

to no sólo sim plifica lo s  procedimientos conocidos 

de fabricación a l producir inmediatamente con ayuda

del aglutinante una pieza de solidez in ic ia l re la ti-
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60 vamente grande, sino que, a l propio tiempo, mejora 

la s  propiedades de la  pieza oon respecto a su imper-* 

meabilidad, oondioión superficial y ataque químico, 

esto último especialmente por la  adecuada elección 

del aglutinante.

66 La pieza de construcción que resulta

del proceso de la  prensa, y cuya solidez se logra 

esencialmente por el aglutinante añadido, puede, 

según el invento, elaborarse antes del fraguado, por 

ejemplo, taladrarse , tornearse, fresarse , pulirse,
70 y hasta proveerse de roscas.

3& tanto por ciento de aglutinantes 

añadidos puede alcanzar aproximadamente a un 8% de 

volumen, pero puede ser también superior e inferior 

a este número. Por ejemplo una de la s  muchas masas 

75 de prense posibles de cemento, fibras de amianto y

benciloeluloaa, puede tener de volumen 78,5% 13,5% 

y 8% o sea 86, 12 y 3% de peso.

EL aglutinante, que en este caso es 

la  bencilcelulosa, puede mezclarse con el cemento 
80 y la s  fib ras de amianto por cualquiera de lo s pro­

cedimientos conocidos, o bien puede recubrir esta 
mezcla.

. El prensado puede hacerse, por ejemplo, 

en moldea calentados, por acción hidráulica o, para 

86 la  construcción de tubos, por ejemplo en una pren­
sa continua caliente.

Pero también se puede hacer, por ejern^
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pío, en moldes fr ío s y hasta refrigerados, en los 

onales se prensa o se inyecta la  masa caliente y 

de consistencia pastosa fluida*

Como es natural, el volumen y el tanto 

por ciento de peso del aglutinante varían según la s  

d istin tas composiciones de la  masa a prensar. Pero 

pueden determinarse sin dificultad mediante ensayos, 

y encuentran su lim ite inferior en el poder de unión 

del aglutinante que ha de dar a la  pieza de construo* 
oión la  solidez in ic ia l*

Cuando se emplean piezas de construcción 

para fines electrotécnicos, químicos y eleotroquimi* 

coa, se le s  exigen grandes requisitos por razón de 

la  aparición simultánea de diferentes esfuerzos de­

bidos al calor o a fuerzas mecánioas, eléctricas y 

químicas; requisitos a lo s cuales la s  piezas de o o na* 

truoción construidas de una sustanoia que fragua* 

por ejemplo cemento, en su caso mezclado con materia* 

le s  de relleno, sólo responden en pequeña medida.

Por eso se h<a apelado a d istin tos pro* 

oedimientos paya proteger dichas piezas de construo* 

ción contra los ataques químicos, por ejemplo, por 

impregnación, capas de cubierta o sbailareá, o sea 

para hacerlas adecuadas a sus fines de aplicación; 
pero esto hasta ahora solo se ha, conseguido en pe­
queña medida*

Ahora bien: según el procedimiento del 
invento, la s  piernas de construcción de sustancias
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que fraguan, por ejemplo, cemento y sim ilares, en 

su caso con mezclas de materiales de relleno en gra- 

no, en polvo o en fib ras, de naturaleza orgánica o 

inorgánica, por ejemplo, fibras de amianto, se acomo­

dan a lo s esfuerzos mencionados anadiándoles una sus­

tancia termoplástioa a base de celulosas, hidrocarbu­

ros, a sfa lto s naturales o sim ilares, por ejemplo, ben­

d ic e !  ulosa, o una sustancia endurecible a base de 

resinas a r t if ic ia le s ,  por ejemplo, de fenol, eto+, 

en tal cantidad y en división tan fina, que cada par­

tícula de sustancia queda recubierta de una pelícu­

la , aunque extraordinariamente delgada, y la  masa, 

se prensa en condiciones de presión y temperatura 

tan elevadas, que todos lo s poros quedan llenos de 

aglutinante endurecible o termoplástioo y la  super­
fic ie  queda formada por una película de aglutinante 

compacta. Una pieza a s i  fabricada es completamente 

impermeable y sin poros, y este estado se mantiene 

cuando posteriormente fragua a temperatura y pre­

sión aumentadas*

Es importante que el aglutinante esté 
no solo finamente dividido en la  masa, sino también 

muy libre de disolvente, pues de lo  contrario, que­

darían poros a l s a l ir  el disolvente. Por consiguien­

te , s i  para la  obtención de la  división fina se em­

plean disolventes, éstos deben separarse de antamar 

no en la  forma conocida. Tampoco debe añadirse a la  

m&.sa a prensar agua para el fraguado, pues de lo 

contrario se producirían cavidades*
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Después del prensado, la  pieza de cons­

trucción, que, a consecuencia de la  adición del aglu- 

tinante, tiene ya una solidez relativamente grande y 

es completamente compacta, se fragua según el invento 

a presión y temperatura ama entadas.
Eligiendo adecuadamente el aglutinante, 

el material que fragua y en su caso el relleno, es 

casi siempre posible hacer que la  pieza de construc 

ción responda a la s  exigencias.

A consecuencia de la  fina división del 

aglutinante, la s  piezas son notablemente resistentes 

a, la s  modificaciones de estado fís ic o  y a lo s ataques 

químicos, como no lo serían por s í  solos el aglutinan­

te ni el material que fragua.

Después del fraguado, debido a la  r íg i­

da armazón de cemento, la  pieza de construcción per­

manece de forma constante y sólida incluso a tempera­

turas a la s  cuales, por ejemplo, un aglutinante termo- 

plástico se vuelve otra vez plástico o líquido denso 

y no tiene ya ninguna solidez.

La fina división del aglutinante puede 

llevarse al extremo de que incluso disolventes del 

aglutinante únicamente pueden disolverlo despacio y 

a elevadas temperaturas, a l paso que la s  sustancias 

ablandadoras sólo pueden penetrar poco en los poros 

incluso empleando a lta s  temperaturas. Las piezas de 

construcción a s í  construidas pueden, pues, emplearse 

en medios ablandadores del aglutinante durante anos, 
incluso a temperaturas elevadas.
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Las piezas de constricción poseen, pues, no. 

176 sólo la s  propiedades comunes a áus d istin tos componen­

tes, o sea el material que fragua, e l aglutinante y 

en su caso el medio de relleno, por ejemplo, a la s  

temperaturas ordinarias, una gran resistencia, comple­

ta  impermeabilidad a los gases y a loa líquidos, su- 

180 perficie l i s a  y brillan te , buen aislamiento de calor 

y electricidad y resistencia desde el punto de v ista  

química, sino que además, debido a la  fina división, 

manifiestan estas propiedades a temperaturas eleva­

das, en la s  cuales fa lta  ya una propiedad determina- 

185 da a una de la s  sustancias empleadas, por ejemplo, al 

cemento la  resistencia a lo s agentes químicos, o al 

aglutinante, por ejemplo la  celulosa, la  constancia 

de forma.

La adición en tanto por ciento de aglu- 

190 tinante puede variar dentro de un lím ite inferior y

otro superior, según el objeto para que haya de ser­

vir el aglutinante. S i l a  pieza de construcción ha 

de ser impermeable a lo s  líquidos y a lo s  gases, el 

tanto por ciento del aglutinante puede ser como de 6 

196 a 12 y aún mas. Si ademas ha de ser un aislador es­

pecialmente bueno, lo s tantos por ciento de peso pue­

den alcanzar hasta 30 y aún más.

Como es natural, estos tantos por ciento 

varían en lo s diferentes aglutinantes. Pueden deter- 
200 minarse sin dificu ltad  mediante ensayos, y encuentran 

su límite inferior en el tanto por ciento suficiente 

para llenar todos lo s poros, y el superior en la  fa-



oultad de fraguado del material, por ejemplo dé laá 

partea de oemento.

206 Como ejemplo citaremos la s  siguientes íaasas
en tantos por o lento de peso:

93% de cemento y 8% de benoiloelulosa, 

u 80% de cemento, 11% de fibras de amianto y 9% de ce-*

1 tilosa para piezas impermeables a l gas y a lo s líqui- 

210 dos, aisladoras y a prueba de le j ía .

Como ejemplo de una pieza de construcción 

singularmente buena aisladora y resistente a lo s agen­

tes químicos, puede citarse una masa con 70% de cemen­
to, 16% de amianto y 16% de benoiloelulosa.

23.8 Los d istintos componentes se recubren
por cualquiera de los procedimientos conocidos con el 

aglutinante, por ejemplo la  benoiloelulosa, y la  masa 

a sí obtenida se prensa, por ejemplo, en moldes callen** 

tes hidráulicamente, o, para producir tubos, por ejem- 

220 pío, en la  prensa continua calentada. Pero también

pueden prensarse, por ejemplo, en moldes frío s y aun 

refrigerados, en lo s cuales se prensa o inyecta la  

masa pastosa caliente y en I 03 cuales se disuelve lúe** 

go sin más operaciones. Para evitar, cuando se emplean 

226 moldes calentados, una adherencia eventual de l a  parte 

prensada a la s  paredes calientes, éstas, antea de in­

troducir la  masa, se frotan con un líquido repelente 

adecuado,.por ejemplo, aceite de paraiina s i  se usa 

benoiloelulosa. Pero en su lugar también puede colocar- 

230 se papel fino en el molde, que después de la  operación 

se puede desprender fáoilmente del objeto prensado.
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Después del prensado, la  pieza se expulsa y basta una 

pequeña refrigeración para darle una resistencia rela-
tiv-afnent^grande. Pero el prensado puede hacerse tam­

bién, por ejemplo, en un molde frío  o refrigerado, en 

el cual se prensa a, a lt a  presión o ae inyecta l a  masa 
pastosa caliente*

Estas piezas son singularmente adecuadas 

para aparatos eléctricos y e lectro lítico s o sim ilares*

.ál fabricar piezas impermeables de una 

sustancia que fragua* por ejemplo, cemento o sim ilares, 

en su oaso mezclada con ingredientes de relleno en gra­

no, en polvo o fibrosos, de naturaleza orgánica e inor­

gánica y una suatanoia termoplástloa a base de celulosas, 

hidrocarburos, a sfa lto s  naturales o sim ilares, por ejem* 

pío benoiloelulosa, e tc *, o aglutinantes endurecibles 

a base de la s  resinas a r t if ic ia le s ,  por ejemplo de fenol 

o sim ilares, y que ae prensan a a lta  presión y elevada 

temperatura, ofrece ya grandes d ificultades el hacer 
fraguar posteriormente estas piezas*

Si se ha añadido agua a la  masa antes del 
prensado, la  pieza resulta menos oompaota, pero además 

también aquí se ofrecen dificultades para añadirle más 

agua*

EL procedimiento de fraguado de aplicación 

general no da ningún resuLtado en una pieza de construo* 

oión fabricada impermeablemente en la  forma dicha* In­

cluso después de estar durante meses en agua a 100a e 

únicamente fragua la  capa superficial en un grueso de 

fracolones de milímetro*
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Según el invento, cuanto más compacto 

es el material tanta mayor temperatura y tanta ma­

yor presión es menester emplear para fraguarlo* Ya 

a un 8% de peso de celulosa es preciso aplicar jtemr- 

268 pera turas de 100 y 1602 y más, y presiones de hasta 

6 atmósferas y más.En estas circunstancias la s  pie** 

zas de construcción fraguarán en cosa de una semana 

' hasta una profundidad de unos 10 mm* La temperatura ,

la presión y el tiempo dependen, no sólo de la  canti- 

270 dad de la  parte de aglutinante, sino en medida aspe** 

cialmente a lta  de su distribución. Cuanto más final­

mente dividido este el aglutinante, tanto más imper* 

meable será la  pieza de construcción y tanto más tiem­

po durará el fraguado completo. La duración del ira- 

378 guado se acortará elevando la temperatura, al paso 

que por otro lado, hay una temperatura inferior por 

debajo de la  cual ya no fragua la  pieza, cuando es 

impermeable. Dicha temperatura está algo por encina 

de los 100e o.

280 Después del fraguado, la pieza tiene en

la  superficie partes de lodo depositadas, que, por 

ejemplo, pueden quitarse fácilmente por cepillado, 

con lo cual aparece una superficie l i s a  y brillante*

La presión puede aumentarse mediante e l acceso de un 

268 gas, por ejemplo de aire comprimido, a la  caldeara de 
fraguado, y también puede disminuirse, a i en lugar 

de agua ee fragua con una solución de, por ejemplo, 

cloruro sódico en agua, o una solución alcalina. En 

todo caso es factib le  regular en forma sencilla con

-* 11 -



290 estos diferentes medios el procedimiento del fraguado*

Según el invento, para evitar grietas 

durante el fraguado, la  temperatura se mantiene cona- , 
tante.

Las piezas a s i  fabricadas son especial- 

295 mente adecuadas para aparatos eléctricos y electro lí­

tico s , como baterías o sim ilares*

para fabricar un cuerpo complicado que 

se componga de muchas partea sueltas y tenga que sef 

impermeable, habitualmente la s  d istin tas partes se 

300 prensan una contra otra intercalando empaquetaduras 

especiales, o se pegan con aglutinantes especiabas*

En todos lo s casos l a  hermeticidad de la s  d istin tas 

superficies de separación no ea sa tisfac to ria , por 

lo  menos a la  larga*

305 Con arreglo a l invento la s  d istin tas

piezas de construcción de una sustancia que fragua, 

por ejemplo cemento o sim ilares, en su caso en mez­

cla con ingredientes de relleno en grano, en fibras 

o en polvo, de naturaleza orgánica o inorgánica, y 

310 de una sustancia termoplá etica a base de celulosas, 

hidrocarburos, asfa lto s naturales, e tc ., por ejem­
plo bencilcelulosa, o aglutinantes endureoíbles & 

base de resinas a r t if ic ia le s  o de fenol, e tc ., pue­

den unirse en un cuerpo impermeable haciendo fraguar 

315 la s  piezas de construcción con la s  superficies de

separación apretadas una oontra otra y con preferen­

cia a elevada temperatura y a presión aumentada, por

- 12
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ejemplo, en el oaso del cemento, en agua o vapor de 

agua*

Bara ello as ventajoso, a igualdad de 

temperaturas, hacer l a  presión con que se aprietan 

la s  diversas partea menor que l a  presión con que se 
han fabricado la s  mismas.

Las piezas de construcción ae sueldan 

entonces en la s  superficies de separación, y se puede, 

por ejemplo prensando unos con otros muchos anillos 

en el fraguado, producir un tubo que es completamen­

te impermeable incluso en la s  superficies de separa­

ción de lo s diversos an illos*

Las d istin tas piezas pueden también en 

sta-caso prensarse entre a i oon intercalación de pie­

zas de metal u otros m ateriales, de manera que se 

adapten bien una a otra. En el fraguado, la s  superfi­

cies de separación se sueldan entre s i  y se vuelven 

completamente impermeables. Cierto que no se rea li­

za una soldadura de la s  piezas de construcción con 

partes metálicas, pero también estas superficies de 

separación son completamente herméticas.

La soldadura de la s  piezas de construc­

ción entre s i  debe atribuirse verosímilmente a que, 

en el fraguado, especialmente a elevada temperatura, 

se dilatan, y en lo s  puntos en que no aparece ningu­

na resistencia, o sea en la s  pequeñas desigualdades, 

penetran en éstas. El aglutinante termopláatioo re­

su lta  asi expulsado a un lado, de manera que loa gra-*-
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nos de cemento tocan la s  d istin tas piezas en la s  su­

perficies de separación y pueden fraguar. gL alarga­

miento que un cuerpo a s í  compuesto experimenta en el 

fraguado, alcanza al 1% aproximadamente de su longi­
tud.

Para fa c il ita r  el procedimiento, según 

el invento la s  superficies de separación de la s  diver- 

aaa oiezas de construcción pueden tratarse  antea de 

montarlas, por ejemplo por pulverización o barnizado, 

con un disolvente del aglutinante.

Intercalando miembros flex ib le s, por ejem* 

pío resortes, en el mecanismo de tensión, el invento 

cuida de que la  dilatación pueda hacerse bajo contra­

presión regulada, pues de lo contrario el cuerpo re­

su ltaría  atasoado.

Estos cuerpos complicados, que pueden 

componerse de muchos centenares de piezas sueltas, por 

ejemplo, prensas de f i l t r o , cajas para baterías, p ilas 

eléotricaa e le c tro lític a s , han Rostrado después del 

fraguado que son completamente impermeables a loa gas­

ees y a-loa líquidos y han oonservado esta propiedad 
a l a  larga.

Por consiguiente, el procedimientqho sólo 

ahorra la s  empaquetaduras que en todos lo s dern̂ s oasos 

deben interponerse entre la s  d istin tas piezas de cons­

trucción, sino que produce una hermeticidad, que -a 

la  larga no se puede lograr con empaquetaduras espe­

c ia le s .

Los cuerpos permanecen impermeables ha&.
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ta  a temperaturas que experimentan grandes cambios y 

a la s  dilataciones y acortamientos que la s  mismas de­

terminan, lo cual, intercalando tensiones e lásticas 

también puede asegurarse a la  larga, cuando la s  in­

serciones e lásticas metálicas, por ejemplo, contenidas 

en el cuerpo, la s  presiones de gas o de líquido o s i­
milares, tratan de descomponerlo*

En la  fabricación de piezas de construc­

ción de materiales que fraguan, por ejemplo cemento, 

en su caso en mezcla con ingredientes de relleno oomo 

granos, fibras o polvos de naturaleza orgánica o in­

orgánica, por ejemplo fibras de amianto y una sustan­

cia termoplástioa a base de celulosas, hidrocarburos, 

a sfa lto s naturales o sim ilares, por ejemplo benoiloelu- 

losa, o aglutinantes endureoibles a base de resines 
a r t i f ic ia le s ,  por ejemplo de fenol o sim ilares, es im­

portante que oí da partioula del material esté recubier­

ta  de una película de aglutinante antes de poner l a  

masa en el molde calentado, Además es ventajoso que 

la3 partículas de la  masa a prensar tenga una forma 

lo más esférioa posible, para que se puedan d istribuir 

fácilmente por el molde, y para evitar en la  prensa 

presiones excesivas en algunos puntos#

Ahora bien: esto se puede conseguir según 
el invento distribuyendo el aglutinante, con ayuda de 
un disolvente, uniformemente sobre el material que 

fragua, por ejemplo, cemento, en su caso mezclado con 

ingredientes de relleno. La distribución puede acele­

rarse en su caso por agitación y oalor. Al hacerlo,
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oon sustracción gradual del disolvente, por ejemplo 

por medio del vacío, en su caso a temperatura eleva­

da y con un tratamiento meoánico adecuado, se cuida 

de que la  masa a prensar se apelotone gradualmente 

en partículas más o menos esféricas*

Prescindiendo de la  cubierta uniforme 

y de la  forma esférica, este procedimiento tiene l a  

ventaja de que regulando un vacío y una temperatu­

ra determinados, se puede asegurar la  uniformidad 

de la  masa a prensar* También pueden retenerse en 

e lla  ciertos restos pequeños de disolvente, cuando 

es conveniente para el procedimiento de la  prensa^ 

y también separarse por completo en la  práotica*

Describiremos ahora el procedimiento en 

uno de lo s  muchos ejemplos posibles de ejeouoión.

3n un molino de bolas, se introducen, 

por ejemplo, 92 partes de peso de cemento y 6 de 

benoilcelulosa, y se muelen oon auxilio de un disol­

vente del aglutinante, por ejemplo, 10 partes de pe** 

so de benzol. Según el invento, l a  molienda se puede 

hacer a temperatura elevada, por ejemplo a 100R g, 

para obtener en el tiempo más breve posible una d is­

tribución de la  celulosa singularmente fina* ál cabo 

de poco tiempo ae ha conseguido una distribución uni­

forme, y el benaol es absorbido gradualmente por una 

bomba de chorro de agua y se condensa para nuevo em­
pleo* Luego se para el molino y ae quita la  masa.

Las partes de cemento están ahora recubiertas de una 

capa de celulosa muy fina y reunidas en gran número

16 -
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en partículas esféricas. Sata maaa se introduce en 

el molde de prensa.

31 prensad o puede realizarse , por ejem­

plo, en moldes calientes, por presión hidráulica o 

en prensas continuas calientes, por ejemplo, para l a  

producción de tubos. En este último caso, la  masa 

puede suministrarse en forma oontinua y el tubo pren­

sado que sale puede cortarse a determinadas longitu­

des. En nuestro caso se emplea un molde de prensa,

A consecuencia de la  forma esférica , la  masa se dis­

tribuye con bastante rapidez incluso en moldes muy 

complicados. EL molde se calienta a unos 130-1503, 

oon lo cual el aglutinante se vuelve plástico bajo 

la  acción de una presión fuerte, que.alcance a  muchos 

cientos-de atmósferas por amo, y puede producirse hi­

dráulicamente. Bajo la  aooión de la temperatura y de 

la presión, la  masa se conglutina en cosa de un minu­
to, formando el objeto prensado.

- 0 - N O T A  - 0 -

Los puntos de invención propia y nueva 
que ae presentan para que sean objeto de esta Patente 

de Invención en España, por VEDM'E años, son los s i-  
465 , guiantes:

13. - Un procedimiento para fabrioar pie­
zas de construcción, como planchas, tubos o sim ilares, 

de materiales que fraguan, por ejemplo cemento, en su

- 17 -



460

465

4 70

475

480

485

caso mezclados con ingredientes de relleno en grano* 

en polvo o en lib ra s , de naturaleza orgánica e inorgá­

nica; caracterizado porque el material de iragua o 

de mezcla se mezcla con una sustancia termopiáatioa 

abase  de la s  celulosas, hidrocarburos, a sfa lto s na­

turales o sbailares, por ejemplo bencilcelulosa, e tc ,, 

o una sustancia endurecible , como resinas a r t if ic ia ­

le s , por ejemplo a base de fenol, e tc ., y la  masa se 

prensa a l calor para formar la  pieza de construcción 
y se fragua,

22. - Un procedimiento según se reivindi­

ca en el punto 12, caracterizado porque a la  masa a 

prensar se añade el agua del fraguado o una parte de 

la  misma.

32, .* un procedimiento según se reivindi­

ca en el punto 12, caracterizado porque el aglutinan­

te se mezcla en división fina o se aplica sobre lo s 

d istin tos componentes.

42. - Un procedimiento según se reivin­

dica en el punto 12 , caracterizado porque para fabri­

car piezas de construcción impermeables, aisladoras, 

resistentes químicamente y de forma constante, la  mez­

cla de una sustancia termoplástioa a base de oeluloaas, 

hidrocarburos, a sfa lto s naturales o sim ilares, por 

ejemplo bencilcelulosa, o aglutinante endurecible a 

base de resinas a r t if ic ia le s , por ejanplo de fenol o 

sim ilares, se realiza en ta l cantidad y en división 

tan fina que cada partícula del material queda reou-

- 18 -
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bierta de una película, aunque sea extraordinariamen­

te delgada, y la  masa se prense a ta l temperatura y 

presión que todos loa poros se llenan de aglutinante, 

y la  superficie esta formada-por una compacta pelícu­

la  del mismo*

6&. - Un procedimiento para fa bricar pie­
zas de construcción según se reivindica en lo s puntos 

i s  a 43, empleando moldes calientes; caracterizado 

porque estos se frotan con un líquido que repele el 

aglutinante de la  masa a prensar, por ejemplo aceite 

de parafina cuando se emplea benciloelulosa, o bien 

se recubren de un papel delgado*

63, - Un procedimiento para el fraguado 

de piezas de construcción según se reivindica en lo s  

puntos 13 a 4s, caracterizado porque l a  pieza de 

construcción, después de fabricada y en su caso ' elabo­

rada, se hace fraguar a temperatura y presión aumen­

tadas*

73, - Un procedimiento según se reivindi­

ca en el punto 63, caracterizado porque, durante el 

fraguado, la  temperatura se mantiene lo más constan­

te posible*

83. - Un procedimiento según se reivin­

dica en lo s puntos 63 y 73, caracterizado porque la  

duraoión del fraguado se regula con auxilio de l& 

presión y de la temperatura, y en au caso l a  presión 

se aumenta con ayuda de una presión de gas adicional*

93. - El empleo de la s  piezas de cons­

trucción herméticas fabricadas como se reivindica en

19
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loa puntos 1& a 83, como piezas de construcción para 

baterías eléctricas o e lectro líticas y similares*

IOS, - un procedimiento para fabricar 

cuerpos impermeables y complicados de piezas de cons­
trucción según se reivindica en los puntos 13 a 43, 

caracterizado porgue la s  d istin tas piezas prensadas 

a l calor y a a lta  presión, se juntan, se prensan y en 

au c&so se hacen fraguar a presión y temperatura eleva­
das.

l i s .  - Un procedimiento según se reivin­
dica en el punto io s, caracterizado porque la s  super­

fic ie s de separación a impermeabilizar se tratan de 

antemano con un disolvente del aglutinante, por ejem­

plo pintándolas o sometiéndolas a pulverización*

123. - Un procedimiento según se reivin­
dica en lo s puntos 193 y l i s ,  caracterizado porque 

la  presión de prensa durante el fraguado es menor que 

la  presión a que se han prensado la s  d istin tas piezas 
de construcción*

133, - Un procedimiento como reivindica­

do en loa puntos 4s y ios a lga , empleado para fabri­

car cuerpos de p ilas para baterías eléctricas o elec­
tro lít ic a s  o sim ilares.

143, - En un procedimiento como se ha 

reivindicado, e l empleo de una tensión elástica  para 

evitar un atascamiento en el fraguado y para mantener 

en forma duradera la  presión en los cambios de tempe­

ratura para cuerpos complicados según se reivindican 

en los puntos 10 a 13.
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IRC. - Un procedimiento para fabrioar 

masas prensadas para piezas de construcción según 

se reivindica en los puntos i s  a,4=a, caracterizado 

porque para la  división fina del aglutinante se aña** 

de un disolvente de éste , en su caso a elevada tem* 

peratura, y se separa de nuevo, en su oaso a tempera­
tura elevada y en el vacio.

16R. - Un procedimiento según ae reivin­

dica en e l punto lb s , caracterizado porque durante 

la separación del disolvente se cuida con dispositivos 

mecánicos de que las d istin tas partículas se apeloto­

nen en pequeños grumos esféricos.

17s, un procedimiento para fabricar 

piezas de construcción como planchas, tubos o simila­

res, de materiales que fraguan, por ejemplo cemento.

T&l y como se ha descrito en la  Memoria 
que antecede y con loa fines especificados.

Esta Memoria consta de veintiuna páginas 
escritas por una sola cara.

Madrid, 4 SEP. 1340
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