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Este invento se refiere al refuerzo o
armado de hormigbdn, y mhs especialmente se refiere a la -~
creacciédn de esfuerzos predeterminados en diferentes posi-
ciones a lo largo de estructuras de hormigén.

El pregeptelinvento es de especial utili
dad en relacibn con la f@pricacién de columna y postes de
hormigdn para soportar cables de alta tensidn y similares.
Estas columnas y postes, adembs de su funcidn bésica de 50
porte vertical, deben ser:capaces de soportar cargas de -
flexidn lateral impuestas.pgr los hilos o0 cables a los qué

.

sirven de soporte. Tales cargas de flexidn, sin embargo, -

.

producen esfuerzos de traécién en el hormigbn, y a menos -
fallarid. En general, tal armado se proporciona por medio -
de miembros de traccién de acero alargados, empotrados en
el hormigdn y sometidos & un grado predeterminado de trac-
cibn. Estb impone un esfuerzo a un grado predeterminado de
traceibne Esto impone wun eéfﬁerzo de compresibdn en el hore
migdn que éste soporta_fécilmente; y al mismo tiempo sirve
para absorber casi todos loé>esfuerzos de traccibn produci
dos por cargas de flexién o laterales.

' Debido a la alta relacibdn de peso a re -
sistencia del hormigdn, es deseable dar conicidad o estre-
char a los miembros de soqute verticales hechos de hormi-
xén. Esto permite una estructura més eficaz, ye que cada -
frea de secéién transversa;;puede ser dimensionada de acuer
o con el peso total a serféoﬁortado por ella, Como resultd

o, puede mantenerse en toda ‘la estructura un esfuerzo uni

bario uniformeg ey

= La conocidad de una estructura de hormi-

que se tomen medidas adecuadas para su armado, el hormigdn.
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relac%énia su armado, Ello es debido a gque las varillas de
armado\alargadas que se empotran dentro del hormigdn estén
sometidas, cada una de ellas, a un esfuerzo de traccidn =

constente en toda su longitud. Asi, la fuerza total de com
presidn ejercida por las varillas de refuerzo o armado SO-

bre el hormigbn, es la misma’ en cada posicidn de seccidn -

presién uniforme, sin embargo, es ejercida sobre diferen=

minima, los esfuerzos de compresién unitarios resultan bas
tante elevados con relacibn a los que hay junto a la base

de la estructurae.

més uniforme en toda una estructura de hormigdn de forma -
cébnica, no han sido satisfactorias. De acuerdo con una téc
mica, los miembros de refuerzo o armado eran rscubiecrtos =
selectivamente en varias regiones a lo largo de su longitud
para evitar que quedasen adheridos al hormigbn. Asi, log =
miembros de armado gque no estaban adheridos en las regio =
nes elegidas no ejercerian esfuerzos de compresidn en esas
regiones. Esta técnica requeria una cantidad excesiva de
material de armado para la cantidad de refuerzo Gtil produ
cido. Ademls en aquellas regiones en que el material de re
fuerzo no estaba adhe:ido al hormighn y quedaba sin estar
sometido a esfuerzo, el hormigdn estaba realmente en un eg
tado debilitado, debido a la.presencia de los pasos inter-

hos a través de los cuales se extendia el material armado.

-3-

transversal a lo largo de la estructura, Esta fuerza de con

tes &reas de seccidn transversal; y hacia la punta de la 1

Las anteriores soluciones intentadas par&

resolver el problema y para obtener un esfuerzo unitario =i

% ‘ muﬂ%“’{

gbn alafgéda, sin embargo, presenta ciertos problemas con
Voo

estructura, donde el &rea de.la seccién transversal es la:]

£
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De acuerdo con otra técnica anterior, =

solamente se usa una cantidad suficiente de material de rg
fuerzo pretensado para producir una cantidad deseada & oS~
fuerzo unitario en el extremo pequefio de la estructura de
hormigbén. Luego se afiade refuerzo adicional no tensado en
el extremo mayor de la estructura, a fin de reforzarla en
esta regidni Aunque con esﬁo se evita el problema de debi-
litamiento del extremo pequefio, que surgia en la primera -
técnica, también requiere el uso antieconémico de material

de refuerzo.

blemas antes descritos de la técnica anterior, El presente]

invento hace posible la previsién de una estructura de hor

de compresibdn sustancialmente uniforme en toda su longitudg
Con las disposiciones del presente invento no se presentan
problemas de debilitamiento; y se obtiene un méximo rendi-
miento en el uso del material de refuerzo,

Esencialmente, en el presente invento =

se hace uso de varios miembros de refuerzo que se presentan

¥ que se empotran dentro de una estructura de hormigbn en=-
eriza continua. Estos miembros de refuerzo se terminan en
iferentes posiciones dentro de la estructura de hormigdn,
}e modo que el esfuerzo unitario en cualquier seccidn trans
versal pueda ser establecido proporcionando en tal seccidn
Fransversal un nimero apropiado de miembros de refucrzo de-
bidamente solicitados,.
De acuerdo con una caracteristica parti-
¢ular del presente invento, se proporciona una nueva téenie

ca para fabricar estructuras de hormigdn que ticnen varios

-LI-—

El presente invento supera todos los proj.

o Je

migdn armado de forma cbdnica sometida a un esfuerzo unitario
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miembros de refuérzo pretensados empotrados en diferentes
posiciones a lo largo de ellas. De acuerdo con la técnica,
se prepara un molde de conformar hormigdn para conformar

la estructura reforzada. Se montan miembros de anclaje en
los lados del molde y que se extienden hacia dentro a ciep
ta distancia desde la superficie interior del molde, Se -

unen a los miembros de anclaje cables u obtros miembros de ! :

refuerzo alargados, y se someten a un esfuerzo de tracciég
predeterminado., Luego se vierte el hormigbn en el molde yi

se deja que. fragie, Después de com: letado ese fraguado, s@ ‘
sueltan los cables de los miembros de anclaje, por ejemplo?

queméndoles, Luego se retiran los miembros de anclaje junﬂ’

-
3

tamente con el molde y se llenan con hormigdn adicional -'g‘
los huecos que dejan en la estructura de hormigbn los miegi
bros de anclaje, |
De acuerdo con otra caracteristica del =
invento, se:proporcionan nuevas disposiciones de miembros
de anclaje Que comportan miembros de anclaje que pueden ser
montados de un modo seguro a los lados del molde para suje
taf los miembros de refuerzo dentro del molde sometidos a
una elevada tensidén, y que son a la vez susceptibles de =
ser retirados fééilmente de la estructura de hormigdn endu
recidas Esaé nuevas disposiciones comprenden placas especia
les de configuracién en general triangular o de cuarto de
c{rculo, que se extienden a través de una ranura en el la-
do del molde y que estén fijé@as en posicibén, con pasador,
. patillas o pestainas fprmgdgé Junto a la ranura en la su~
perficie dei'molde exterioréiEl cabig u otro miembro de re
fuerzo a'seﬁ’gﬁpotrado enilérestructﬁra acabada es sujeta=

¥

Eo a la placa'de.tal maneféiéue la placa sujeta al miembro
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de refuerzo dentro del molde mientras soporta las fuerzas

de traccibn que son ejercidas sobre el miembros de refuer
20, La disposicibén de sujecibn, sin embargo, implica sola

mente una interconexibn del tipo de zancho o de apoyo en=

TIPS 0y (DN el S Sl T R T

5 tre la placa y el miembros de refuerzo, de modo que la - tede)

e

placa puede ser fécilmenteAretirada a través de la ranura| °‘;

después de haber fraguado el“hormigén, dejandq el cable =j *°
empotrado en el hormigbne. “o
Queda pues indicada, en lineas bastantel-...,

10 generales, la caracteristica mis importante del invento, [ -

e T T e AR AT T TR,

a fin de que pueda comprenderse mejor la descripcibn de- "'
tallada del-mismo que sigue, y con objeto de que pueda a-=j.,

preciarse mejor la presente contribueibn a la técnica. Hay

, desde luego, caracteristicas adicionales del invento qud

TV O femy VT PN A

15 se describirén en lo que sigue y que constituirén el suje-

to de las reivindicaciones de la Nota adjunta. Los exper-

tos en la técnica apreciaréﬁ;que el concepto en el cual eg
t& basado este descubrimiento puede ser fhcilmente utilizg

do como base para el disefio de otras estructuras para al-

O atat A

20 canzar los diversos fines del invento, Es pués importante

2y

que sean consideradas las reivindicaciones en el sentido

LR

de incluir’ taleg construcciones equivalentes, en cuanto £
no se desvien del espiritu ni rebasen el alcance del invepn|
04 |

25 _ : Con fines ilustrativos y descriptivos -
se han elegido realizaciones especificas del invento, y =

se han ilustrado en los dibujos que se acompaiian, que for—

man parte de la Memoria Descriptiva, y en los que:

La Fige 1 es una vista en perspectiva de

B e et N T L L LT PR

320 un poste de soporte de hormigbn hueco cbdnico hecho de acuer

10,9.69 -0 e
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do con el presente invento; SR

Le Fige 2 es una vista en corte

tomada

a 1o lergo de la lineca 2-2 de la Figs 1;

b]
La Tig, 3 es una vista en corte tomada

a lo largo de la linea 3-3 de la Fige. 1;

La Fige 4 es una vista en corte vomada

en alzado lateral de una disposicibn de molde para colar |
centrifugemente el poste de la Fige 1;

La Fige 5 es una vista en corte tomada

a lo largo de las lfineas 5-5 de la Fig. b4y

La Fig., 6 es una vista en corts frog-

o
i
mentaria tomada a lo largo.de las lineas 6-5 de la Fig. - |

£

oLy i

La Fig. 7 es una vissa en corte fragmen
taria tomada a lo largo de las lineas 7-7 de la Fig. 1;

La Fig. 8 es una vista en corte fiagmen
taria que ilustra una disposicibn de anclaje de varilla -
de refuerzo modificada ds acuerdp con el prescnie inven -
tos

La Fige 9 es wna vista en corte tomeda
a lo largo de la lineca 9-9 de la Fig. 8

La Fige 10 es una vista similar a la de
la Fig. 8 pero en gue se ilusira todavia obtra mcdificacid
de la disposicién de anclaje de varilla de refuerzc de -
acuerdo con el presente invento; y

La Fige 11l es una vista en corte tomada
a 1o>1argo_de la linea 11-11 de la Fig. 10

La Fige 1 ilustra un poste 20 de sopor-
te de hormigdn cdnico colado centrifugamente, de seccidn

transversal circular, y formado con un nficleo circular -

-7 -
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pluralidad de cables o verillas de refuerzo de acero alar-
gedas 24 estén empotrados dentro del hormigbn del poste 20
¥y se exbtienden a lo largo de su longitud. Esas varillas de
refuerzo estén pretensadas; es decir, son sometidas a una
cantidad predeterminada de e¢sfuerzo de traccidn por medios
externos durante el tiempo que tarda en endurecer el hore

migbn que forma el poste 20, A continuacidn del endureci -

hueco 22, Como se ha ilustrado en contorno de trazos, una [’

niento o fraguado del hormigbn, sc sueltan las varillas 24, .

Como consecuencia de esto, esas varillas sirven para indu~

poste 20, aumentando asi la capacidad del poste para sopof

o

tar los esfuerzos de traccibn producidos por fuerzas que
tiendan a desviar o flexionar el poste en sentido lateral,
Como se hadicho en lo que antecede, el
poste 20 tiene conicidad de un extremo a otro. El fin de
esto es compensar la alta relacidn de peso a resistencia
del hormigbn, y proporcionsr un esfuerzo de soporte unita~
rio uniforme en cada posicibn de seccidn transversal a lo
largo de su longitud. A este respecto se observarid que la
carga en‘cualqﬁier posici&n a lo largo del poste esti cons|
tituida tanto por la carga a ser soportada por el poste -
como por el peso del hormigbn del poste por encima de esa
posicibn, Asi, la carga total aumenta hacia la base del -
poste. Ese aumeﬁto de la carga total se compensa aumentan
do la seccibén transversal del poste hacia la base del mis
mo, proporcionado asfi un esfuerzo de comprcsibén uniforme

en toda su ldﬁgitudo

Ademfs de la carga en el poste originada

por la carga Que éste soporta Y por el peso del propio pos

cir esfuerzos de compresidn a lo largo de la longitud del =

e ey . e et et

omime varme sa. .o

———




10

15

20

25

50

10.9.69

te, el poste 20 esthd también sometido a una carga igual a

la suma de las fuerzas de traccibdn en las varillas de re -
fuerzo 24, Esas varillas, en virtud de sus esfuerzos de -
traccibn, producen una cantidad igual de carga de compre-
sién en el hormigbn, Ahora bien, esa carga en las varillas

de refuerzo es continua a lo largo de la longitud de las =
i

varillss. Por consiguiente, la variacidn en la seccidn trans .

versal del poste da por resultado una variacibdn en el es -

fuerzo unitario producido por las varillas 24 en diferente

posicioﬁes de seccibn transversal a lo largo del poste,

se compensa proporcionando un mayor nimero de varillas de.
refuerzo 24 donde es mayor el Area de la seccibdn transverQ?
sal del poste 20, y un menor numero de cables donde es me~
nor el &rea de la seccidn transversal del poste. Cada uno
de los cables esté sometido a un esfuerzo de traccibn con—
tinuo a lo largo de su longitud. No obstante, algunos de
los cables se terminan en puntos intermedios de la longitud
total del poste 20. Asf, como puede verse en la Fige 1, =
la seccibén de base del poste, ilustrada por la distancia 4,
estd provista del ma%imo nfimero de varillas de refuerzo 24,
Una primera parte de esas varillas, sin embargo, ( es de-
cir, las varillas 24’) se terminan en el extremo superior
de la seccibn de base A. El resto de las varillas 24 con-
tinuan subiendo a lo largo del poste 20 a través de una -
seccibdn intermedia B, En el extremo superior de esa sec -
cibn, terminan una segunda parte de esas varillas ( es de-!
cir, las varillas 24" ), El resto de las varillas 24 contij
nfian luego a través de una parte superior C del poste 20 -

y terminan en un extremo superior, Asi, como se ha ilustrag

—9-

)

.
I
Pr~ae
H

De acuerdo con el presente invento, esto -
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do, en el extremo inférior del poste 20 en la Fig, 1 se
proporcionén un nfimero méximo de varillas de refuerzo 24,
que generan una fuerza de compresibn total mayor sobre el
hormigbn eh ia seccién inferior A del poste. Esa mayor -
fuerza es contrarrestada por la mayor 4rea de seccién -
transversal en esa fegién del poste, de modo que el es -
fuerzo unitario no es excesivamente alto. Luego, como se
ha ilustrado en la Fig, 2 un menor nitmero de las varillas
de refuerzo 24 se extienden a través de la seccibn inter-

media B, Cada una de esas varillas est& sometida al mismo

esfuecrzo de traccibn que experimenta en la seccidn infe —|.

rior A. No obstante, el menor nfmero de esas varillas de

la seccidn intermedia B d4 por resultado una menor fuerza|

total de compresidn ejercida en esa regidn del poste 20.
Por otra parte, el Area de la seccibn transversal total
del poste 20 en la seccidn intermedia B es menor de la -
que era en 1é seccibén inferior A, de modo que el esfuerzo
unitario total producido por las varillas de refuerzo en
el hormigdn en la regibn intermedia es aproximadamente el
producido en la seccibn inferior A,

_ An&logamente, como se ha ilustrado en
la Fige. B,Lun nlmero todavia menor de la varilla de re-
fﬁerzo 24 pasan a través de la regibn superior C, Nueva-
mente, esas varillas estén cada una de ellas sometidas al
mismo esfﬁérzo de traccibdn que experimentaban al pasar a

través de -las secciones inferior e intermedia A y B del

-poste 20 Asi, la fuerza total de compresién ejercida -

por ellas sobre el hormighn en la seccidn superior C es
menor que la ejercida por las varillas de refuerzo en las

secciones inferior e intermedia A y B, No obstante, esa =

P e LR I )

P
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fuerza de compresibdn es res1st1da en la seccléqjsmpgrlor

¢ por una seccibn transversal de hormigbn todavia menor.
Por consiguiente, el esfuerzo unitario en la seccidn su~

perior C es también aproximadamente igual al que existe

en las secciones inferior e intermedia A y B.
Se observaré& que aunque los diversos -
grupos 24’y 24" de las varillas 24 terminan en posiciones

intermedias entre los éxtremos.dei poste 20, el propio =
poste 20 es de construccibn enteriza continua y estd for-
mado como una unidad de una sola vez,

En la Fig. 4 se ha representado una dig
posicidn de colar centrifuga usada para producir el poste;
20, Esa disposicibén de colar comprende una envuslta exte-—

rior de acero de forma cbdnica 26 que tiene collarines 28

¥y 30 formados en cada extremo. Esos collarincs proporciosi

nan disposiciones de anclaje para ruedas de rodaje 32 que
se extienden en torno al molde 26 en cada.extremo del mig
mo.

Las ruedas 32 y 34 estén dimensionsdas =
de modo que el eje geométrico central de la envuelta 26 =
permanece horizontal mientras gira el molde. Se veri asi
que la rueda 32 tiene un alma més corta 32a mientras que
la rueda 34 tiene un alma més larga 34a.

Miembros de placa extrema inferior y su-
périor 36 y 38 estén ajuétado a los collarines 28 y 30 en
los extremos opuestos de la envuelta 26, respectivamente,
Los miembros de placa extrema 36 y 38 esté&n provisto de =
paredes extremas 40 y 42 respectivamente, Esas parcdes =
tienen aberturas centrales 44 y 46.

Con objeto de conformar un poste de hore
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migbn por medio del dispositivo representado en la Fig.4,

se vierte hormigbn himedo, representado en 48, dentro de
la envuelta 26 y luego se hace que la envuelta gire répida
mente alrededor de su eje geométrico longitudinal. Como -
resultado de las fuerzas centrifugas producidas por tal -
rotacibén, el hormigbdn himedo de 48 se distribuye por si -
mismo uniformemenise alrededor de las superficics inﬁerio-%
res de la envuelta 26, Todo exceso de hormigbn saldri por
las aberturas extremas 44 y 46, Asi, como se ha ilustrado

en la Fige 4, el hormigdn hlmedo 48 que permanece dentro

del molde 26 adopta la fofma del poste acabado 20. Ll mol

»

de 26 continfa rotando hasta que el hormigdn 48 se ha con,!
go se para el molde 26 y se retira el poste de hormigbn ,
despubs de haber endurecido.

Pasando shora a la Fig. 5, se verd que
las ruedas 32 y 34 ruedan cada una sobre una rueda motriz
50 y una rueda loca 52 que sirven para garantizar que el
eje peométrico longitudinal del molde 26 permanece estacig
nario durante la rotacidn.

Oomo se ha ilustrado en la Fig. 4, las
varillas de refuerzo 24 pueden ser fijJadas por medio de -
anclajes 54 en la pared extrema inferior 40 antes o des -
pués de ser vertido el hormigbn 48 en los moldes. Las va-
rillas m&s cortas 24§ que terminan en el extremo superior
de la seccidén més inferior A, terminan en primeros ancla-
jes intermedios 59, Con este fin, se hace que cada una de
esas varillas se doble alrededor de una placa de anclaje
asociada 60, de modo que sobresalga a través del lado de

la envuelta 26, Los extremos de esas varillas son retenidoT

- 12‘—

» -

L

formado por completo en esta su forma acabada deseada. Lug *°
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en posicién por medio de elementos de anclaje 62 montadoé
en la superficie exterior de la envuelta 26, Como puede
verse en las Figs. 4 y 6, se han previsto ranuras longitu
dinales 64 en el lado del molde 26 en el extremo superior
de la regién inferior A donde terminan las varillas 24",
Un par de elementos 66 de pestafias que sobresalen hacia
fuera estén sujetos a la superficie exterior del molde 26
y estén situados en posicibn de modo que queden dispues-—

tos a lo largo de los lados opuestos de cada una de las -~

ranuras 64,

Las placas de anclaje 60 son de configu| ™

racidn en general triangular o de cuarto de circulo, y sej -

3

extienden a trav8s de las ranuras 64 al interior de la en}.

vuelta 26, Como sc ha ilustrado en:la Fig. 6, el borde de
cada placa 60 estid formado con una garganta o rebaje 68 =
para sujetar uno de los cables 24°firmemente mientras el
cable pasa en toerno al borde de la pkca 60 y sale a tra -
vés de la ranura 64 a uno de los miembros de anclaje 62,
La propia placa 60 est sujeta en posicibén por medio de -
pasadores 70 que pasan a través de las pestafias 66 y de
la placa 60. Las varillas 24°pueden ser pretensadas en =
cualquier grado deseado por ajuste de o bilen el miembro
de anclaje S4 en el extrémo de la misma, o0 bien la dispo-
sicibén de anclaje 62 en el eﬁtremo superior de la misma.
Se han previsto segundas disposiciones
72 de terminacidn de cable intermedias en ei extremo sue~
perior de la seccidn intermedia B para terminar las vari=
llas 24" en el extremo de esa seccidn. Las restantes vari
llas 24, que se extienden en toda la longitud de poste 20

a través de las secciones Ay B, C se terminan de manera -

- 13 -
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trema superior 42,

Después de haber sido debidamente preten

sadas las diversas vsrillas de refuerzo 24, y de haberse

hecho rotar el conjunto hasta haberse conformado el hormi-
t
gbn, se para el molde 26 y a continuacidn se retiran las -
i
¥
disposiciones de anclaje intermedias primera y segunda 59 |

Y 72, Esto se logra soltando los anclajes superior 62 y re
o : i
tirando los pasador:s 70 de las placan de anclaje 60. Lue-

go se roUiran las placas de anclaje fuera de las ranuras =

Y 24" como se ha ilustrado en la Fig. 7 en las posiciones

cas de anclaje 60, A continuacibédn se llenan las regionss =

78 con hormigbn adiciocnal para proporcionar un exterior lg
so y uniforme para el poste 20, Después de haber sido asf |
retiradas diversas posiciones de anclaje intiermedias, se =
retiran las disposiciones de anclaje extremas 54 y 74, co-
mo también las placas extremas 36 y 38, Luego se saca el -
poste acabado 20 de la envuelta exterior 26,

TLas Fig. 8 y 9 ilustran una versidn modi~
ficada de los conjuntos de anclaje intermedios 59 y 72 -
usados para terminéf los diversos cables 247y 24", Como
se ha ilustrado en la Fig, 8, la envuelta 26 esti provisty
en cada punto de anclaje de una ranura longitudinal 64 y
de pestafias laterales asociadas 6&, Una placa de anclaje
modificada 80, de configuracibn similar a la de la vlaca

de anclaje €0 de la Fig. 6, se introduce en la ranura o4 Q

precedente, En la disposicibn de las Figs, 8 y 9, sin enm-

bargo, la placa estva invertida, Es decir, ¢l borde curvado

- 14 -

longitudinales 64 y se cortan las varillas de refuerzo 2471 °

(0,
76 dentro de las regiones 78 que han dejado vacias las pla - -

se Tija en posicidn mediante pasador, como en la disposicibdn
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o inclinado de la placa que miraba hacia atrés en la dis

posicidén precedente, mira hacia delante en la presente -
disposicibén.Adicionalmente, en la presente disposicidn lg
varilla de refuerszo 24'se envuelve en torno a una placa
de sujecidn 82 que hace tope con una superficie 84 que -
mira hacia atrés, no inclinada, de lados rectos de la pla
ca de anclaje 80. En esta disposicidn, el_pretensado en
el cable 2476 24" debe ser provisto por el miembro de -
anclaje 54 en el extremo de la disposicibn del molde, pud
no se ha provisto elementos alguno de anclaje ajustable
en la regidén de anclaje intermedia, .

En las Fig. 10 y 11 se ha ilus.rado o~
tra disposicibn de anclaje intermedia. También equi el ~
nolde 26 estl provisto de una ranura 64vque se extiende
longitudinalmente, rodeada por ambos lados por medio de
pestaflas 66 que se extienden longitudinalmente las cualesd
estén soldgaas 0 sujetas de otro modo a la superficie ex-
terior del molde 26, Otra placa de anclaje 86 se extiende
dentro de la’fénura 26 y estéd sujeta en posicidn por medi!
de los pasadorcs 70 que pasan a través de la placa 86 ¥ a
través de las pestaflas 66, Como se ha ilusir:do en la Fig
11, las placas 86 estén provistas de un extremo inferior
28 de forma de horquilla que abraza al cable de reiusrzo
24¢ Se ha provisto un miembro de anclaje 90, similar a -
los miembros de anclaje, 54, 62 y 74, para hacer tope co%

tra una superficie 92 que mira hacia atrlds de la placa de

anclaje 86 y para sujetar el extremo del cable 24’ e¢n posi
]
§

¢idén hasta depués de haber endurecido por completo el ho

3

A

T

migdn dentro de la envuelta 26.
Se observard que en las dos modificacio-

nes de placa de anclaje representadas en las Figs. 8-11 ,

- 15 -
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20

mente dentro de la envuelta 26 antes del vertido del hor-
migdn en la envuelta., En consecusncia, cuandc se usan‘esas
dos modificaciones no es necesario quemar ni cortar de -
otro modo los cables de refuerzo después de haber fragua 4
do el hormigdn.

Se observari, ademés, que en las tres
disposiciones de anclaje descritas, se ha provisto una -
sencilla relacibén de apoyo a tope entre los cables de re—

fuerzo 24y 24" y las placas de anclaje, 60, 80 y 86, de

»:

zo debidamenie empotrado en posicidn.

Los expertos en la técnica apreciarin -
facilmente que avnque los cables o varillas de rcfusrzo re
presentados en las realizaciones ilustrativas tiocnen sola-
mente un extremo que termina entre los exbtremos de la cs-
tructura acabada, cualquiera o todos los cablaes o varillas
pueden tener también sus extremos opuestos que Serrinan -
entre los extremos de la estructura. Asi, por ejemplo, -
cuando la estructura ha de ser melida en parbte en el sue-
lo y habré de verse sometida & carga de flexidn lateral ,
pucde proveerse a la esbructura de rsfucrzc adicional sola
mente en las proximidades del nivel del suelo para contra-
rrestar los grandes movimientos de flexidn que existen en
esa regidén. Ello puede conseguirse, de acusrdao con ¢l pro-
sense invente, proporcionando cables o varillas d¢ niiusr-—

70 tensados adicionalos gue son hechics tormingd

3

L)

€1 Q108 -

\

et

extremes inmediatamente més alld de la linemd2l suels ¥y -
entre los exirencs de la estructura tobtal.

Una vez asi descrito nuenurs invionte, -

- 16 -

modo que las placas de anclaje pueden ser facilmente retil™

rodas de la ranura &4 mientras se deja el cable de refuenr-

los cables de refuerzo 24’y 24" son hechos terminmar totaly .
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AN ?- 48

1.5
ULTCRNTI g

con referencia en particular a las formas preferidas dél
mismo, serd evidente para los expertos en la técnicaa la
que corresponde el invento, después de comprender el in-
vento, que pueden efectuarse en el mismo diversos cambios
y modificaciones sin desviarse del espiritu ni rebasasr el
alcance de nuestro invento, tal como queda definido en la
reivindicaciones de la Nota adjunta.

La presente solicitud que corresponde a
la presentada en Estados Unidos de América con fecha 18 a

Mayo de 1967 bajo el N2 639,371 se acose a los benszficios

del articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad In =|

dustrial,

NOTA

Los puntos que como caracteristica de -
novedad se presentan en Espafla, para que sean objeto de
la presente solicitud de Modelo de Utilidad, por VEINTE

afics, son los siguientes:

l,- Una disposicidén de estructura de hoxr=

migbn armado que comprende un miembro de hormigdn conbtinuo

y enterizo, una pluralidad de miembros de traccibdn prevens
sados empotrados dentro de dicho miembro de hormighy ad-

heridos al mismo, terminando dichos miembros de traccibn

-17 -
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en diferentes posiciones dentro de dicho miembro de hormi-

gbn, para proporcionar un control de esfuerzos predetermi-
mados en las diferentes regiones de dicho miembro de hormi
gbn.,

2e= Una disposicidn seglin la reivindica-
cidén 1, en que el esfuerzo sobre dicho miembro de traccidn
es controlado para producir un esfucrzo de compresibn sus~
tancialmente uniforme en toda lalongitud de dicha estructu
ra de hormigdn.

34- Una disposicidn segln la reivindica-
cién 2, en que dicha esitructura es de seccidn transversal

variable y dichos miembros de refuerzo se extienden 2 lo -

largo de su longitud,

. . ) ¢ an i
4.~ Una disposicidn segin la reivindica-!

cibén 1, en que dicha estructura es un poste de soporte a2 -
lergado cbnico hacia su extremo superior, y en que dichos
miembros de refuerzo comprende una pluralidad de varillas

gue se ektienden desde la base de dicho poste subiendo a -

%o largo del mismo, terminando diferentes de las varillas

citadas en posicionecs diferentes a lo largo de la longitud

e dicho poste.
5.~ Una disposicién de estructura de hor
migbén armado,

Tal y como se ha descrito en la Memoria

que antecede representado en los dibujos que se acompaian

Yy con los fines que se han especificado,

Esta Memoria consta de dieciocho hojas =
escritas a miquina por una sola cara.
Madrid,

P.A.
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