S

10 L]

15,

it
1%

o

PATENTE OB INVENCION
por 20 =fics
por"UNAS MBJORAS EN LA CON3TRUCCION DE IOS DISPO3I-
TIVOS D2 RPGULACION, DE PRESION Y DE GASTO D& OXIGE-
NO, UPILIZADOS 3N LA SOLDADURA AUTOGENA" a fawor de
Don José Pardina Bonet, de nacionalidad espafiola, do-

miciligdo en Barcelona.
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Bn lag actuslidad propiamente no g~ congtruyen die-
pogitivos de regulacldn especislmente dedicados a la
prictica de la soldadura autdgena; se estahlecen sn
reaiidad las estsclones dz soldadurs éutégena forman~—
do, unog conjuntos con disposltivos corrienies, algu~
nos de ellos remotamente modificados y adaptados a las
contigencias qhe tal prictica determina.

El recurrente hs ideado y puesto en ejecucién
prictica, unas mejorss en la construccidén de los dis-
pogitivos de regulacidn y de gasto de oxlgeno, espe-
cislmente indicsdas pars la préctica de ls soldadura
autbgena, que consiguen logmyr un dispositivo parti-
culasmente 1itil g la funcidn creada por la mencionsda
prictica. Y con ellas se logra ndemds, simplificar

el montaje de lag estaciones de soldadurs autdgena y
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reduclir las averias en las mismas, consigulendo sl
propio tiemro facilit«r la inspeccidn y la reparacién
de todas su¥ partes esencisles.,

Jiendo tales mejoras nnevas y dz su propis inven-
cién, el recurrente solicita se le garsntice en su
propiedad y explotacidn exclugsive mediante la conce-
gi6n de la patente de invencidn a que se refiers 1la
presente memoria descriptiva.

Para gbreviar y stendlendo a una mayor claridad,
en esta memoxia, psras la exposicidn de las qaracteris-
ticas esenciales de las mejoras gque nosg ocupan, nog
raferimos en ella 2 los dibujoz adjuntos, que a titu-
lo de =2jemplo representan los elementos principsles
de un dispositivo de revulacidn econseguido con las
mencionadas mejorag.

Forma el elemenio fundsmental del dispositivo
una cémers de expansidn =9~ (figura IV) que gqueds vni-
da a la tuberia -8- de entrada de oxfgeno.

El mecanismo que gradua la entrsda de este gas
en la cimara ~%-, y que psor tanto regula la presidn
en su seno, y antes de que penetre en la vélvula de
gagto, estd formado segin puede verse en low detzlles
de las figuras I, IT y III por dos plezas -1- y -2~

basecrlantes cada una gobre su respeciivo eje -3~ y

‘=d=~; lzg cuasles se montan ensgmblsdas entre si por

por la articulacidn -B~ y guedan superpuestas y sos~
tenidas por la plega -6~.
Bets especizl articulseidn queda congolidada y

completada con el resorte eldstico -10- gue obliga

a la pleza -9 a adsptarse sobre y por tanto a obturar
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el orificio =7- gegln indica 1s direccidn de la fle-
cha -11-.

Dads la .estructura de ls combinacidn de palsn~
cas dichags, cuyo detalle se representz en la figura
I, la accién del resorte -10- obliga a la pleza -1-

a moverse segln las flechas -12- y -1%-. En este ci-

clo, el eguilibrlo =e consigue, precisamente, al des-
ecansar -2~ sobre -8-, o sea cugndo gueda obturado el

paso ~7-.

Se clerrs la cémara -9- con el tape -14- (figura
V) qgue se enrosca por =15~ sn -1l6~. Egte tape sirve
sdemdy d2 therca y gola, en ~20-, sl tornillo -17=-,
de graduacidn, uue nctus elisticamente por -18- so-
bre el diaco -19-. ‘

Esté 2 su vez actua sobre el extremo libre ~21-
de 1la pleza -1-, segin indica la direccidn de 1la fle-
cha ~28-, venciendo, as{, la resistencia del resorte
~10~, y obligando que la pieza -2- bascule seglin la
direccidn de las fleehas ~23- y ~24~; todo lo cual
determinag ls abertura del tubo -8-,

El hermeticismo de la cémara -9~ ya garantizado
por lm simplicidad de su estructura, gueda mgegurado
al interponer entre ~19~ y ~21- el disco de caucho
-25- (figura VI), retenifndolo entre el tape -14~ y
el aglento -27- de la caja -9 y asentdndolo ademis
gobre 1= urandels -28~ (figura VII).

Se colige d= lo dicho, la imposibilidad de egag~-
pes, y 1la facilidad do inspeccidn del mecaniemo. Lasg
aberturas laterales ~29- y -30-, provistas de rosca

interior, se utilizan varz coloear en una de sllag
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un mgndmetro y en la otra el conjunto rapresentado

en lz figura VIII. Este, cuya misidn es regular el
gagto del gas, evitar las eventuales sobrepresiones
en la red de consumo, y servir de nexo de enlace con
egta red, gue corrientemente eg un tubo de¢ caucho,
congta de log elementos sesgulentes. Una plezs tubular
cruclforme, rresente en uneo de log lados perpendicp-
lares de 1z cruz ls cajs ~32- de asiento de la vélvu-
la -33- de graduacidn de gasto; y en el lado opuesto
de la citads cruz, la caja =34~ que ocluye a la val-
vila de segurlded -35-. Ests va accionada por el re~
gsorte =3¢~ v queda regulada por la caperuza rogecada
~37-, Bl egcape del gas, en su caso, se efectua a tra-
vés de esta caperuza, por su orificio =38.

En el otro extremo =39= del tubo =31~ queda rog-
cada la boguilla -40- de cmpalme con la red, o tobo
de goma dal soplete.

Ademfs, 1y cimara -9- se completa, en su base
inferior, con el fubo ~41- de entrada de oxigeno, y
con el mandmetro =48-, gue indieard en todo momento
la precidn en ¢l depdsito o botella de oxlgenc o ses
en 1la red de alta prezidn.

A los efecto: de esta patente, serdin veriables
todos cuantos detalles no afecten, alteren o modifi-
quen 1lm esencia de las mejoras descritas.

NOTA.

Be relvindica como objeto de esta patente de
invencidn.
1l,~ Unss mejorss en ls construccidn de los digpositi-

vos de regulacibn, de la pre4idn y del gasto de oxfge-
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no, utilizados en ls soldadura sutdgens, conslstentes
en su esencis en gue la raznlaeldn de lag presién se
ejecuts en unz cdmara de expansién para el gss salion~
te de la beotella o dspdsito de alta presidn, cuyas en-
trada se regula por un mecanismo de pmslancas equili-
brado con regorte; dichs cémara formada por una ¢aja
¥y su tape rosecado, sirve de hagme de sujecidn del me=
camismo de segnridsd al de rezulazcidn de gasto y a to-
dog los demds elementos anexos de dicho digpositivo.
2.~ Las proplas mejorss, caracterizadas por el hecho
de que ge regula el mecanismo de palancas equilibrado
gue se clta en la reivindiegeidn anterlor, mediante
un végtago eléstico accionado desde el exterior, alo-
jado y guiado por el tape ds la cdmara de expansidn
ya citueda, y garshtizdndoss el clerre de esta por ls
interposicidn de un disco de caucho, entre aguel vés-
tago y ¢l mecanismo de palancas.

3.~ Lus propias mejoras, esracterlsadas por el hecho
de yne ol mecanismo de palancag que se clts en la rel-
vindic:cidn primera, ce componga de dos plezas bas-
culantes, sldsticamente articuladas, y zuperpusstas

y cnasmbladas entre sl, ¢n forma tsl gque por efecto
del resorte, y sin ls intervencidn externa del vésia-
g0 citsdo en 1z reivindicacidn £, la plezs inferior
obturz el paso 4z oxigeno; y la superior al sufrir

la presidn del mencionado véstago obligue a ls infe-
rior a levantarse de su sulento.

4.~ Lss propiss mejoras, caracterizadag por ol heclko
de que los ejes de basculscibn y de sgpoyo de las dos

plezas citadas en la relvindlcacidn 2, gue forman el
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mecanismo de ohtnracidn, se apoyen sobre otra pleza
de agiento, provista de un orificio centrsl roscedo,
gue sirve paras unirls el extremo del tubo d= entrada
de oxigeno en lg cémara d2 expansgidn.

140, 5.~ Las proiias mejoras, caractorizadas ror el hecho
de que 1o0s mecaniasmos de regnlacidn de gasto, de se-
guridad y de ensamble a ls red de baja presidn del
oxigeno gueden gdaptados formando un conjunto cruci-
forme, euyo paso nrincipal tubular reeto, se una por

145, uno d= sus extremos 8 ls red mencionad2 y por el ofre
ge enrosque laterslmente s la cdmara de expansidn; uno
de los brazos laterales sirve de asiento a la vélvu-
l1s de gasto, y el otro ocluya una vélvula de seguridad
de regorxrtes.

150, 6.~ "UNAY MEJORAS BN LA CONSTRUCCION DE IOS DISPOSI-
TIVOS Di¥ REGULACION, DE PRESION Y DE GASTO D= OXIGENO,
UTILIZADOS £N LA SOLDADUBA AUTOGERA".

fean cugles fusren l2s circungtancias que concurrsn
con 1ls esenclalidad del objeto de la patente definids

155, en las anteriores reivindicsciones.

Consta la rragents memoria de sels hojas folia-
das, mecanografiddas por ana sols caxa y del dibujo
adjunto,

Barcelona treints y uno de Julio de mil novecien-

130, tos onarenta.

P. 4. ds Don Jomé Pardinas Bonet
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