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Don Tbmés Rosés Ibbotson y Don José Terré Porna-
mira, domiciliados en Cornelld (Barcelona). calle Castelar,
5 y Plaza Rosés 3, respectivamente.

PATERTE DE INVENCION

por "Un disposifivo automdtico indicador de la marcha del
trabajo en las continuae de hilatura, para regularizar el

cambio de los husos*,

MEMORIA DESCRIPTIVA

- Sabido es que en las mdquinas contfnuas de hila-
%ura, el hilo se arrolla en los husos guiado por un balan-
qin que los envuglvé; animado de un movimiento vertical
alternativo de ascenso y descenso gradualmente ascendente
¥ que cuando los husos estén llenos hay que cambiarlos por
otros vacios; de manera que ovando el operario encargado
de la continua comprende que las huasdas estén a punto de

contener el hilo previsto, advierte al equipo encargado de
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procedexr al cambio y oporftunamente, péra la miquina, se
hace bajar el balancin, se separan los husos llenos, se
e Rl X py ! , S

golocan los vacios y me déd marcha a la méquina nuevamente.

‘ La forma dicha de llevar esta operacidn presenta una serie

de inconvenientes de Srden técnico ¥y econémico muy respe-
tables: en primqr lugar, requiere una constante vigilancia
en todas las méqginan y siendo discrecional del encargado
la eleccién del momento oportuno de preceder al oambio; re—
sulta’cas; imposible lograr que todas las ﬁusadas obteni-
das en los diversos cambios tengan idéntico metraje y ade-
mési de no ‘ser advertido a tiempo el equipo servidor de la
continua; se prolonga la operacidén de forma que la suma de*
pequefias porciones en cada cambio repercute de menera sen-
sible en la‘producOién; por otro iado, en wa sala en que
hay instaladas un nimero regular deroont{nuas no eg posi-
ble eontrolar ni la rapidez mi la oportunidad con que es
ejeoutada la operacién de eaﬁbio“de las husadas.

Con el dispositivo indicador automdtico objeto
de la presente patente_de‘invencién‘se logra cumplidamente

obviar todos los inconvenientes referidos ya que el perso-

" nal para actuar, debe limitarse & ebedecer determinadas

indicaciones bpticas y acﬁgticas gue se producen matemdti-
cemente en tiempo oportuno. - .

N El conjunto del dispositivo indicador due nos
ocupa eatd constituido por un mecanismo prodnctqi de con-
tactos eléotricos sucesivés instalado en cada mééuina‘y '
por un cuadro general cemtro de indicaciones épticas com-
binadas con las acisticas de manera apropiadamente previs~
ta, instalado en lugar visible desde cualquier lugar de la

sala; este conjunto puede ampliarse ademés oom un cuadro
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indicador o de control instalado en el Despacho de la Di-

reoqién y aﬁn_con apargtoa de registro gréfieo del tiempo

.empleado en cada cambio.

, En el adjunto dibujo representan: Figs; ly2
una vista de frente y de lado respectivamente de un meca-
nismo productor de oontactos eléctricos sucesivos; Fig. 3,
una vista de dtro.mqognismo; enﬁrg los muchos posibles,

destinado al‘mismo objeto y Fig. 4, una vista del cuadro

- ocentral de indicaciones.

Para mejor comprensidén de la descripeidn que si-

- gue, hay que tener en cuenta que en una sala de continuas

cada miquina tiene sus correaspondientes nimeros y que ca-
da dispositivo de indicacién automdtica actda de manera

aqxdnqma, aunque como ya se ha dicho, cada continua lleva
su ‘correspondiente mecanismo de ocontactos y la indieacién

o indicaciones que cada contacto produce en las diversas

'mdquinas, quednn centralizados en un mismo cuadro para ca~

da grupo de continuas pre-establecido.

_ El dispositivo automdtico indicador del que for-
ma parte el mecanismo de oontactos eléctricos sucesivos
mostrado en el adjunto dibujo como via de ejemplo en la '
‘Fig; I:lestéwconatituido y dispuesto como sigue: la banca-
da - 1 - de la cont{nua soporta a latplaca ~ 2 - sobre la

que va montado el mecanismo que describimos susceptible de

ser protegido mediante una tapa apropiada no representada;

gsobre la placa - 2 - va‘dispuesta‘una palanca en éngulo_- 3
éup puede girar bajo rozamiento fuerte al-rededor delvejei
-4 - tallpa;énoa - 3 = lleva cerca del extremo de la ra-
ma superior un tope - 5 Q; teniendo su otro extremo = § -~

perfil apropiado al objeto que luego se dird. En la parte
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;nferiqr de la placa - 2 - va montada otra palenca - 7 -
que puede girar sin resistencias al rededor del eje = 8 4;
llevando en uno de sus extremos el tope - 9 - y en el
otro el contrapeso = 10 -; esta palanca — 7 - es retenida
en su tendencia al descenso del contrapeso 10 - por medio
de un tope - 11 - situado en luger conveniente y estd em-— .
plagada de manera que el tope - 9 - éue sop;rta 8e corres—
ponda sensiblements segin la fertioal eon el tope - 5 - de
la palanca - 3\-; y el contrapeso ~ 10 - al levantarse pue-
da‘aqtuar contra”el extremo - é - de la referida palanca
“ 3 - que tiene"perfii apiopiado a tal efecto haoiéndola
girar, con lo cual, siendo = 12 = 12‘-~ 12'' = unos peque-
fios plote euyo contacto con la palanca - 3 - se 1ré_pro-
duciendo sucesivamente si hacemos ascender al tope = 5 ?,
bastard que se levante el contrapeso - 10 - de la palan-
ca — 7 - para que desplazando a la palanca - 5 - hacia su
poaicidn primitivé; dejen de subsistir los contactos refe-
ridos. Al balancin - 13 - de la cont{nua va unida rigida-
mente la varilla - 14 - que penetra en el mecanismo de |
contactos bajo magnitud apropiada para poder actuar contra
los topes = 5 -y - 9 - ouya sitnacién respectiva estd pre-
vista para que las acciones entre topes y varilla - 14 -
se produzoa en laslposiciones limite de esta y por tanto
del balanein =~ 13 -, |

La parte eléctrica estd combinada de manera que
al producirse contacto sucesivo entre la palanca - 3 =y
los plots = 12 - 12' - 12'' y é cada contacto corresponda
una determinada indicacidén que sé registra en el cuadro

~ 15 - (Fig. 4) si e8 dptica y en el mismo cuadro o en

~otro sitio cualquiera apropiado si es acistica.

La situacidn relativa de unos elementos can otros
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dentro del conjunto descrito se dispone en la préctica de
la siguiente manera teniendo en cuenta que la posicidén nor-
mal de las palancas = 3 -y - 7 - es ig indicada con trazo
cont{nuo en la Fig. 1;.0 sea sin que la primera esté en

contacto con ninguno de los plots = 12 - 12' - 12'' —: EL

”primer oontacto entre el tope « 5 -~y la varilla - I4 -

deberd producirse cuando las husadas estér a punto de que~
dar llenas y al descehder el balancin para proceder al cam-
bio de husdg;!la varilla - %4.-‘31 llegar a su posicién 1i-
mite inferior habrd tenido gue obligar el giro de la palan-

ca - 7 - levanténdo el contrapeso - 10 - dentro de limites

~ caloulados, asf las cosas tendremos que, al arrollarse el

hilo en las huaadas, las posiciones lim;te dquos desplaia—
m;entos'altqrngtivos del balancin - 13 - y por lo tanto de
la varilla = 14 - quedan intermedias enire los tojes -5 -
y=-9 f; pero al ir progresando su ascensd,yllega un moman-
to;_cuandg las husadas eétén casi llenas; que la varilla
—;14_— tropieza con el tope 9_5 -“haciendo girar a la pa-
lanca - 3 - en mggnitud_prOporcional al valor del ascenso
del balancin,en cada gsoilaoién; con estos desplazamientos
sucesivos de la palanca = 3 - llegaréd un momento en que se
produciréd contacto entre la misma y el priger plot - 12 -
con lo cual en el cuadro - 15 - mediante disposicién eléo-
trica apropiadﬁ; apgreoeré en color blanco por q;emplo, el
nimero de la mdquina en la que tal contaoto se ha producido
(supongamos el 20); ¥y sonard un timbre con lo cual el per-
sonal que la sirve; apercibido de gue las husadas de aque-
1la méquina estén casi llenas; se prepard para proceder al
cambio; progresando el ascenso de la varilla -4 -y am-
pliéndose por lo tanto el giro de la palanca - 3 -, llega-

réd a producirse contacto entre la misma y el plot - 12'-
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con lo cual y tambien por medios eléctrieos; el color del
nimero 20 que sefiala el cuadro - 15 - cambiard pasando a
encarnado por ejemplo, indicando ello que ha llegado el
momento preciso de hacer el cambio o sea de parar la né-
quina y bajar el balanci{n, cual operacién esta dltima al
efectuarse tendrd como consecuencia que tropezando la va-
rilla - 14 - con el tope - 9 —; girard la palanca — T -
desplazaﬁdo a la =3 - a su posicién normal (desaparecien—
do las seﬁaleg dpticas del cuad:oly las acidsticas) e ini-
oiégdoge‘el contacto de la misma - 7 - con el plot o pin-
ga = 16 ?; contaocto qﬁevdurard mientras se proceda al cam-
bio de los husos y producird mediante conexiones eléctri-
cas apropladas la puesta en marcha de un aparato de regis-
tro gréfico de tiempo o una 1ndicaciéﬁ luminosa en el lu-
gar de control o ambas cosas a la Vez; cambiada la husada
y al ponerse nuevamente en marcha la conjinua; ascenderdn
el balancin = 13 - y la varilla - 14 - con lo cual la pa-—
lanca = 7 - volverd a su posicidn normal desapareciendo el
contacto entre la misma y el plot o pinza - 16 =. 8i al
produoirse el contacto entre la palsnca - 3 - y el plot
- 12t —; momento en que la indicacidn numériog del ocuadro
canbia de color pasando a encarnado; no se procediera al
cambio y continuase funcionando la continua, todo estard
previsto para éue despues de unas pocas oscilaciones del
balancin, gue ya son excesivas, la palanca — 3 - entre en
contacto con el plpt'f 12*' - en cual momento funciona un
potente timbre de alarma para advertir la anomalfa.
El sistema eléetrico del eon junto deacrito; tan-
to de las conexiones de unos elementos con otros como del

cuadro - 15 - no tiene ninguna particularidad tratédndose
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simplemente de combinaeciones corrientes dehtro del tecnie-
cismo eléotrico.

FPara facilitar el reglaje del mecanismo de con=
tactos eléctricos suoesivoé, los topes - 5 -~ y = 9 - pue=
den disponerse de desnivel graduable conatitnyéqdolos poxr
tornillos, y los plots = 12 - 12' = 12'' — podrédn estar
mqntados de manera que sea graduable su distancia a la pa-
lanca - 3 - en su posiciénm normal, apropdsito para lograr
que el tiempo que transcurra desde producirse el contacto
entre esa pa}anoa ¥y los plots. - 12 - 12' - sea el sufici-
ciente para que el personal pueda preparérse para proce-
der al cambio de la husada.

En la PFig. 3, se representa tambien oomo via de
ejemplo Qtro mecanismo de contactos sucesivpsAenAel cual
la paiénga - 3 - ba sido sustituida por la pieza metdlica
en U - 17 - que puede deslizar bajo rozamiento fuerte guia-
da por las abrazaderas - 18 - 18' -. En este caso los con-
taotos suocesivos que producen la primera indicacién Sptica
y aodstioa; el cambio de color y la alarma, se realizan me=-
diante los plots ~ 19 - 19' -~ 19'' -~ respectivamente y el
eontacto de oonirol de tiempo invertido en hacer el cambio;
se realiza por medio del tope de rgtrqcego - 20 - situado
en la doblez inferior de la pleza - 17 -. Basta no obstan-
te observar el dibujo para apreciar su similitud objetiva
con el representado en Fig. 1; ¥ descrito an$ariormente.
Téngase-en cuenta pués, que siendo en gran.nﬁmero loa me~-
canismos ideables para lograr que el desplazamiento de una
pieza mévil y guiada vaya estableciendo contactos sucesi-
vos en un dispositivo eléotrico, no se puede reivindicar

la parte constructiva de un mecanismo determinado.
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‘ El conjunto desorito puede aun ampliarse a base
de conectar en el lugar de control o Despacho de la Direc—
eidn un pequefio cuadro que 1nd;que constantemente o a vo-
luntad cuales son las husadas que se estdn cambiando en
un momento §ado; ‘ _

La olrcunstancia de poder llever un control de
tiempo emplegdo en hacer el cambio de la husada; permite
eonocer la capacidad y forma de trabajar del personal lo
cual repercute favorablemente en la prgduccién.

) ~En el dispositivo descrito podré.aer ougléuiera
apropiada la forma, tamefio y material de sus partes compo-
nentes y tembien los medios y sigtemasvgmpleados Para su

mutuo acoplamiento y conexidén eléctrica.

FOTA

IR IT TR

_ Se reivindica como objeto de la presente patente
de invencidn:

_ 12.- Un dispogitivo automético indicador de la
marcha del grabajo en las cont{unuas de hilatura, para regu-
larizar el cambio de loa husoé; caracterizado por el hecho
de que mediante un mecanismo produotor de contactos eléc~
tricos suoesivos gccionado directa o indirectamente por el
movimiento alternativo y gradualmente ascendente del balan-
cfn y una apropisda instalacidén eléctrica se producen in-
dicaciones Spticas y acdsticas que son registradas: las
primeras, consistentes en la aparicidén del nidmexo de la
méquina en que se producen los confaqtos en un cuadro de

proyecciones luminosas y las segundas en el mismo cuadro
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0 en otro lugar apropésito} estando dispuesto el mecanismo
altado de manera que el primer contacto se produzca cuando
las husadas estén a punto de quedar llenas de hilo; apare-—
ciendo proyectado en el cuadro sl mimero de la méquina en
que se produce y sonando un timbre; el segundo contacto,
espaciado del anterior suficientementg para que el personal
qu§ deba ejecutar el cambio de husos pueda preparasrse, se
produzca en el momento preciso en que deba.vefifica:se el
cambio, motiv;ndo un cambio de color, a encarnado par éjem—r
plo, en el nﬁme:o que hay_proyectado en el ocuadro; el fer-
cer contaocto, espaciado dei anterior en pocas qscilgciones
de balanciné éue hard sonar un potente timbre de alarma y
un cuarto contacto que se producird en el momento en gue
se haga descender el balancin para proceder gl cambio de
husos, el cual podré poner en marcha & un aparato de con-
yrol‘registrador‘gréficoAdel tiempo empleado en hacer el
cambio, o a una indicacién déptica en el lugar del control
0 a ambas a la vez; todo ello apropiadamente combinado pa-
ra que al producirse el dltimo coniacto desaparezcan los
anteriores y al poner nuevamente en marcha la ocontfnua des®
pues de cambiados los husos, desaparezoa ese dltimo.

2¢.- Un dispositivo automdtico indicador de la
marcha del trabajo en las oontinués de hilatura para regu-
larizar el cambio de los husos, segin 1) en el oual oada
oontinuallleva montado su oqrrespondiqnté-mecanismo pro-
ductor de contactos Qléctricos suogsivog; y las indicacio-

nes que oada contacto produce en las diversas mdquinas

quedan centralizadas en un mismo cuadro para cada grupo

de oontinuas pre-establecido.

38.- Un dispositivo automdtico indicador de la
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marcha del trabajo en las continuas de hilatura para regu-
larizar el cambio de loe husos. _

Y toda onantb afecte a la esencialidad dé lo mos~
trado en el adjunto dibujo y desecrito en la presente memo-

ria, que consta de diez hojas foliadas y mecanografiadas

por una sola cara.

Barcelona, 3¢ Julio de 1940.
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