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' MODELO DE UTILIDAD
por 20 afios . A

A favor délD. RAMON CARNE EUIG; dg naéionalidad espafiole,
residente en BARCELONA, Niocaraghs, 72, = = = = = — = — =
por: "CASQUILLO PERFECCIONADO PARA TUBOS DE TLUMINACION

FLUORESOENTE" . = = = = = = 'm = = = = = = = = = = = = - =

MEMORIA DESCRIPTIVA

El presente modelo de utilidad se refiere a un
casquillo perfeccionado para tubos dé 1luminacibn fluores-
cente. | | | |
| Mayormente concierne el invento & la fabricacién
de 1osvcaSQuilloa de los tubos de iluminacidn fluorescente,
que se han perfeccionado notablemente en relacibén con los
casquillos del referido tipo oonocidos haesta la fecha,

. En éstoq; la base del casquillo resulta un tanto

débil a causa de que.la base metdlica del mismo presenta en
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general tnicemente un brazo‘d;ametrallde apoyo para la
masa de material dieléctrieo qﬁe comprende 1a misma, 10
cual se ha mejorado de modo que me aumenta notablemente
1a zona metélioa de suatentacién de las clavijes, quedando
por lo tanto reforzado nctablemente al piatema del cas-.
quillo, - - - o
| A1 propio efecto se ha prévisto la obtenoibn . b
de uﬁoa_nervios de refuerzo en la zona de acoplamiento C“ME
de 1as clavijas del casquillo, en la operacibn de moldes "
por inyeccibn de la base dieléotrica del mismo, que me . -
efeotlia a través de dos orificios practicados en el fondd.
metdlico de la odpsula metélioa que constituye el ouerpQ;;;
del casquillo, | .
Dicho fondo lleva praoticados doa orificios méan
asimismo para el paso_dal_mater;al,piéetioo en la ope;ap§ep
de moldeo y para unos noyos de que va dotado el molde, R
mediante los cuales se obtienen dos pedueﬂos orificios
destinados a facilitar la salida de ‘gases gonsecuente de
la unién del tubo de vidrio de 1a bombilla al casquillo.

Graocias a estas mejoras ge consigue la fabri-v

_caci6n da unos casquillos pars tubos fluorescentes, cuya

resistenciala loe esfuerzos axialee, los de choque, y
de rotaoién a que son sometidos en la conexidn a los por-
talémparaé y en suzmapéjo general, es muy superior a la
Que presentan 1os casquillos similares existentes en el
mercado.

‘ Para faoi;itar la explicaocibn se acompafia a 18
presentelmemoria,‘una hoja'de dibujos, en los que se ha
represenﬁadog a titulo dq ejemplo no limitativo, un ecaso

dé’realizaéién de un easquillo para lémparas tubulares de
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1luminacién fluoresoénte, fabricado segin el objeto
del modelo, o |
~ La figura 1, muestra en planta por su parte
interior, la cApsula metflica o cuerpo del casquillo.
La figura 2, representa upevista en seccidn
de dicha cdpsula.
La figura 3, ilustra una de las bases de moldeo B
que comprende un molde para la fabricaoién por inyeoci6n{ .
de los casquillos, segﬁn las agtuales mejoras. 3
' e figura 4, representa el casquillo una vez el
efectuada la Operacién de inyectado de la masa de material |
dieléctrico en eu base, 0 sea completamente terminado.
La figura 5, muestra una vista en planta del
casouillo por su paerte interior,
B Segiin el presente modelo, el casquillo para i{;-
tubos fiorescentes comprende una cépsule met4lica ~1-
que presenta una ZzZons de base de @eno:_diémetro -2-y la
oual ofrece un'rehundido central plano -3- para recibir
por injeccién el maferial termopldstico que ha de formar
parte de la base dieléotrioa -4~ del casquillo, que cons-
fituye al propio tiempo el nexo de un16n’de las clavijas

~5=- con el ouerpo metdlico del casquillo, al quedar oclui-

" dos los‘extremog interiqres de las mismas dotadas de

sendas valonas =6=- de_abOplamiento, en la masa del material,
en la propia operaeién de moldeo,
a A la oapaula metilieca -l- se le practioan me~

l

diante troquelado, cuatro orificios diametralmente opues-

“tos, dos;de 1los ~7=- y y =8« para el paso de las clavijas

e de} Qquuillbry los otros de menor didmetro <0~ y

~-10-, para permitir el paso de unos noyos -ll- que se
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aispénen en la base AIEA dellmolde para la obtencidn
de sendos orificios pagantes ~13~ -l destinados a
: faeilitar la ealida 4ol gas que se proauoe en la operaci6n
de unir el tubo de vidrio de la bombilla al casquillo.
5 o ~ El centrado de las clavijas se efectia mediante
unas espigas ~15- y -16- de que va dotado el molde, y
el centrado de la cépsula metdlica del casquillo para
proceder a la operacidén de inyectar él material;-se pro-
duce por medio de los propios noyos -1l-, E1 molde ve 3
10 provisto ademds de duatro espérragos diametralmente s_itua¥f
doé para la expulsidn de las piézaa una vez moldeadas, |
quedando en la baﬁe-dél caséuillo loa hueocos ~17—; que - -
dejan'viaibie el fondo de la cfpsula metdlica. L
En la operacidn de moldeo de la base deléctrica .
15 <4- del casquillo y la consigulente incorporacién de las. }
clavijas al mismo, quedan conformados en el fondo del
casquillo, sendos nervios oirculares de refuerzo -18~
sobre las’valonag de las clavijas, presentando el centro
del mismo una cavidad cilindriea -19~ para alojar en su
20 interiorfél tetén Que presentan los extremos de los tubos
: de_vidrio; de modo que no obatruyan su perfecto acopla-
miento al correspondiente casquillo.’
‘En 1la fabri¢adiﬁn de los indicedos casquillos
estd previsto potgsﬁativamente ia prédctica de un grafilado
25 sobre la zona circular exterior -2- de menor didmetro del
cueipo'dal casquillo, ai'bbjeto de reforzar la unién de
la base dleldotrica con la cépsula metdlica del mismo,
F1 objeto del modelo dentro de su esencialidad,
puede ser llevado a la préctica en otras £ormas de reali-
30 ‘ zaoi6n; que difieran en detalle de la indicada a titulb
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de ejemplo, a las cuales aleanzard igualmente la protec-
0ién que se recaba, Podrén, pues; fabrioafae los casquillos
para tubos de iluminaeién fluorescente de referencia, en
oualquier‘fbrma y tamaﬂp, éoﬁ los matériales y medios més
adecuados, por quedar todo ello comprendidd en el espiritu.

de las reivindicaciones,
EFOozZT 4

_ Se reivindica como objeto del presente modelo '
de utilided: | | |
‘ l.% Casquillo perfeccionado para tubos de ilumi-
naoiénAfluorescente. caracterizado porque la cédpsula metd=-
1ica que constituye el cuerpo del éaSquillo, presenta '

cuatro orificios prabtioadog en el fondo de menor didmetro:

del mismo, para la comunicacidn del material dieléctridgi}

inyectado con que se forma la base del casquillo, dos de
cuyos orificios diamqtralmente opuestos, estdn destinados

para la incorporaci&n de las correspondientes clavijas

de enchufe, en tanto que los otros dos orificlos, permiten

el paso de unos noyos que se disponen en el molde para la
obtencidn de dos orificios pasantes que presenta la base

del casquillo a efectos de permitir la sslida del gas

consecuente de la operacidén de unir el tubo de vidrio al

casquillo,

24~ Caéquillo perfeceionado para tubos de ilumi-

nacidn fluoréscente, megin la anterior reivindicacibn,

caracterizado porqug en la operaclén de moldeo de la base
dieléetrioa del casquillo e incorporacidén de las clavijas
al miamo, Quedan eonfoxﬁados en el fondo del casquillo
unos nervios circulares de refuerzo sobre las valonas de

las clavijas, presentando el centro de dicho fondo una




cavidad para alojar en su interior el totén del extremo

del tubo de vidrio en au acoplamiento en el casquillo.
3,- CASQUILLO PERFECCIONADO PARA TUBOS DE ILU-

MINACION FLUORESCENTE, |

| " Consta la presente memoria descoriptiva de seis

hojas mecanoggafiadas; foliafjae; numeradas y escritas per .

‘una gole cara, acompafiada de una 1édmina de dibujos,

 Nadrid, a 22 de Abril de 1968

RAMON CARNE PUIG
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