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DISPOSITIVO RECREATIVO

á cU a n te ; REGI RAID THOMAS BENRETT, y STANLEY ROBERT TOZER, 
a;nbo3 de nacionalidad británica, residente: el 
12 en: 8 Moat Walk, Pound Bill, Crawley, Sussex, 
y el 22 en; 3 Arlington Court, Droitwioh Road, 
Worcester, Worcestershire, respectivamente en: 
INGLATERRA.

. La presente invención consiste en un dispo­
sitivo recreativo que incluye un cuerpo que es inlie- 
rentemente elástico 6 puede elaatifioaroe, y una em­
puñadura flexible, cuya empuñadura consta ele dos ole 

5. cientos a modo de astas o antenas que con solidarios

Mod. Oí5



del cuerpo y que, si se desea, son•conectadles entre 
si por sus extremos libres, de tal manera que formen 
una figura cerrada, siendo tales el cuerpo y la empu 
nadura citados que permitan a una persona sentarse a 

5» horcajadas en el citado cuerpo y coger la empuñadura
para botar sobre dicho dispositivo recreativo.

Preferiblemente, los citados elementos,cuando 
sus extremos libres no están conectados por la men­
cionada barra, se proyectan hacia arriba desde el cuor 

10 . po y también alejándose' entre sí, siendo sustancialmen
te rectilíneos. Cuando los referidos extremos libres 
están conectados por la referida barra, dichos alomen 
tos rectilíneos se mantienen en una posición tal trae 
son cóncavos uno respecto al otro en la mayor pretor 
ción de sus respectivas longitudes.

Preferiblemente, dichos extremos libres se 
conectan entre sí por una barra formada separadamen­
te dol cuerpo y de dichos elementos, cujTa barra esté 
provista de aberturas en sus extremos ó en las- proxi 

20. midades de ellos, siendo tales dichas aberturas que
formen un ajuste de interferencia con los mencionados 
extremos libres.

Seguidamente se describirá la presente in­
vención más detalladamente con referencia al adjunto 

25. dibujo, en el cual:

La figura 1 ilustra en alzado lateral un 
dispositivo recreativo infiable y su empuñadura so­
lidaria consistente en dos elementos a modo de astas 
6 antenas, tal como aparece dicho dispositivo al re­
tirarse de la máquina de moldeo.30.



5.

10.

15.

20

25.

30

La figura 2 ilustra, a escala ampliada en 
comparación con la de la figura 1 , una sección l’.ra¿r 
mentarla en el plano del papel sobre el que está tra 
zada la figura 1 , del cuello de la empuñadura de dicho 
dispositivo.

La figura 3 ilustra una versión preferida de 
una barra formada separadamente' del dispositivo ,y adap> 
tada para la conexión de !bs extremos libres dq- los 
d03 elementos citados en forma de astas ó antenas.

La figura 4 ilustra una versión variante de 
tal barra mencionada; y

La figura 5 ilustra en alzado lateral el 
dispositivo recreativo de la figura 1 con la barre; 
de la figura 3 conectando -1 os extremos libres dé.di 
chos elementos.

Con referencia a la figura 5 de .les dibujos, 
el cuerpo. 1 está provisto, como puede verse, de una 
empuñadura 2 que consta de elementos 3 y 4 conectados- 
entre sí por una barra 5 , formando así una empuñadura 
eficiente para el citado dispositivo recreativo, que 
es de la deseada forma estática. Con referencia a la 
figura 1 , se vera que cada uno de los elementos 3 y 
4 presenta la forma de asta ó antena, conectándose 
cada elemento por un extremo al correspondiente ex­
tremo del otro mediante una porción de puente 6 y ex 
tendiéndose los dos elementos hacia arriba desde di­
cha porción de puente 6 divergentemente entre sí. h ,.- 
mos considerado conveniente, en la fabricación del 
dispositivo recreativo, utilizar dicha porción de 
puente para acomodar una válvula de i nflaclo y de ésto
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áe rotación primeramente mencionado délos dos miem 
broa referidos. Cada una-de dichas vigas sostiene dos 
bastidores circulares espaciados entre sí a lo largo 
de aquélla, estando adaptados dichos bastidores oir 
cubares para girar alrededor de los ejes paralelos de 
rotación que son normales al eje de rotación de la ci 
tada viga. Cada bastidor circular sustenta tres mol­
des de cobre espaciados, teniendo cada molde, cuando 
se encuentra en posición acoplada ó de moldeo, ,ma 
superficie radialmente interna'que es, evidentemente 
el "negativo" de la superficie radialmente externa 
ael dispositivo recreativo moldeado. 'Cada molde.,.'¡que 
se denominará en adelante esférico solamente por -bre 
vedad, es divisible ecuatorialmente en dos partes', 
produciéndose la visión en un plano paralelo a los 
planos paralelos entre los cuales se extiende el has 
tidor de sustentación circular. I,a parte del molde 
esférico de dos porciones que. no se desplace ó retira " 
a fin de permitir la extracción del articulo moldeado, 
está provista de una aguja que se proyecta desde aquél 
polo del molde esférico hacia el centro del mismo.

El operario de la máquina, habiendo extraído 
un conjunto de seis dispositivos recreativos moldeados 
de seis moldes esféricos abiertos, declina un manguito 
7 de material plástico a lo largo de la aguja que se 
proyecta hacia arriba cesde el polo de la parte del 
molde en cuestión y lo impulsa contra un tope terminal 
situado en dicha aguja, repitiendo ésta operación en 
cada una de las seis partes de molde sucesivamente, 
fuego introduce en cada una. de dichas partes d.e molde
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tina cantidad medida de un polímero de cloruro de po- 
livinilo que ha sido compuesto con un Justificador, 
un entensor y un estabilizador. Una vez recargada la 
parte de molde correspondiente, el operario de la má 

asegura las partes de molde desplazadles 5 re­
tiradles a dichas partes correspondientes del moJ.de  

y espera el final del ciclo de moldeo.
Cuando el equipo de cronoiaetración de ciclos 

indica que los moldes esféricos recién cargados pueden 
volverse a colocar para iniciar la parte de curado del 
ciclo, el operario acciona los adecuados controles de 
la máquina para hacer que los miembros de tres brazos 
giren alrededor del eje de.rotación primeramente m.en 
cionado. Esta rotación causa simultáneamente ( a ) ■ 
desplazamiento del conjunto de sei3 moldes recién car 
gados hacia el "horno" donde se cura el material p'Jj's 
tico; (b) el desplazamiento del conjunto de seis mol­
des que estaban en el "horno” a un lugar en el que pue' 
dan enfriarse los moldes a una temperatura que permita 
al operario manejar las partes desplasables ó separa­
bles de dichos moldes; y  ( c )  el. desplazamiento, del con 
junto de seis moldes que se encontraban en dicho lugar 
de enfriamiento, al punto que fuó anteriormente ocupa 
do por ¿os referidos moldes recién cargad.os.

Cuando el equipo de cronometración de ciclos 
indica que se ha completado el curado del material ulás 
tico en el conjunto de moldes recién cargados, se aecio 
n a n d e  nuevo los citados controles de la máquina para 
desplazar dichos moldes al punto de enfriamiento y sub 
siguientemente, después de un intervalo de tiempo



similar, los citados moldes sonde nuevo desplazados 
al lugar en que pueden retirarse los dispositivos re 
creativos moldeados de los moldes enfriados, que son 
luego recargados. Por consiguiente, se comprenderá 
que cada uno de los tres conjuntos de seis moldee se 
vacia y recarga, se desplaza al "horno",luego al.pun 
to de enfiramiento y finalmente se vacia y recarga de 
nuevo en una serie sin fin de operaciones sucesivas 
mediante relevo del operario.

En u n  ciclo de operación, que se indica sim 
plemente a modo de ejemplo, el tiempo de curado, (es 
decir, el tiempo durante el cual cada conjunto da seis 
moldes permanece en el "horno" a fin de permitir' el 
curado del material plástico) es de diez minutos,con 
el resultado de que el tiempo concedido para el enfria 
miento en el punto de realización del mismo y el tj©r> 
po concedido para vaciar y recargar el conjunto corres 
pendiente de moldes, es también de diez minutos. 3±n * 
embargo, éste tiempo de curado no es critico.

La temperatura, de curado.por1 el contrario, 
es crítica y debe mantenerse cuando el tiempo de cura 
do es de diez minutos, a 243s3eC con la reayer ore cisión 
posible,porque una variación de tan solo 2 -8.se por en. 
cima ó debajo de la temperatura óptima puede tener por 
resultado el que el dispositivo recreativo moldeado oes 
rechazado o falle durante su uso por el eon-oraoor

El diseño de la empuñadura del dispositivo 
recreativo en forma de dos elementos 3 y 4 a manera • 
de astas ó antenas,nos ha permitido vencer un serio 
problema que existía en los anteriores diseños de dicho



dispositivos recreativos. Estos diseños anteriores 
incluían empuñaduras de una figura cerrada (por ajera 
pío, empuñaduras que eran circulares en alzado late- 
ral, comparables con el alzado lateral ilustrado en 
la figura 5 d é l o s  adjuntos dibujos ó que eran sus 
tancialmente un triángulo, invertido, con una pieza 
vertical conectando la base y el vértice del rrián 
guio, etc.) que producían una empuñadura fácil de co 
ger y que no podían deslizarse de las manos, puesto 
que las dos partes agarrables de. la empuñadura ésta 
ban conectadas entre sí por otra parte que se formaba 
simultáneamente con las dos partes agarrables citadas. 
Para producir tal dispositivo recreativo, el molde ea 
férico tenía que constar de cuatro parteo, de lás.cua 
les dos correspondían al cuerpo del dispositivo y otra* 
dos a la empuñadura. El efecto del calor aplicado en e.1 
"horno" era particularmente severo en la zona de la era 
puñadura, porque, como la unión de las dos partee del 
molde correspondientes a la empuñadura se engastaba 
con el tiempo, aun cuando fuese perfecta cuando el mol 
de era nuevo, el calor chamuscaba la empuñadura a lo 
largo ae una parte ó de la totalidad de la junta..sien 
do éste chamuscado mucho más severo en la empuñadura 
que en el cuerpo de la bola,porque las dimensiones de 
las partes agarrables de la einpufiadura eran tales que 
permitían que el chamuscado afectase sustancialmente 
al conjunto de aquélla. Con la empuñadura ilustrada en 
la figura 1 ,los dos elementos 3 y 4 a manera de astas 
o antenas y la conjunta porción aproximadamente semies 
férica del dispositivo recreativo se forman en dicha
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pax-te del molde, ó contra la mioma, que vá montada 
sobre el bastidor circular, y  la restante porción 
aproximadamente semiesféeica de dicho dispositivo se 
forma en la parte desplazable ó retirable del molde,
<5 contra ella. Así, todo chamuscado al quepueda so 
meterse eL dispositivo en .su con,junto es limitado a 
la zona ecuatorial, en la que tal chamuscado y I z a  

consecuencias del mismo no son tan serias como eran 
cuando tal chamuscado afectaba a la empuñadura, que 
evidentemente está sujeta a una considerable y repe 
tida flexión.

Se comprenderá que el método de fabricación 
que usa una máquina, de moldeo giratoria es uno -n $ 1 

■que la superficie radialmente interna de cada molda 
esférico resulta uniformemente revestida del material 
de cloruro de polivinilo anteriormente mencionado, du 
rante la rotación simultánea de la viga corresoondier 
te alrededor del eje de rotación mencionado en segundó, 
lugar 3' durante la rotación de cada bastidor circular
alrededor de su eje de rotación que es normal a dicho 
eje de rotación mencionado en segundo lugar. 1 1 espe­
sor de pared del producto terminado es tal que cada
dispositivo recreativo pesa entre 1 y 1 S8 kg más ó 
menos, siendo un peso preferido el de 1 kg aproxima­
damente, teniendo la circunferencia del aionoaítivo 
recreativo, cuando está inflado,.en su zona ecuato­
rial 9, una magnitud de 155 centímetros.

Ü3 preferible apile ar la barra 5 ó mía barra 
10 (figura 4) ó algún medio equivalente,a los extremos 
libres de los elementos 3 y 4, tan pronto como sea
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posible, después de la extracción del dispositivo 
recreativo moldeado del rolde esférico, si el dis 
positivo ha de usarse con la empuñadura ilustrada 
en la figura 5. Sin embargo, pidiera ser deseable 
vender el dispositivo en la forma que del mismo, -pe 
ilustra en la figura 1 , conteniendo laeaja ú c e r o  

envase la barra auxiliar 5 ó 10 ú otro medio equiva. 
lente, pudiendo elegir libremente el comprador en­
tre emplear dicho dispositivo sin la barra aplicada 
6 con el.la,

la máquina de moldeo rotatoria anteriármen 
te descrita es sólo una versión de la misma, er: la 
quo pueden variarse ciertos aspectos; por ejemplo',*

• los moldes pueden ser de aluminio ó acero inoxidable, 
pudiendo ser diferente a seis ©1 número de moldes,etc.

Análogamente, el tiempo de curado de 10 mi 
ñutos y la temperatura críiica de curado de 243*3fiC qu.í 
vá asociada a dicho tiempo de curado, pueden variarse, 
para obtener diferentes ritmos de producción de disco 
sitivos recreativos; si se reduce el tiempo de curado,
la temperatura de áste habrá de incrementarse adecúa 
damente.

_N____O___ T___ a

Descrita suficientemente la naturaleza del 
invento, asi como la manera-de realizarlo en la prác 
tica, debe hacerse constar que las disposiciones an­
teriormente indicadas,son susceptibles de modifica­
ciones de detalle en cuanto no alteren su principio 
fundamental. También se hace, constar que el invento 
corresponde a.una Solicitud de Patente presentada en



-  n  -  i ®

Inglaterra, con fecha 27 de Enero'de 1366, bajo el 
N£ 4371, acogiéndose por lo tanto, a los beneficios 
Q.ue conceden los Convenios Intérnele i onales en vigor, 
siendo lo que constituye la esencia del referido in 
vento y por lo que se solicita Modelo de Utilidad 
por 20 años en España: DISPOSITIVO RECREATIVO; carac 
terizándose por lo siguiente:

1 -.— Dispositivo recreativo, caracterizado 
porque incluye un cuerpo inherentemente elástico ó 
susceptible de Glastificarse y una empuñadura fle­
xible, cuya empuñadura consta de dos elementos a 
modo de astas ó antenas que son solidarias del 
cuerpo y que, si•se desea, son coneotables entre 
si por sus extremos libres, de tal manera que formen 
un.k* figura cerrada, siendo tales el cuerpo y la. eropu 
fíadura citados que permitan a una persona sentarse a 
horcajadas en el cuerpo y agarrar la empuñadura para 
saltar sobre dicho dispositivo recreativo.

2®.- Dispositivo, según la reivindi­
cación 1 §, caracterizado porque los citados elemen­
tos a manera de astas ó antenas se proyectan-hacia 
arriba desde el cuerpo divergentemente entre sí y 
son sustancialnente rectilíneos.

3®.- Dispositivo, según la;: 
aleaciones 1® ó 2®, caracterizado porque

chos extremos libres se conectan entre £ 
xión se efectúa mediante una barra forme

te del cuerpo y de dichos elementos, prc

re :i. vi li­
cuando di-

í, ésta cor¡e 
da separedamen

veyéndose dicha



barra de aberturas en sus extremos ó en las proximi
dades de ellos y dichas aberturas son tales que forman
un ajuste de interferencia con los citados extremos 
libres.

42.- Dispositivo, según la reivindi--,, , 
oacidn 3§, caracterizado porque los citados elementos 
se mantienen, cuando sus extremos libres se conectan 
como queda dicho, en una posición tal que los mencio 
nados elementos son cóncavos uno respecto al otro en 
la mayor proporción de sus respectivas longitud^.

5g .- Dispositivo, según cualquiera de"' 
las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque 
los mencionados elementos se extienden hacia arriba 
desde una porción dementa que acomoda medios adapta 
dos para permitir que dicho dispositivo sea elsstifl 
cado mediante inflado.

68•“ dispositivo recreativo; tal y como que 
da sustancialmente descrito en la presente L:emoria,é • 
ilustradojgn los adjuntos dibujos.

# *a/ ñe dope hojas,escritas
a máquina\por u W  sola
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