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DISPOSITIVO RECREATIVO

REGINATD THOMAS BENNETT, y STANLEY ROBIuT TOZER,
ambos de nacionalidad britanlca, residente: ol
12 en: 8 Moat Walk, Pound Hill, Crawley, Sussox,
¥y el 22 en: 3 Arlln gton Court, Droitwich “o'c
VWorcester, Worcestershire, reqpeotlv amente en:

INGLATERRA.

. La presente invencidén consistic on un 84sn:

K ‘J\a"’
8itivo recreativo gue incluye wn cuerLd ave es inhe-

rentemente eldsatico ¢ puede el atificaraes, y wa om

e

”

ufiadura flexlble, cuya empuliadurs consta de dos ole
put ’ 3 €

mentos a modo de astas o antenss que son solidarios
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del cuerpo y que, si se decea, son-conectables enlre

sl por sus extremos libres, de tal manera que formen

‘una figura cerrada, siendo tales el cuerpo y la empu

fladura citados que permiitan a uns peraona sentarse a

horcajadas en el citado cuerpo y coger la eapuiadura

para botar sobre dicho dispositivo recreativo.

Preferiblemente, los citados elemmntos,“uondo

sus exitremos libres no eetan conectauoo por la men-

cionada barra, se proyectan haciavarriba decde o1 cuer

po y también alejdndose entre si,

te rectilineos. Cuando los

siendo sustancialmen

referidos extremos libyres

estdn conectedos por la referida barra dichos ‘aoncn

tos rectilineos se mantienen en ana pOS‘O]OH ua“'vue

son cdncavos uno respecto al oiro en la Reyor proyor

cién de sus respectivas longitudes,

Preferxblemcnto

dichos

extremos libres ao

coueutan entre si por una basrra formade Separgtane-

te del cuerpo y de dichos elementos

y cuya barra e=zti

provista de aberturas cn sus exiremos 6 en las- ProOxi

midades de ellog, siendo tales dichas aberturas qQue

formen un ajuste de interferencis con los mencionados

extremos libreg.

Seguidamente se descriltird ls presente ine-

venelén mds detalladamente con referencia al adjuato

dibujo, en el cual:

Ia figura 1 ilustra en alzado lateral un

digpositivo recreativo inflable su empnfiadura so-
D _

lideria consistente en dos elementos s modo 3¢ astas

6 antenas, tal como aparece dicho dispositivo al re-

tirarse de la mdquina de moldeo.

AY
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puente pare acomodar una vdlvula de i nflado y de &

La figura 2 ilustra, a escala ampliada en
comparacidn con la de la figura 1, une seccidn irag

L

mentaria en el plano del papel sobre el que estd tra

zada la figura 1, del cuello de la empufiadura de dicho

" dispogitivo. : Ce

La figura 3 ilustra una versidn preférida de

P

una barra formada separadamente del dispositive y adap

Q

tada para la conexidén de bs extremos libres de ios

dos elementos citados en forma de astas 6 antenas.

Le figura 4 ilustra une versidén variante de

tal barra mencionada; y

Le figura 5 ilustra en alzado lateral

[

o
Pt
S

dispositivo recreativo de la figura 1 con le barrs

a ¢

.

de la figura 3 comnectando los extremos libres éé.ﬁg
chos elementos.,

| Con referencia a la figura 5 de ba dibujos,
el cuerpo. 1 estd proviéto,'como puede verse, de uns
emﬁuﬁadura 2 que congta de elementos 3 y 4 conectados-
entre sl por una barré 5, formando asi wna empuiiadura

eficiente para el citado dispositivo recreativo, que

es de la deseada forma estdética. Con referenqia a las

figura 1, se vera que cada uno de los elementos 3y
4 presenta la forma de gsta 6 antena, coneetindose
cada elemento por un extremo al correspondiente ex-
tremo del otro mediante una porecidn de puente 6 y ey
tendiéndose los dos elementos hacia arriba desde Qie
cha porcidn de puente 6 divergentemente entre gl, He
mos considerado conveniente, en la fabricecicon del

-

dispogitivo. recreativo, whilizar Gicha porcidn de
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del dispositivo recreativo no forma barte de 1& Yre

-4 - S

2000 la citadg poreidn de mente g contiene un mnsn
guito 7 que Presenta un taladro 8 adaptago pPara acp

moder la Vdlvula de i nflago (no ilustraga), habidn

'80s¢ hecho fluir el material ge Que estd construido

el dispositivo recreativo alrededor de las superd
les periféricas exteriores de dicho manguito' 7., de
nanera que dste quede cautivoe, La zona ecnatoniagl

del dispositivo estd, en 1g versidn ilustrada; o

vista de aristag bPeralelas y esﬁaciadas 8 fin.éﬁtfg
cilitar el aga¥re del dispositivo entre 1ag pief@asg
| Aunque él método pfeferido de fabriéééﬁ%n

Sente invencidn, ge considers deseable describir'bﬁg~

venente dicho método preferido de fabricaci dn ¢ 1.

)

Cér referencia g algunas de las v entajas obtenidas

'mediante él. Asf, se emplea ung néguing de mnoldes ro

tetiva que congta esencialmente de dos nienbrog Lori
zontalmente espaciados, Que se disponen verticalmenQ
té ¥ son girstoriog elrededor de un eje.susﬁancialn
mente horizontal, Cada uno de log citados mienbrog
conata de tres brazos extendidon radialmente,desde el
referido eje de rotacidn, cuyos treg brazes gsop de
igual longitud radig] ¥ estédn espaciajos entre gi pop
1209, encontrdndose los tres brazos ge uno de los gog
miembros mencionados en alineamiento axial éon los co
Trespondientes brazos del otro miewbro. Intye las cg

ras axialmente internss ge cade uno de log tres rares
de brazos axialmente alineados, Se extiende ung viga,
Y cada una de lag tres vigag ests adaptada‘para &iray

alrededor de wm ele de rotacidn gue eg paralelo_gl cje
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de rotacidn primeramente mencionado de Loz dos mienm
bros referidos. Cada una- de dichas vigas sostiene dos

bastidores circulsares espaciados entre sl a lo largo

de aquélla, estando edaptados dichos bastidores cip

culares para girar alrededor de los ejes paralelos de
rotacién que son normales al eje de fotacidn de la ci
tada viga. Cada bastidorp circular sustenta trés'mol-
des de cobre espaclados, teniendo cada molde, cucndo
Se encuentra en posicidn acoplada 6 de noldeo, une
superficie radislmente interns qQue esg, evmaentez te
el "negativo" de la superficie rndlsimente eyterna

del dispositivo recreativo moldeado. Cada mo]d@ que

- 8e denominard en adelante esferlco soTam ente puf Lro

vedad, es d1v1slble ecuatorialmente en dog partes,
produciéndose la visidn en un plano paralelo a los
plancs paralelos entre los cuales se extiende el bas
ticor de sustentacidn cireculer. Ta barte del molds
esférico de dos porcioney qQue no se desplas e 6 retiraj
a2 fin de permitir 1ls extra001dn del articuloe moldeado,'
estd provista de una aguja que se proyecis decde aguél
polo dei molde esférico hacia el centro del wisnmo.
El operario de la méquing, hablendo extraldo
w conjunto de seie dispositivos recreativos nmoldeados
de seis molces esféricos abiertos, deslizs un nanguito

7 de material pl stico a lo largo de la aguja que se

proyecta hacia arribs dode el pole de la parte gnl
molde en cuestidn ¥y lo impulsa contrq un towe terminal
gituado en dicha aguda, repitiendo ésta opearsclidn en
cada una de las seis partes de molde gucesivanente,

Tuego introduce en cada una de dichas partes de nolde
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una cantidad medida de un polimero de clorwro de po-

livinilo gque ha sido coampuesto con un ﬁa**lflcﬂdor

un extensor y un estabilizador. Una ves recargada la

parte de molde correspondiente, el operario de la m

.

quina asegura las partes de'molde desplazables % vo-
tirables a dichas partes correspondientes del molde
¥ espera el final dei ¢iclo de moldeo.

| Cuando el equipo de cronometracidn de crclos
indica que los moldes esféricos récién cargados pusden
volverse & colocar para inijciar la narte de ourado del
ciclo, el bperario accionsg 10“ adecuados controleg de
la méquina para hacer que los miembros de tres braz

Y

giren alrededor del eje de rotecidn primeramente még

‘cionado. Esta rotacidn causs simultdneamente (a) ol

desplaezemiento del conjunto de seis moldes recidn cor

gados hacia el "horno" donde se cura el material plisa

tico; (b) el desplazamiento del oonﬁunto de seis mol~
des que estaban en el "horno" a un lugar en o’houe pug’
dan enfriarse los moldes a una temperatvra que permita
al operario manejar las partes desplazables 6 separa-

bles de dichos moldes; v (¢) el desplazamiento dol con

Junto d e seis moldes que se encontraban en dicho lugar

de enfriamiento, al punto que fué anteriormsnte ocupg
do por los referidos moldes recidén cargados.
Cuando el equipo de cronometracidn de ciclos

indica que se ha completzdo el curmsdo del material plésg

tico en el conjunto de moldes recidn cargados, se accig
nan de nuevo los citados controles de lo mdguina para

desplazar dichos moldes QJ punto de eﬁfr amiento y subh

- siguientemente, después de un intervalo de tiempb
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similar, los citados moldes son de nuevo degp lazados
al lugar en que pueden retirarse los dispositivos re

creativos moldeados de losg moldes enfriadoas, que aon

“Luego recargados. Por consiguiente, se comprenders
" que cada uno de los tres conjuntos de seis meldss ge

‘vacia y recarga, se desplaza al "horno",luego al pun

to de enfiramiento y finalmente se vacla y recerza de

nuevo en una serie sin fin de operasciones suce

ivas

U)

mediante relevo del operario.

Enun eciclo de operacidn, que ge indica sim

4

plemente a modo de ejemplo, el tiempo de curado, (es

N

-decir, el tiempo dQurante el cual cada conjunto 3z seig

.moldes permanece en-el "horno" a Tin de permitir el
P P

curado del material pldstico) es de diexz minwbos, son
el resultado de que el tiempo concedido rara el enirig
miento en el punto de reslizacién del misuo vy el %tlep
po concedido para vaciar Yy recargar el coenjunto corrsy
pondlcnte de moldes, ez también de dicz winutos. 3in -
embargo, date tiempo de curado no es criticeo,

La temperatura de curado,por el contrario,
eég critica y debe mantenerse cuvando el tlempo de curg
do es de dlev minutos, a 243239C con la mayer precigtan
posible,porque una variacidn de tan solo 2 §o¢ Dor en
cima 6 debajo Ge la temperatura Sptima pucie tener por
resultado el gque el 6ispositivo recreativo moldeado sew
rechazado o falle durante su uso por el comprador,

El diselio de la empufiadura del QT”DOuLflmo

recreativo en forme de dos elemenios 3 ¥y 4 o maneras

-de asuas o} antenqs nos hg permxtn@o VunOOV un serio

03 de diohe

problema que existia en loq anforﬁorov dl‘
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simulténeamente-con las dos partes agarrabley PJ*qd g

-8 -

dispositivos recreativos. Estos disefios anteériores
inclufan empufiaduras de una figura cerrade (vor ejem

Ao

plo, empufiaduras que eran circulares en alzado late-

-~ ral, comparables con el alzado lateral ilusirado en

la figura 5 de los adJuntos dibujos 6 que eran sus
tancialmente un tridngulo invertido, con una nieza
vertical conectando la base y el vértice del Tridn
gulo, etc.) que producian una empufiadura fdcil de co
g€er y que no podian deslizarss de las manos, puento
que las dos partes agarrables de la empuiiadura Sstn

ban conectadas entre si POr otra parte que sme Tormsb

)

-

e e

Para produclr tal d155051t1vo recdeﬁlvo, el molia eg

férlco tenfa que constar de cuatro partes, de 144, cua

Tae”

les dos oorrespondian al cuerpo del dispozitivo 7 ot rac
dos a la empufisdura. El efecto del calor aplicado en el
"horno" sra particularmenﬁe Severo en la zono de ia ep
puiladura, porque, como la unidn de las dos partes del

.

molde correspondientes a la empufiadura se @sgastaba

con el tiempo, aun cuando fuese perfecta cuando sl mol

de era nuevo, el calor chamuscaba la empufiadura a Jo

-largo de una parte ¢ de la totalidad de 1la junta,sien
& je : n

do éste chamuscado mucho nds Bsevero en la empuiiacdura
que'en el cuerpo de la bola,porque las dimenzionss de
las partes.agarrables de la empufiadura eran tales que
permitian que'el chamﬁscadd afectase gustancialmente
al conjunto de aquélla. Con la empuiiadura ilustrada en
la figﬁr& 1,108 Gos elementos 3 v 4 a mansra de astag
0 antenas y la conjunta poreidn eproximadamente semleg

férica del dispositivo Tecreativo se forman en dicha
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parte del molde, 6 contra la misna, que v4 montada

sobre el bastidor circular, y la restanie porcidén

‘aproximadamehte semiesféeica de dicho Gispositivo se

forma en la parte desplazable 6 reti vrabls del molde,

¢ contra ella. Asi, todo chamuscado al que13ue&q @

16

meterse el dlSpoulflvo en su COHJUDLO es limits e

la zona ecuatorlal, en la que tal chamuscado yvlaé
consecuencias del mismd no son tan serias como wran
cuando tal chamugscado afectaba a lg empuiiadura, qus
ev1dent enente estd sujeta a una conzidersble ¥ repg
tida flexidn. |

Se comprenderé que el método de fabricecidn

que usa una mdquina de moldeo giratoria es uno wn el

que la superficie radialmente interna de cmin melde

esférico resulta uniformemente revestida del naterial
de cloruro de polivinilo anteriormente mencidn&do,'@g
rante la rotacidn simulidnes de la viga correspondien
te alrededor del eje de rotacidn mencionado en segundo.
lugar y durante la rotacidn de cadn pastidor cironlar
eje de rotucidén mencionado en sezundo lugar. 1 CEDE-
gsor de pared del producto terminzde es tel que cads
disgpogitivo recreativo pesu entre 1 v 188 kg nds 6
menos, aiendo un peso preferido el de 1 kg aproxims-

damente, teniendo la circunfefe:

)
[
[
©
Q
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recreativo, cuando estsd inflado,. en su zOns ceusto-

rial ¢, uwna magnitud de 155 centimetros,

Ly

Is preferible aplicar la barra 5 ¢ uns harra
10 (figura 4) 6 algun meazo eqULvalcrLc a8 70' exlremos

libres de los elementos 3 y 4, tan pronto como sea
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rosible, d espuds de ls extraccidn del dispositivo

recreativo moldeedo del rolde esférics, si el dig

positivo ha de usarse con la empufiadura ilustrade
en la figura 5, Sin embargo, mdiera ser deseable

- vender el dispositivo en la forms que del mismo 'se

ilustra en la figuré 1, cdnteniendo lacaja o CcE
envase la barra auxiliar 5 6‘10 ﬁ'otro-medio equivg.
lente, pudiendo elegir libremente el conprador on-
tre emplear dicho dispositivo gin la baprrs aplicada
4 con ella. |

La mgquina de moldeo rotatoria anteriormey

te degserita es s61lo una versién de la misma, er 1a
3 2

cue pueden variarse ciertos aspectos; por ejemploy
1os moldes pueden ser de alusinio & acero inoxilehle,
pudiendo ser diferente a seis ol nimerce de noldes,ete.,

Andlogamente, el tiempo de curado de 10 mi

nutos y la temperatwra cri.ica de curadce de 243'39C que

véd asociada a dicho tiempo de curado, pueden variarse

S .

para obtener diferentes ritmos de produceidn de Siapo
sitivos recreatives; si se reduce el tlenpo de curado,
la temperatura de 4ste habrd de inex mentarce adecua
damente. -

N ) T A

Descrita suficientemente I1a naturzleze del
invento, asi como la manera de realizarlo en la préc
tica, debe hacerse constar que las disposiciones an-
teriormente indiéadas,Son susceptibles de modificsa-
ciones de Qetalle en cuanto no alteren S principio
fundamental. También se hace conster que el invento

corregponde a una Solicitudvde'Pgtente Presentada en

.
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Inglatexrra, con fecha 27 de Imero de 1168, bajo el

Ne 4371, acogiéndose por lo ténto, a los beneficios

que conceden los Convenios Internacionales en vigor,

"vento y por lo que se solicita Modelo de Utilicad

‘siendo 1o que constituye la esencia del referido in

por 20 afios en Espafia: DISPOSITIVO RECHEATIVO: ¢areg

terizdndose por,loléiguiente:

18.~ Dispositivo recreativo, carascterizado

porgue incluye un cuverpo inherentemente eldstico &

Susceptible de ®lastificarse y una empufiadura fic-

xible, cuya empufiadura consta Ge dos elemento

‘modo de astas 6 antenas que son solidariss 4

tuerpo y que, s8i se desea, son- conectables entre

8 &

el

sl por sus extremos libres, de tal monera que ferasen

una figura cerrada, siendo tales el cuerpo y la empu

fladura citados que permitan a una persouna sentarce

a

horcajadas en el cuerpo y agarrar la empuiiadura para

saltar sobre dicho dispoeitivo recreativo.

2%.~ Dispositivo, seztn la reivindi..

cacidén 18, caracterizmdo porguve 1os citados elenen—

oo
arribz desde el cuerpo divergentemente cuire
son’ sustancialnente rectilineocs.

38%.~ Dispogitivo, sezun las reiv

dicaciones 18 ¢ 22, caracterizado norgue cusn
] )

chos extremos libres se conectan entre si, épis

tog a manera de astas 6 antenas se proyeoclzn-hacia

esf
S

iy T

Ly

do i~

xidén se efectuia mediante una barra forrneda separadsimen

te del cuerpo y de dichos elementos, proveyén

~

~ e o
Qo3¢

&icha
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barra de aberturas en sus extremos 6 en las proximi
dades de ellos y dichas abérturas son tales que forman

un ajuste de 1nterferen01a con los citados extremos

~libreg.

42 ,~ Dispositivo, segun la reivingi--. ,

cacidn 32, caracterizagdo bporque los citedos elenentos

»

se mantienen, cuendo sus extremos libres se conectan
como queda dicho, en una Posicidn tal que lov‘ienoio
nados elementos son céncavos uno respecto al otro en
la mayor pr0porclén de sus respectivaes lOanbuQeS.
&.~ Dispositivo, segun cualquiera de;

+

las reivindicaciones anteriores alactorlzaao vrote
: ¢

los mencionados elementos se extienden hacia arriba

desde una porcidn de;uente‘que acoroda nmedios bdanty
dos para permitir que dicho dispositivo sen elagtifi
cado mediente inflado.

68 .- Dispositivo recreativo; tal ¥y como que

da sustan01almente desecrito en la presente lemoris,d

ilustrado en los adjuntos

5o,

ibud S o

Iiemoria coiféfta de Dote hojas,escritas
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