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L LRGINAL
MEMORIA DESCRIPTIVA
pare solicitar
PATENTE DE INVEICION
| en
BoPaida
por VEINTE alios
a nombre de Olef KR IGTOFPFLEHROSEN, de na=
cionalidad NaPuegresidente en Dala-Féggeby, SUTCIA,
por
" UN DISPOSITIVO EN PRENSAS PARA FABRICAR
" OBJETOS DE MASA DE RESINA ARTIFICIAL ©
" SIMILARES .
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El presente invento se refiere a un disposie
tivo en prensas para fabricar objetos de masa de re-

sine artificial o similares, con uno o mas moldes,
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en el cual la masa se expone a un tratamiento de pre-
8ién y calor, disponiéndose el molde o moldes sobre
una mesa de trabajo movible en relaciﬁn con un miem-
bro de prensa, por ejemplo, un émbolo.

El dispositivo del invento se caractesriza
en primer término porque la mesa de trabajo estd pro-
vista de medios para sujetar la parte superior o in-
ferior que constituyen el molde, una vez que el miem-
bro de prensa, durante el primer calentamien%o, ha
comprimido el molde y‘luego se ha descargado la pre-
sibn de la prensa., Por medio de una prensa asi dis-
puesta, se consigue primeramente la ventaja de que
pueden tratarse al propio tiempo una serie de moldes

en un curso de trabajo seguido, sin emplear mas que

un fprgano de prensa.

Ln los dibdjos adjuntos se rgpresentan e jen~
plos de ejecucidn de'una prensa para realizar el pro-
cedinmicnto del invento. La figura i e9 una vista
ds Llado de la pransa, y la figura 2 una vista de flem-
te de la misma en escala reducida. La figura 3
representa en escala aumentada un molde con una eje-
cucidn alternativa @el nedio para conservar clerta
presién en el mismo, |

En la figura 1, 1 representa la mesa de
trabajo. De la mesa sobressalen soportes 2 y 3, que
sostienen por arriba el travesalio 4 en el cual va
diépuesto un dispositivo de prensa hidr8ulica 5.

Este dispositivo se compone de un cilindro de pre-
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sién 6 y un émbolo 7 influido por el agente de pre-
si8n desde la tuberfa B. La presidn se lee en el
manémetro 13, El cilindro 6 estéd provisto de una
parte roscada 1l en la cual entra un tornillo 1C pro-
visto de rosca correspondiente. Este tornillo pue~
de hacerse girar por melio d¢ ua volante 12 y con
gaelo desplazarse axiélmegte en ¢l cilinwo 6, y en
su extremo inferior va fija una cabeza de prensa 9.
Fn torno de los soportes 3 va dispuesta una mesa
portamoldes circular 14, de la cual solo se vé€ en la
figura 1 la parte comprendida entre los soportes, y
que esté montada giratoriasmente al 1ado de una pie-
za intermedia 195, A clerta distancia del borde

de la mesa van dispuestos moldes de prensa 16, aw
decuadamente a la misme distancia entre sf. Los
moldes 16 constan de una parte inferior 17 y otra
superior 18+ Estas partes pueden ca;entarse por
medio de elementos eldctricos 19 y 20. La corrien-
t3 nacesaria al efecto se toma de burrns anulares ‘
21l y 22 sujetas circularmente al soporte 3 y que es=~
t4n aisladas el&ctricamente entre sf y unidas a hi-
los de corriente 23 y 24 representados esquemética~-
mente. A ¢lerta distancia fuera‘de las barras anu-
lares 21 y 22 van, en el mismo radio que los moldes
colocadas en ofrculos 16, 6rganos portaescobillas 25,
que son adecuadamente de sustuiziu uisladora elde-

tricamente y ticncn sscobillas 26 y 27 que toman la

corriente vy que por la tensién delr ecorte 28 estén
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aplicadas a las barras 21 y 22. Los resortes 28 van

dispuestos en fundas 29 conectadas conductivamente
con IOS‘conductores 38 que llevan la corriente a los
elementos dalentadores 19 y 20, Verticalmente ba~
jo la prensa 9 y bajo la mesa portamoldes 14 va fi-
jo en la mesa 1 un cojinete 31, cuya altura corres-
ponde a la de la pieza intermedia 15, y que esté
provisto de un orificio 32 por el cual se puede pa-
sar un dispositivo paradespedir el objeto prensado
entre las paftes de molde 17 y 18. La mesa porta~
moldes 14 tiene orificios 37 debajo de los moldes 16
frente al agujero 32, y los elementos de caldeo 19
estén taladrados correspondientemente para dejar pa-
sar el dispositivo de expulsidn.

La parte superior 19 de los moldes 16 con
el elemento de caldeo 20 estd cubiertn por unﬂ‘placa
39 dispucsta en unién con la parte aupérior 18 La
placa 38 tiene una elevacibn central 39, adecuadamen
te cilfndrica, destinada a recibir la presién ejer-
cida por la cabeza de prensa 9» En la elevacifn
39 van formadas canales 40 que pasan por el centro,
con el fondo algo convexo hacia arriba. En unidn
con una de las canales 40 va dispuesto un mienbro a
nrd~ de yugo que eonsﬁa de un soporte 41 completa-
mente hundido en la canal y de pernos de rosca 43 y
44 unidos a los axtremos de aquel en forma oscilan-

te por medio de espigas 42. El perno 43 puede des-

4

4

plazgarse axialmente en sentido perpendicular a la me-
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sa 14 y sujetarsd en la posicién deseada por medio
de una tuerca de regulacidn 46, que va dispuesta gi-
ratoriamente, pero no desplaszable en sentido axial,
en una c¢émara fija a la mesa 14. La tucrca regula-
dora 46 tiene una brida 47 en la cual se apoya un
cojinete de bolas axial 48, que recibe la presién
entre la caja 45 y la tuerca 46 y al hacerlo permite
que la tuerca 46 gire incluso a grandes transikisiones
de presibn., El perno 44 dispuesto en el otro ex-
tremo del soporte sobresale por una ranura 49 en la
mesa 14 y se sujeta por medio de uha tucrca 50C. La
ranura 49 es adecuadamente una canal radial comple-
tamente abierta en el borde de la meea, con lo cual
el perno 44 pucede oscilar fuera de la mesa 14 una
vez que la tucrca 5C se ha atornillado hacia abajo
Unicanente algunas vueltas.

Los pernos 43 y 44 son tan larg0s que pue-
den emplearse para los moldes mas altos gque se pre;
senten, pero regulando la posicién de las tuercas
45 y 50 pueden tenbién emplearse para moldes mas ba-
jos. E1l perno 43 puede también sobresalir por un
agujero 33 de la mesa 14,

La figura 3 representa un dispositivo pa-
ra gquitar cémodamente el perno 44 de la ranura 49 ¥y
encajarlo en la‘misma. Al lado del perno 44 va dis-
puesta una funda 52 con bridas 53 y 54, provista de
rosca interior y quo se puede sujetar en la posicifn

quz se desee por medio de una tuecrca de cierre 5l;
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entre las citadas bridas %3 y %4 cncaja con juego una

horquilla 5§, que en uno de sus extremos

1t 2na fO-

ma de palanca f= dog brazos 55. La palanca 55 ecté

rnontada giratorianente en unn erpiga 56,

tenida

por ol axtreio superior shorquillado 57 d2 un sopor-

te 53 montado giratoriumente en la neca 14,

Al in-

trofucir el perno 44 en la ranura 49, la tuosrca 50

corre con un disco 50a dentro de supoerficies

inelinadus 59 fornudas en lu cura inferior de

de pula

L™

VA Alu

ca 8l lado de la ranura, v que 2jercen un = fecto de

cuia sobre el digco, con lo cual el pernc 44 oprime

con fuersa craeciente el soporte 41 contra el

molds 10,

Cuando se ha de realizar la presifn en mol-

de con ayuda de la prensa descrita, puede clegirce

el siguiente procedimiento:

Una masa de resina artificial 1, por sjem-

plo en polvo, se aplica de mnera adecuada

antre la

parte inferior y superior del molde que ectd en .

fila para ser conducido bajo la cabeza 9 del dispo-

sitivo hidrdulico de prenca ©.  Luego el

soporte

41 se coloca en su posicidn de trabajo en 1u zanal

40, ¥ el perno 44 se hace oscilar en la ranuwra 49,

Luego se hace girar la meca 14 para quz el nolde que-

da 2ntre lu cabeza de pTC-wa 9 v el cojinecte 31.

ror medio del volante 12 se baja la cabeza de pren-

sa contra la parte superior del nmolde, des

pues de lo

cual e deja entrar el agente de presifn en el eilin-

dro 61. Simultédneamente ce da corriente

-6 -
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de naners gue el molde
@sté expuesto al propio tiempo al tratomiento de pre-
gi6n y de calor. Cuando este teatemiento ha dura-
do ya un tienpo adecusdanente largo, s aprieta la
tuerca 50, Lucgzo se déja escopar del 2ilindro 6
el ugente de presibn y ce loventa del molde la cabe-
za de la prensa., Sin emburgo, la precibu ejercida
por la prensa hidrfulica entre lac partes del nolde,
es retenida en su mayor purte por el miembro & modo
YyUZo que sa ¢ Ta por medio de la tuerca 5C.

Una vez que el molde ge ha preansade y suje-
to de ente node, la nesa puede hacerss glvar hacta
que el nolde siguiente, que ya se ha preparndo para
la prensa, se coloque bajo la cabeza 2. mntonces
log clepentos de caldec 1y y 2¢ del molde ya pren—
sado estén bajo corriente, con 1o cual contin‘a el
tratasiento por el zalor despues de terminar el tra-
taniento pO* presifn propianente Aicho, Duarante
2l trataniento térnico, la meca 14 se hsce girar por
arados, y la pronca hidrdulica va prensunde poco a

£020 nas moldes en 1la forma arriba decerita.  For

la adecuada eleceibn del Uafdtro de la mesa 14,

del ndnero de noldes dispuertos airededor en ol peri-
wetro de la mesa, ete., el tiempo del tratamiento tdr-
nico continuado despues del tratamiento de presidn
propiaserte dicho pusde ajuctarse de tal manera que

el tratamiento tdrumico eotd terninado ouando la me-

sa haya girado caesi un efrculo. Luego se euelta la

-7 -
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tuerca 50, ceon lo cual se Jescarga completamente de
pregidn e molde. Oe .aparta del wolds el mienbro a
modc de yugo, se levanta 1a parte superior y o1 ob-
jeto ya prensado es axpulsade del molds, qus g€ pre-
para para llenarlo en cepguida de masa de recsina ar-
tificial v repetir prolongadmmente el surso de lag
operaciones.

La prensa del invento no se limita a 1o for-
ma de ejecucidn representads el dlbujo, pues la
nisma puede nodificnrse en ruchos regpectos sin re-
basnr el marco del inventc, Por ejemplo, el nien-
bro a node de yugo puede suctituirse por otro dispo-
sitivo de unjecidn adecusdo.  Adenfls las partes del
molde pueden calentarse por vapor en lugar de los ole-
mentos eldetricos., Tampoco eo nececario colocar la
mesa portamoldes cobre un soporte, sino gue puede
disponerse con el centro al lado de la prensa, de tal
manera que £0lo una pegueda parte con un molde o=~
breasalga entre el cojinete v la cabeza de la prensa,
Pueden tambidn en caro nececario adoptarse disposicio-
nes para ol enfriamiento de los moldec en la prenea
da gus tratamos.  Dicho se estd que tambidn es po-
sible emplear otro dicpositivo de prenta yue no cea
hidraulico.

weta colieitud, quo corrasponde a la pre-
centada oo Suesia, el 5 de junio de 1939, baju el
nfmero 3149, se ucogs a loo beneficios el arsion-

Lo 51 del wvigente Zetatuto de Irvopledad Industrial.
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Los puntos de invenceidn propia y nueve
gurz oe precental pary Ut souhl objeto e eatue fu-
tente de Invencidn en Uspaua pors VSINTL ¢ ixo;;,‘ con
los siguientes

1¢ -~ Un dispositivo 2n prensus pars Sobri-
car objetos de masar de recins srtificial o cindla-
ree, con uno o varios nmoldeg a2n log cuales la nars
se expone al tratanilento por precifn v calor, dispo-
nidndose el nolde o noldes cobre una reon de trabo-
jo, novible en reluacidn con un aiembrc de prenca, por
ejen, 1o, un dubolo; caracterizado porque la mesa de
trabajo estd provista de medios para sujetar la par-
te superior ¢ inferior que forman el molde una ves
que el niembro de prensa, durante el primer calenta-
miento, ha prensado ¢l molde y luego ce ha descargn-
do la precidn de la prenca

29 - Un dispocitivo segin ce reivindica en

el punto 1¢., caracterizado porque los medios gue csu-

jetan el molde counstan de un soporte que e extien-
de wobre la parte superior del molde y de pernos su-

jetoe en forma oscilante en los

w
4

xtremos del soporte
v dispuestos para ser regulados per madio de tusrzas
en relacién con la parte inferior del molde.

3¢ « Un dispogitivo segln ¢ reivindica en

a1l punto 29., caracterizadc porque una de las tusrcas
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sujeta en forma oscilante, pvék}sin decplagabilidad

axial o con la mimma limitada, wno de los pernos a

la mesa 0 a un miembro fijamente unido a la misma.
42 - Un dispositivo segdn se reivindica en

230 el punto 3*2., caruacterizado porque entre la mesa 0
el miembro sujeto fijamente a ella y la tuerca se
dispone un cojinete que reecibe la ﬁresidn, adecunda~
mente un eojinste de bolas o similares. |

5¢ ~ Un dispositivo segdn se reivindica

235 en el punto 22., caracterizada porque el otro perno
(44) sotresale por una ranura (49) adecuadamente ra-
dial, formada en el borde de la mesa.

62 - Un dispositivo segdn se reivindica
en el punto 5¢., cearacterizado porque una palanca

24Q de dos brazog, ~ uno de 1los cuales tiene forma de
niembro ashorquillado :gue encaja alrededor del perno-,
ecté dispuesta de manera que al desplazar el = xtremo
del otro brnzo saca el perno de la ranura radial o
lo introduce en ella.

245 72 « Un dispositivo segdn se reivindica
en los puntos 22 a 6%2., caracterizado porque van
dispuestos varios moldes en 21 cortorno de la mesa
que gira sobre un centro fijo, estando los moldes
dispuestos de tal manera en relacién con el &ubolo

250 de prensa, que esta dltima, al girar la mesa, pren~
sa gradualmente todos los moldes en 21 perimetro de
la misma.

82 = Un dispositivo segin se reivindica en
el punto 7¢., caracterizado porque en el centro de

- 10 =
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1a mesa van fijas, alsladas entre sf, unas barras ade-

csuadamente anulares conductoras de corriente, v so-
bre la nmesa, al lado d=2 las barras, hay miembros que
regogen la corriente, adecuadamnente uno de ellos fren-
te a cada molde colocado en el perfmetro de la mesa,
para dirigir la corriente hacia los elementos eléc-
tricos de caldeo d los moldes.

92 - Un dispositivo en prenses para fubri-
car objetos de masa de resina artificial o similares.,

Tal y como se ha descrito en la Memoris
que antecede, reprefentado en el dibujo que S€ uacom=
paila y con los fines que se han especificado.

Bsta Memorina consta de once hojas escri-
tas por una sola cara.

Madrid,:31 AGO’ngﬂ
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